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Manuel 854-1

UTILISATION DU MANUEL

PRESENTATION.

Pour faciliter 1'emploi du Manuel, nous avons classé les opérations en cing fascicules

correspondant aux possibilités des ateliers ou a leurs spécialités.

- Le fascicule 1 comporte :

- les CARACTERISTIQUES - REGLAGES - CONTROLES

Ce fascicule est nécessaire a tous les ateliers pour la mise au point ou le dépannage.

- Le fascicule 2 traite les opérations de :

- DEPOSES et POSES des organes, sous-ensembles et accessoires. -

- Le fascicule 3 traite les opérations de :

- REMISES EN ETAT des organes, sous-ensembles et accessoires.

- Le fascicule 4 traite les opérations concernant :

- ELECTRICITE - CHAUFFAGE - CLIMATISATION.
- Le fas‘cicule 5 traite les opérations concernant la CARROSSERIE.

Chacun de ces fascicules est vendu séparément, ce qui permet d'avoir pour chaque spécialité
les exemplaires correspondant aux besoins de 1'atelier.

Les cing fascicules sont présentés chacun dans une reliure en Fibrex de couleur bleue &

mécanique type « MULTO », afin de faciliter le classement des mises & jour, ou le préle-
vement d'une opération nécessaire a l'atelier.

COMPOSITION.

Chaque fascicule comporte :
- la liste des opérations figurant dans le fascicule,
- les opérations classées par ordre numérique.,

- la liste de tous les outils cités dans les opérations et les dessins d'exécution des

outils spéciaux non vendus pouvant étre fabriqués par le réparateur lui-méme.



OPERATIONS.

L'ordre des opérations a été étudié pour obtenir la meilleure qualité de travail dans le temps
le plus court.

Les numéros d'opérations se composent :
a) de l'indicatif du véhicule : « A »,
b) d'un nombre de trois chiffres désignant 1'organe ou 1'élément d'organe.
c) d'un chiffre indiquant la nature de la réparation :
- les chiffres 0 0 0 indiquent les caractéristiques du véhicule,
- les chiffres 0 0 indiquent les caractéristiques de 'organe,
- le chiffre 0 indique les contrdles et réglages,
- les chiffres 1, 4, 7 indiquent les déposes et poses,
- les chifires 2, 5, 8 indiquent les déshabillages et habillages,
- les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état.

Des onglets correspondant aux repéres de la liste des opérations permettent de trouver rapi-
dement l'opération recherchée.

OUTILLAGE.

L'outillage spécial est indiqué dans le texte par un numéro suivi de la lettre T.
Ces outils sont vendus par les :

- Etablissements FENWICK Département AMA 24, Bd.Biron - 93404 St OUEN - Tél. 252-82-85
L'outillage de complément est indiqué dans le texte par un numéro précédé de l'indice MR.

Les plans d'exécution de ces outils, classés par ordre numerique, figurent a la fin de chaque
fascicule.

COUPLES DE SERRAGE

Les couples sont exprimés :
- En décanewtons métres (daNm ), unité légale de mesure de couple :
9,81 Nm =1 m.kg = 0,981 daNm

Les valeurs « arrondies » correspondent approximativement au métre-kilo (ancienne unité de
mesure ), soit :

En pratique : 1 daNm = 1'm.kg

NOTA : Lorsque l'indication « clé dynamométrique » est mentionnés a la suite de la valeur

d'un couple de serrage, 1'opération doit IMPERATIVEMENT étre exécutée avec une clé
dynamométrique.

REMARQUES IMPORTANTES.

Pour tous renseignements techniques concernant ces vehicules, veuillez vous adresser
au Service : DEPARTEMENT TECHNIQUE APRES-VENTE, ASSISTANCE TECHNIQUE
163, avenue G. Clémenceau - 92000 NANTERRE - Teléphone : 204-40-00

Pour les renseignements techniques concernant les incidents de fonctionnement, demander
les postes intérieurs 577 ou 578.

Pour les renseignements concernant les outils ou les opeérations de réparation, demander
le poste intérieur 506.
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU FASCICULE N° 1 DU MANUEL 854

Vébicules « A» sortis depuis 1963

Numéro de

I'Opération

DESIGNATION

. 000
0l
. 02
03

B3 >

. 100-00
. 112-0
120-0
142-00
. 142-0
173-0
. 210-00
210-0
220-0

3o e e e

. 300-0
. 312-00
. 314-0

P =

A. 330-00
A. 334-0

A. 372-00

A. 410-00
A. 410-0

A. 420-00
A. 420-0

GENERALITES . @

Caractéristiques générales
Protection des organes électriques
Travaux hydrauliques ( freins )
Ingrédients préconisés

MOTEUR - CARBURATION - ALLUMAGE ' @

Caractéristiques et points particuliers des moteurs
Réglage des culbuteurs

Controle du calage de la distribution
Caractéristiques des carburateurs

Réglage sur carburateurs et commandes

Controle de |'alimentation en essence
Caractéristiques de 1'allumage

Controles et réglages de 1'allumage

Controle et réglage de la pression d'huile. Contrble de la dépression dans le
carter moteur

- Controle de la pression d'huile sur véhicule
- Controle de la dépression dans le carter moteur

EMBRAYAGE ' . @

Controle de 1'alignement de |'ensemble moteur-boite de vitesses
Caractéristiques et points particuliers de I'embraycge
Controle et réglage de la commande de débrayage

BOITE DE VITESSES ' @

Caractéristiques et points particuliers des boites de vitesses
Réglage des fourchettes de commande des vitesses

TRANSMISSIONS . @

Caractéristiques et points particuliers des transmissions

ESSIEU AVANT ' @

Caractéristiques et points particuliers de 1'essieu avant
Contrdles et réglages de 1'essieu avant :
- Conirole du carrossage
- Controle et réglage du parallélisme des roues avant
- Réglage du braquage
- Controle d'un bras avant déposé

ESSIEU ARRIERE ’

Caractéristiques et points particuliers de 1'essieu arriére
Controles de l'essieu arriére :

- Controle des bras arriere sur véhicule
- Controle'd'un bras arriere déposé
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU FASCICULE N° 1 DU MANUEL 854

Vébicules « A» sortis depuis 1963

Numéro de

1'Opération

DESIGNATION

A. 430-00
A. 430-0

A. 440-00
A. 440-0

A. 450-00
A. 451-0

A, 453-0

A. 4540

A. 530-0

A. 540-0

SUSPENSION ' @

Caractéristiques et points particuliers de la suspension
Controles et réglages de la suspension :

- Controle des hauteurs

- Réglage des hauteurs

- Réglage des butées de débattement avant

DIRECTION ’

Caractéristiques et points particuliers de la direction
Controles et réglages de la direction :

- Contrdle et réglage de 1'ouverture des roues avant

- Réglage du braquage

FREINS ’ @

Caractéristiques et réglages du systeme de freinage
Controles et réglages des freins :
- Réglage des excentriques
- = Purge des canalisations
- Contrdle de 1'étanchéité des organes du circuit hydraulique
~ - Controle du voile d'un disque de frein avant
Contrdles et réglages de la commande de frein :
- Réglage de la garde & la pédale de frein
Réglage du frein de sécurité (freins & tambour - freins & disque ).

ELECTRICITE ' @

Caractéristiques et contréles des organes électriques
- Dynamos et réqulateurs
- Alternateurs et réqulateurs 12 volts
- Démarreurs
- Equipement 24 volts (Spécial Méhari type Armée )
Réglage des phares.

OUTILLAGE ’

Liste des outils spéciaux figurant au Manuel
Plans d'exécution des outils non vendus.
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LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT
AU FASCICULE N° 1 DU MANUEL 854

DESIGNATION

REFERENCE
de

I'outil vendu

‘moteur

@ MOTEUR

Extracteur de ventilateur

Appareil pour contréler la pression d' essence ...
Raccord pour contrdle de la pression d'huile moteur ..
Manomeétre (0 a 10 bars) ... ..

Appareil pour contréle de la depresslon du carter
Support pour contréle de 1' alignement du cqrter moteur

Support pour contrdle de 1' cxhgnement du carter de boite
de vitesses

Cimblots (s'utilisent avec support MR.630- 52/17)
Comparateur

@ BOITE DE VITESSES

Cale de réglage de fourchette (épaisseur = 1,5mm)
Cale de réglage de fourchette (épaisseur = 1,8 mm )
Cale de réglage de fourchette (épaisseur = 2,7 mm)
Bride de maintien du ressort de verrouillage de 1'axe
de fourchette de 2éme-3éme-

@ ESSIEUX AVANT ET ARRIERE

Appareil pour controle du carrossage ...
Chandelles pour controle des essieux avant et

AITIEIE  ooiiitiititsicciremernte cmeteenteteaees meeeees eeeeeee oo eeee s
Montage pour controle des bras d'essieux ...
Appareil pour contrdle du parallélisme de 1'essieu
arriere

@ FREINS

Touche de comparateur
Support pour lever le véhicule

Support de comparateur ...............

NUMEROS
Méthodes - Réparations
Ancien Nouveau
o |MR630°51/15 o
MR. 630-51/15q
............... MR.630-56/ 9«
MR. 3365- 290 MR.630-52/16
MR.3365-300 MR.630-52/17
MR.3365-304 MR.630-52/17/4
.............................. MR. 630-64/21
.............................. MR. 630-51/9a
MR 3745 MR. 630-51/46

MR.3756-20/ 28 |-

MR. 3300-70

MR. 630-51/47

MR. 630-41/3

MR. 630-52/34

3006-T bis

4005-T
3099-T
2279-T

2437-T
1692-T

1785°T
1786-T
3153-T

1677-T

2313-T

2305-T
3455-T

ou 3455-T bis
3456-T

2443-T
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®

9=J

ove omano.o>wv So:m:o._

XDOT 13100 __L

76

MR.630-51/15

PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

L0

p=d

MR.630-51/154

L*pG8 |snuow




£8°76 € NN iutof dunyiuuoo | } | H
sao|ngnynoqwy | L | o '

“Q 9p @ [UbAins s[dnos sqnL | | | 4
3 “Sjebey | v | 3
W oo s | a
w ‘Jnafoejodd dnoydmoo)H | ¥ | D
M "SAbysD|[d "o sJd9A 9p 9qni | L [ @
o "0C : Jnessiode  eUAYSUDIg | | | ¥
W uolpubiseq O] N A Uold3g
| _
E | °
5 ) L =
st 7
w ?
a /
2 °
5 o JoqnT [ubAINS H S0
i 3
w bl
A o
<) M 088
<
a \ 05%
a

]

®
ol_
4 |
:
A
'
:

0S8

Moteur




Manuel 854-1

]

SUPPORT DE COMPARATEUR POUR CONTROLE DU CARTER MOTEUR

Controle de la position des goujon# de fixahon des carters
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SUPPORT DE COMPARATEUR POUR CONTROLE DU CARTER MOTEUR

inajon

Contrdle de la planéité
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS @ Moteur

MR. 630-52/16

ex MR.3365-290

Fig. 3
Coupe AB
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i l‘ 7 /A pIIIY. ?

PIECE 2
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Matiere : acier 1/2 dur




Moteur @

PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR. 630-52/16

ex MR, 3365.290

Fig. 4
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SUPPORT DE COMPARATEUR POUR CONTROLE DU CARTER D’ EMBRAYAGE

Controle de la positlon des alésages recevant les pieds de centrage

Cimblot MR.630-52/17/ 4
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SUPPORT DE COMPARATEUR POUR CONTROLE DU CARTER D EMBRAYAGE

- InajoW

Controle de la planeite

ﬁ Noix du support de comparateur 2041-T
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON YENDUS

@ Moteur
MR.630-52/17
ex MR. 3365-300
Fig. 3
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Moteur @

PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR. 630.52/17

1a45°

ex MR.3365-300

Fig. 4
45 - PIECE 3
* r=5 20
E’ ra5_| 14 45"
\

N

Matiere : acter Stub @210

MR. 630-52/17/4

ex MR. 3365-304

Les @1des 2 pieces
seront egquxa 0,01

pres
@120
T §05345°
20 E
. @13 05045°
—
\
* 1

Faux rond J1et & 2
0,01 Maxi

entres admis

/

@.10@51&0

— -
. |Q2,14,oisrzopos

Acier demi dur 2 pieces




Manuel 854-1

PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS @ Boite de vit;sses
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS @ Essieux

MR. 630.51/93

Chandelle arriere: B+C+Escale A
hauteur=284:1 +10mm

Chandelle avant:zB+«D+~
hauteur = 206 *1mm

0 [/ J 71

Manuel 854-1

ReplQ™*Mahére | Débit Croquis

A |1 |ocer | 70,70
42dur | ep.10
B |1 | ocer | 70x70
doux | ép 6

Cale arriere

C |3 | fer Li|L.deév.
35175 | 298

C. 2781 |
D . 2001

Cale avont

D|3|fert|L.dev
35,175 | 212

Cale orriere

E |3 |ferpia .
20x4 |L..135 [I

Caole avant L

1 F |3 lter piat _

20x4 {L.a8S ‘ :




2 Essieux @ PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

@ Essieux
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E 2 Freins @ PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS
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OPERATION N° A. 100-00 : Caractéristiques et points particuliers des moteurs.

"MOTEUR

Op. A. 100-00 1

I. CARACTERISTIQUES GENERALES.

TYPE DE MOTEUR

VEHICULE

A 53 (425 cm3)

AZ (Série A et AM) 3/1963 ——m 2/1970
AZU 3/1963 — 8/1967

A79/0 (425 cm3) -

AZU 8/1967 ——m=8/1972
AYA (Série A'et AM) 8/1967 —m3/1968

A 79/1 (435 cm3)

AYA 2 (Série A et AM.) 3/1968 —m
AZ (Série A 2) 2/1970 —
AZU (CITROEN 250) 8/1972—=

M4 (602 cm3)

AYA 3 (Série A et AM) 1/1968 —=10/1968
AK —» 5/1968 ‘
AM  10/1963—m 5/1968
AMB 10/1963 ——m5/1968

M 28/1 (602 cm3)

AZ (Série KA)

AK (Série B)
AK (Série AK)

AYB (Série A et AM) 10/1968 ——=2/1970
2/1970 ——m

AY (Série CA) 10/1968 — =

5/ 1968 ———m=8/ 1970
8/1970 ——»=

AM2

M 28 (602 cm3) AM 3

AY (Série CB) 2/1970 ——

.5/ 1968 ~—m=3/1969

AMB 2 5/1968 —=7/1969
3/1969 —=-7/1969

AM (Série JA) 9/1969—=

AM (Série JB et JC) 9/1969 —=

Type.de moteur ............ A53 .A79/0 A79/1 M4 - M28 - M28/1
- Nombre de cylindres........ 2 (a plat) 2.(aplat) 2 (a plat)
- Puissance fiscale ..........| 2CV 2CV 3CV
- Cylindrée  .....cccoveennnenan 425 cm3 435 cm3 602 cm 3
- Alésage 66 mm 68,5 mm 74 mm
- Course 62 mm 59 mm" 70 mm
- Rapport volumétrique .....}] A 53 =7,5/1 8,5/1 M4 =7,75/1
A79/0=17,75/1 M28/1=85/1- M28=9/1
- Pui;sance effective ......] A 53 = 18CV SAE 26 CV SAE M 4 % AYA3 = 28 CV SAE & 5000 tr/mn
& 5000 tr/ mn a 6750 tr/mn AK =26 CV SAE & 4500 tr/ mn
A 79/0=2]1 CV SAE ou - M28/1 =32,8CV SAE & 5750 tr/ mn
a 5450 tr/mn 24 CV DIN ou 26 CV DIN & 5500 tr/mn

- Couple maxi

a 3500 tr/ mn

& 3500 tr/mn

A 53 =2,9 m.kq SAE

A79/0 = 3 m.kq SAE

a 6750 tr/mn

3,1 m.kg SAE

& 4000 tr/mn
ou

2,9 m.kg DIN

a 4500 tr/ mn

- M 28 =35 CV SAE & 5750 tr/ mn
ou 32 CV DIN &« 5750 tr/ mn

M-4 1 AYA3 = 4,4 m.kq a 3500 tt/ mn
¢ AK =4 m.kg & 3500 tr/mn

M 28/1 = 4,1 m.kg SAE de 3500a 4500 tr,mn
ou 4 m.kg SAE & 3500 tr/mn

M 28 =4,7 mkg SAE & 4750 tr/ mn
ou 4,2 m.kg DIN & 4000 tr/ mn




OPERATION N° A. 100-00 : Caractéristiques et points particuliers des moteurs.

Refroidisumonf : & air pulsé.

Graissage : sous pression, alimenté par une pompe @ huile du type « EATON » montée en bout d'arbres & cames.

- Cartouche filtrante incorporée sur les moteurs M 28/1 et M 28 11.1969 ——s= 11.1970
- Cartouche filtrante extérieure sur les moteurs M 28/1etM28 11.1970 —w

Carburation : ( Voir tableau de 1'Opération A. 142-00)

- Silencieux d'admission : Type & élément sec interchangeable
Super carburant pour moteur M 28

- Carburant utilisé : % ~ Essence ordinaire pour tous les autres types de moteurs

Allumage :

- Allumeur en bout d'arbre & cames, & l'avant du moteur.
Marque : DUCELLIER

- Bougies : Voir les Notes Techniques correspondantes.
- Ordre d'allumage : 1 - 2,

Distribution :

- Arbre a cames au-dessous du vilebrequin; avec pignon & rattrapage de jeu.
- Faux rond maximum de 1'embout porte-came d'allumeur = 0,02 mm.
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OPERATION N° A. 100-00 : Caractéristiques et points particuliers des moteurs. Op. A. 100-00 3
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OPERATION N° A. 100-00 : Caractéristiques cf poinis particuliers des moteurs.

Op. A. 100-00
MOTEUR M 4
COUPE HORIZONTALE A 10.8
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OPERATION N° A. 100-00 ; Caractéristiques et points particuliers des moteurs

MOTEURS M 28/1 et M 28
(Vébicules sortis jusqu'en Décembre 1969 )
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NOTA : Le moteur M 28 ne difféere du moteur M 28/1 que par son rapport volumétrique.
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OPERATION N° A. 100-00 : Caractéristiques et points particuliers des moteurs Op. A. 100-00

7
MOTEURS M28/1 et M28
(Véhicules sortis de Décembre 1969 a Novembre 1970)
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NOTA : Le moteur M 28 ne différe du moteur M 28/1 que par son rapport volumétrique
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1. Clapet de décharge

2. Culasses
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légende

1. Cartouche Filtrante.

2. Clapet by-pass incorporé
a la cartouche fitrante.

3. Mano-conkact de pression
d’huile.

4. Clapet by-pass incorporé
aul/2 carter droit-/Ergot
de positionnement pdlier
A/ darbre & cames,/
Démontable -
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5. Clapet de décharge.
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12 OPERATION N° A. 100-00 : Caractéristiques et points particuliers des moteurs.

il. POINTS PARTICULIERS.

Carter moteuvr :

Couples de serrage :
- Ecrous et vis d'assemblage des demi-carters

.............................................. 1,562 daNm
- Ecrous des palierS ........cc..coccommmiiiimeoneeee oo oo 3,5a4,5daNm
- Vis de fixation du tamis d'huile ........cooooommmooomre oo 0,32 0,5daNm
- Vis de fixation des supports avant sur carter ... .6 daNm
- Bouchon de vidange ...........ococooooomrs oo ettt e eeere e 3,5a 4,5 daNm
- Goujons des paliers sur demi-carter ... 0,6 @ 0,8 daNm
- Goujons d'assemblage des demi-carters ... 0,3a0,5daNm

Vilebrequin - Bielles :

- Jeu latéral du vilebrequin (non réglable )

....................................................... 0,07a 0,14 mm
- Ne pas retoucher les portées avant et arriére du vilebrequin ( micro-turbine ).
: 0,0m
- Alésage des bagues des BIelles ..........oooooervrrosss oo 20,005 ' mm
- Jeu latéral des bielles ... 0,08 40,13 mm
~ Volant :
- Voile maxi de la couronne de démarreur ..o 0.3 mm
- Sens de montage de la couronne : face non usinée de la couronne dirigée
vers 1'épaulement du volant. '
- Couple de serrage :
Vis de fixation du volant (& remplacer & chaque démontage ) : ........ccccceeee. 4@ 4,5 daNm

Cylindres :

- Une seule classe de cylindres.

Pistons - Segments :

- Les axes des pistons sont montés libres.
- Sens de montage des pistons :
- Piston ne comportant pas de repére indiquant le sens de montage (sans fléche) :

Montage indifférent ;
- Piston a axe décalé comportant un repére indiquant le sens de montage (——mou AV) :

Le repere doit étre dirigé coté distribution -
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OPERATION N° A. 100-00 : Caractéristiques et points particuliers des moteurs. Op. A. 100-00 13

A 12.50q

Segments :

Le repere (ou la marque du fabricant) doit étre dirigé
vers le sommet du piston.

Ordre de montage : (& partir du sommet du piston)

1 - Segment d'étanchéité.

2 - Segment racleur.

3 - Segment racleur-refouleur.

REMARQUE :
Depuis Juin 1972, certains moteurs M 28 et M 28/1
sont équipés de segments refouleurs U -FLEX.

Culasses :
Couples de serrage :

- Ecrous des culasses (ordre de serrage « & froid » : écrou supérieur avant - écrou supérieur arriére - écrou inférieur).
Approcher les écrous pour faire plaquer la culasse :

< LT SEITAGE  eoiiiie e et e e 0,5a 1daNm

= 28ME SEITUGE oo ieeeiieieteteeeeete e eeee et et eees ot e eee e eeeeeeeeeseeeee o 2 a2,3daNm
- Ecrous des couvre-culaSSes ... vovoovoie oo e 0,5a 0,7 daNm
- Vis et écrous des tubulures admission-échappement .........oococoooovvvooio oo 1,9 daNm
- Goujons des culasses sur carter MOLQUL  .o.o..ovvoeeeeoee oo 0,4 a 0,6 daNm
- Goujons des COUVIE-CULASSES .....oim oo 0,4 a0,6 daNm
- Vis des colliers-raccords d'échappement ._.............oooos oo . 1,9 daNm

" Soupapes :
Soupapes rotatives ( TEVES) sur moteurs : A 79/0 - A79/1 - M28/1 - M 28.

s Ancl & de tete & queue (mm) Longueur
oupapes ngle (mm) (sous tete) (mm)
. - 0,025 X
Moteurs | Admission 120° 39 8 - 0,040 90,8 + 0,25
A53-A79/0 ,
Echappement 90° 32 g5 0035 88,65 + 0,25
- 0,050
. . o - 0,00S 57 + 0,45
Moteur Admission 120 39 8 0035 89, - 025
A79/1 . - 0,020 ¢ 0,45
Echappement 90 34 85 0.050 88,18 0,25
- 0,025
. o R
Moteur Admission 120 39 8 0,040 88,8 + 0,25
-0
M4 Echappement 90° 34 8,5 /035 86,5 *0,25
- 0,050
.. 0,020 + 0,45
Moteurs Admission 120° 40 8 0.035 88,5 _ 0.25
M28/1-M 28 o - 0,035 + 0,45
Echappement 90 34 8,5 0,050 86,95 _ 0,25




14 OPERATION N° A. 100-00 : Caractéristiques et points particuliers des moteurs.

Ressorts de soupapes :

Longueur || Longueur Charge Longueur Charge
Ressorts
libre sous charge en kg [sous charge en kg
Moteurs
A 53 Jusque extérieur 38 mm 24 mm . | 38442 31 mm 18421
A79/0 Septembre 1963 intérieur 28 mm 14,5 mm 7.4a8,3 21,5 mm 36.a4,4
M4 Depuis extérieur 38,6 mm 24,4 mm | 47,3 a 48,3 31,7mm |{21,2a24,6
Septembre 1963 intérieur 28,8 mm 15 mm 9a10 22,3 mm 3. 7a4,7
Longueur Charge Longueur Charge Sens d'en-
Ressorts
Moteurs sous charge en kg sous charge| en kg roulement
A79/1 Extérieur 31,4 mm 28+1,5 24,15mm | 42,5+ 2 a droite
M 28/1
Intérieur 24,4 mm 12+1 17,15 mm 25+1,5 a gauche
M 28
Ressort unique 31,4 mm 37+2,5 24,15 mm 66 + 3,5 indifférent

Sieges et guides :

ADMISSION

Al114

\V

X
N\

N

150°

NN\

150¢

90
602 )

ECHAPPEMENT

Alésage des guides de soupapes :

Moteurs A 53 - A 79/0 :

- admission

- échappement : ¢ = 8,5

+

tp=18

Moteur A 79/1:

- admission

- échappement : ¢ = 8,5

Moteur M 4:

- admission

- échappement : ¢= 8,5

=28

++ o+

=28

+ 4+ o+ +

Moteurs M 28/1 - M 28 :

- admission

- échappement : ¢ = 8,5 | g

*
=8
+

Largeur de la portée «p» :

= Admission
- Echappement

- Fléche maxi des tiges de

culbuteurs ..ooiveieeeineieee,

0,025
0 mm

+ 0,025

0 mm

0,020
0,005 MM

0,010
0,005 MM

0,040
0,025

0,050
0,025

0,030
0,005 MM

0,015
o10mm

’

1,45 mm maxi

veeveneee. 1,80 mm maxi

S

e 0,2 mm maxi

"M EEEEEEEEEEEENNENRNN®NB N N N
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OPERATION N° A. 100-00 : Caractéristiques et points particuliers des moteurs.

Op. A. 100-00

Distribution :
Arbre a cames :
- Jeu latéral non réglable

Réglage théorique de la distribution :

0,04 a 0,09 mm

Réglage théorique avec un jeu de 0,53 mm entre le culbuteur et la soupape d'admission et un jeu de 0,43 mm
entre le culbuteur et la soupape d'échappement.

Moteurs Moteur
A53 et M 4 A79/0
Avance ouverture ddmission 3° 12°
Retard fermeture admission 45° 54°
Avance ouverture échappement 45° 55°
Retard fermeture échappement 11° 21°

Réglage théorique avec un jeu de 1 mm entre

culbuteur et soupape a 1'admission et a I'échappement.

Moteur Moteurs

AT79/1 M28/1 et M 28
Retard ouverture admission 2° 5! 0° 5
Retard fermeture admission 41° 30 49° 15
Avance ouverture échappement 35° 55 35° 55
Retard fermeture échappement 3° 30 3° 30

Couple de serrage :
- Ecrous de réglage des culbuteurs -

Circuit de graissage :
- Qualité de 1'huile

- Contenance des carters :

........................................................................................................

1,4a1,9daNm

TOTAL Altigrade GTS 20 W 50
ou GT 20 W 40

Type de moteur et contenance en huile

- Aprés vidange ...,
- Aprés démontage des couvre-culasses
- Aprés demontage des couvre-culasses et

de la cartouche (depuis Novembre 1970 )
- Entre mini et maxi

A 53 A79/0 A79/1 M4 M28/1-M 28

2 litres | 2,3 litres | 2,3 litres 2,5 litres 2,4 litres
2,2 litres | 2,5 litres | 2,5 litres | 2,85 litres 2,5 litres
.......................................................................... 2,7 litres
0,5 litre 0,5 litre 0,5 litre 0,5 litre 0,5 litre

- Pression d'huile & 80° :
Moteurs A53-A79/0-M4
Moteur A 79/1

2,5a 3,1 bars a 4000 tr/ mn
4 a 5 bars a 6000 tr/ mn
5,5 a 6,5 bars a 6000 tr/ mn

0,5a 0,8 bar




16 OPERATION N° A. 100-00 : Caractéristiques et points particuliers des moteurs.

Cartouche filtrante :

Moteurs M 28 et M 28/1 (de Novembre 1969 & Novembre 1970)
- Crépine d'aspiration avec cartouche filtrante a « by-pass » incorporé.
Moteurs M 28 et M 28/1 (depuis Novembre 1970 )

- Nouveau circuit de graissage avec « by-pass » incorporé (démontable ) & 1'emplacement de l'ergot de positionne-
ment du palier avant d'arbre & cames ( demi-carter droit ).
- Cartouche filtrante extérieure avec « by-pass » incorporé.

Réfrigerateur :

Moteurs A 53 - A79/0

............................................................................. . 7 éléments

MOteUr M 4 ettt evereeseeve et s et e eeeeees e e, 9 éléments

Moteur A 79/1 i e ere et ettt annets sesvieeresesaens 6 éléments ( Aluminium )

Moteurs M 28/ 1 - M 28 oottt e 9 éléments ( Aluminium)

Pompe a huile :

- Jeu ldtéral des PIGNONS oottt st Leversnereres seversssaerens 0,1 mm maxi

Couples de serrage :

- Vis-raccord sur culaSSes €t CArter .ooooovvioiieveeeeeeee oo e 1 &l1,3daNm

- Vis-raccord de réfrigérateur ( ancien modeéle) .o..ooooovooeieeeieveeeeeeean 2,7a2,9daNm

- Vis-raccord de réfrigérateur (nouveau modéle) .......o.cooooevoeee oo, 1 al,4daNm

- Vis- de fixation de la tole anti-€mulsion .........ccoooevovoeoee oo Serrage modéré ( LOCTITE
FRENETANCH )

- Vis de fixation du tamis d'huile ..o e 0,3a0,5daNm

- Vis de fixation du couvercle de pompe @ huile .o.oooovoeeovovoeeeeeeeeen s 1,3a1l,5daNm

- Vis de fixation du F€IrigeratOUr .....covcevioreeierees ceie e et eeeeese s 1,9 daNm

- Bouchon obturateur du circuit de graiSSage . i..cocoevoveeeeveieeeereeeneeennns 27a3 daNm

Ventilateur :

Nombre de pales :°

- Moteur AS53 ... ettt ete st et er e s e et aare e b e b beenrentennt e st Sasartenseeneeaneanan 6 pales ( ventilateur métallique )

- Moteurs A79/0 -A79/1-M4-M28/1-M28 oo 8 pales ( ventilateur plastique)

- Moteurs M 28/1-M28 ... ... ettt ctereeret sttt etna oo s eneeaes 9 pales ( ventilateur plastique)

(depuis Octobre 1970 )

Positionnement du ventilateur :
- AuPMH, orienter le ventilateur pour avoir la « dent de loup » horizontale.

Serrage de la vis de fixation du ventilateur by 5 a 6 daNm

.................................................
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OPERATION N° A.112.0 : Réglage des culbuteurs.

Op. A. 112.0 1

REGLAGE DES CULBUTEURS.

4112
Edid

1. Placer un récipient sous les carters pour récupérer

I'huile, et déposer les couvre-culasses.

- Régler le jeu des culbuteurs :

Le réglage doit se faire a froid.
Regler une soupape lorsque la soupape correspon-
dante du cylindre opposé est en pleine ouverture :
Admission = 0,20 mm
Echappement = 0,20 mm
Desserrer le contre-écrou (1) et régler par la vis -
rotule (2). Serrer le contre-écrou.

. Monter les couvre-culasses :

S'assurer qu'il n'y a aucune aspérité sur le plan
de joint. Les faces en contact doivent étre séches.
Coller le joint sur le couvre-culasse (colle
Bostick 1400 ou Minnesota F 19).

. Mettre le moteur en marche et vérifier 1'étanchéité

des joints.

. Le moteur étant chaud, réqgler le ralenti,si néces-

saire (750 & 800 tr/mn ).

. Dans le cas d'un embrayage centrifuge, vérifier

le réglage du frein de ralenti. { Le temps d'action
doit étre de 1 @ 2 secondes ). Le régler, si néces-
saire.

. Faire le niveau d'huile du moteur.



N DES CARBURATEURS

7 Type de Repere sur carburateur
moteur Type de vehicule Date de sortie Type de carburateur Embrayage |Embrayage
classique |centrifuge
AK (Série AK) 7/1970 —®8/1972| SOLEX 34 PICS 5* 1031
AZ (Série KA ) 2/ 1970 —»8/1972 | SOLEX 34 PCIS 5 1031 104!
AY (Série CA) 123 124
AK (Série AK) 8/1972——m2/1975 123
AZ (Série KA) 123 124
M 28/1 | AY (Série CA) SOLEX 34 PICS 6.* 164 165
(602 cm3) | AK (Série AK) 2/ 1975—w10, 1975 164
( suite) AZ (Série KA) . SOLEX 34 PCIS 6 164 165
AY (Série CA) 175 176
: AK (Série AK) 10/ 1975 —-7/ 1976 175
AZ (Série KA) 175 176
AY (Série CA) 193 194
SOLEX 34 PICS10*
AK (Série AK) 7/ 1976 193
SOLEX 34 PCIS 10
AZ (Série KA) 193 194
AY (Série CB) 2/ 1970 ——== 6/ 1970 1102 1112
AY (Série CB) 6/1970 ——m=8/ 1972 1131 114!
AY (Série CB) 8/1972——wi0/1975 127 128
AY (Série CB) 10/ 1975 —-7/ 1976 179 180
AY (Série CB) 7/1976 ——mm 195 196
5/ 1968—w=11/1968 | SOLEX 26/ 35 CSIC * 110 111
AM (AMI 6) /
M28 . 11/ 1968 —m= 3/ 1969 | SOLEX 26/ 35SCIC 1101 1
(602 em3) | AM 3 (AMI 8) 3/ 1969 —= 7/ 1969 1101 1117
7/ 1969 — 8/ 1972 1102 1112
AM '
(Séries JA-JB-JC) | 8/1972—=10/1975 125 126
10/ 1975 —w=7/1976 177 178
7/ 1976 ——mm 197 198

* Carburateur sans frein de ralenti (embrayage classique )

* Carburateur sans frein de ralenti { embrayage classique ).
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TABLEAU D'AFFECTATIC

Repere sur carburateur

Type de
mote Type de véhiqule Date de sortie Type de carburateur| Embrayage Embrayage
o classique | centrifuge
AZ (Série A et AM) 3/1963 —m 2/1970 | SOLEX 28 IBC * 321 301"
A 53 SOLEX 28 CBI
. . ou
(425 cm3) | AZU (Série A) 3/1963 —» 8/1967 | ZENITH 28 IN * Z 32 Z 30
ZENITH 28 IN 4
AZU (Série A 8/1967 —m= 8/1972 LEX 32 PICS *
A79/0 (Série A) / / SOLEX IC 38
(425 cm3) | AYA (Série A et AM) 8/1967 —== 3/1968 | SOLEX 32 PCIS 38 39
AYA 2 (Série A et AM) | 3/1968 —m= 2/ 1970 | SOLEX 34 PICS 4*| 102
SOLEX 34 PCIS 4
AYA 2 (Série A et AM) SOLEX 34 PICS 5*
2/1970 —=8/1972 1on 1021 -
AZ (Série A 2) SOLEX 34 PCIS 5
A79/1 AYA 2 (Série A et AM) . -
(425 cm3) AZ (Série A 2) 8/1972 —»10/1975| SOLEX 34 PICS 6*
AZU (Série B) 121
AZU (Série B) ’ SOLEX 34 PCIS 6 173
10/1975 —» 7/1976
AZ (Série KB) 173 174
AZU (Série B) SOLEX 34 PICS 10 191
- 7/ 1976 —
AZ (Série KB) SOLEX 34 PCIS 10 191 192
.. SOLEX 40 PICS 3*
Y A 1/ 1968 10/ 1968 443 453
AYA 3 (Série A et AM) / — 10/ SOLEX 40 PCIS 3
AK — 5/1968 | SOLEX 30 PICS
SOLEX 40 PICS *
9/1963 —= 4/ 196 44 45
M4 / 3 ¢/ 4 SOLEX 40 PCIS
(602 cm3) | AM (AMI 6)
4/ 1964 —= 4/ 1967 | SOLEX 40 PICS 2* 44 45
SOLEX 40 PCIS 2
SOLEX 40 PICS 3* 2 2
4
4/ 1967 ——m= 5/ 1968 SOLEX 40 PCIS 3 44 5
AYB (Série A et AM) 103 104
- 10/ 1968 —=1/1970 | SOLEX 34 PICS 4*
AY (Série CA) 103 104
M 28/1 SOLEX 34 PCIS 4
AK (Série B) 5/1968 —= 1/1970 103
(602 cm3) | AYB (Série A et AM) - | 1/1970 ——m= 2/ 1970 1031 1041
AY (Série CA) 1/1970 —=8/1972 | SOLEX 34 PICS 5* 1031 1041
j SOLEX 34 PCIS 5
AK (Série B) 1/1970 —=7/1970 1031




, : T 1 N
28IBC(32') 28IN(Z32) §  C,RBURATEURS |52 pics (38) |40 pics (44) |40 Bess 5 (451)
CARBURATEURs  [SOLEX | ZENITH SOLEX 30 PICS | 35 pcis (39) | 40 PCIs (45) [40 PICS 3 (442 -3)
CBI (30') 28IN4(Z 30) 40 PCIS 3 (452 -3)
Buse 22 22 Buse ‘ #’ 26 28 32 32"
Gicleur principal 125 132 Gicleur principgl - 140 150 165 170 o
Ajutage d'automaticité El Ajutage d'automaticité AB 215 AB AC -
Gicleur de starter 80 Gicleur de ralenti 47,5 55 55 30 ;
Gicleur de ralenti 42,5 45 Injectéur de pompe 40 40 40 -
Calibreur d'air de ralenti 160 Siége de pointeau 13 1,3 1,6 1,3 2
Siege de pointeaqu 1,2 1,25 Flotteur 57¢q 5749 57¢g 57gqg z
) . - 1 >
34 PICS 4 (101) 34 PICS 4 (103) 34 PICS 6 (123) 34 PICS 6(173) 34 PICS 6(175) .S
CARBURATEURS 34 PCIS 4 (102) 34 PCIS 4 (104) 34 PICS 6 (121) | 34 PCIS6(124) 34 PCIS 6(174) 34 PCIS 6(176) 8
SOLEX 34 PICS 5 (101') | 34 PICS 5(103!) | 34 PCIS6 (122) | 34 PICS 6 (164) | 34 PICS 10 (191) | 34 PICS 10 (193) -
34 PCISS(IOZ 1) 3 PCIS5(104]) : 34 PCIS 6 (165) 34 PCIS 10 (192) 34 PCIS 10 (194) g
. - v —— S
Buse ‘ 28 28 28 28 28 28 3
Gicleur principal 155 : 160 155 165 ' 155 168 &
Ajutage d'qutomaticité AB AB AB AC AB AC 5
Gicleur de ralenti 0 _ 42,5 40 42,5 35 40 o
Gicleur de progression 55 55 50 52,5 48 45 E‘
Injecteur de pompe 35 ' 40 35 40 37,5 40 "
Siége de pointeau 1,3 1.3 - 1,3 1.3 _ 1,3 1,3 3
Flotteur 57¢ 574 57 57g 57 g 57 g 3
o
CARBURATEURS ) " * 1102 1112 o 125%- 126 o 177%-178 197+-198 "
DOUSB?..IEE():(ORPS | Repéres 110 - 111 Repires MR Repéres 1p7*_ 128  [Reperes 179+ 180 195+ 196
26/ 35 CSIC*et SCIC ler corps 2éme corps ler corps ‘2éme corps ler corps 2éme corps ler corps 2éme corps
Buse 21 24 21 24 21 24 21 24
Gicleur principal 120 60 125 75 **125 82,5 120 70
Gicleur de ralenti 50 50 40 40
Ajutage d'automaticité 1Fl1 2 HI 1 F1 2 AA 1Fl 2 AA 1F2 2 AA
Injecteur de pompe 40 40 40 40
Siége de pointeau 1,7 1,7 e 1,7 1,7 (a bille)
(a ressort) 117,5-1/1973
<

* Carburateur sans frein de ralenti { embrayage classique ).

B B N N N NN NNNENNNNENENEENREEEK.
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OPERATION N° A. 142.00 : Caractéristiques des carburateurs.

Op. A. 142-00 3
COUPES SCHEMATIQUES
1. CARBURATEURS SOLEX 28 IBC (repére 32 1) et 28 CBI (repere 301 ).
A. 142 a A.14.2
~ | ! t
- ..’. a . /] g
S
= \ == e
 E— =¥ T P
e = . \
——— K e O N
»»»»» ") __- £ F
[ o9
’ {
3 .
: i Gs
Vv w
Légende :
a : Ajutage d'automaticité : Levier de starter
F : Flotteur P : Pointeau
Gg : Gicleur d'alimentation : Tube d'émulsion
Gs : Gicleur de starter : Crépine filtre
g : Gicleur de ralenti V : Papillon des gaz
K : Buse d'air

W : Vis de richesse de ralenti
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OPERATION N° A. 142.00 : Caractéristiques des carburateurs.

5. CARBURATEURS SOLEX 34 PICS 6 et 34 PCIS 6 ( tous reperes )

A 148

\\ \\\\\\\\\\\\\\

-n@

! —Z
V\\\\\\

AT /ﬂ/
DN

\\\\\\\\ L LA LIS AL

\

Légende

a : Ajutage d'automaticité

F - Flotteur
Gg : Gicleur d

M : Membrane de pompe

P : Pointeau

: Tube d'émulsion
: Crépine-filtre

S

alimentation

1

t.

~pass

g : Gicleur de by
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. Injecteur de pompe

K:B

épart

: Volet de d

1

\

i

W . Vis de richesse de ralenti

\

use d'air

: Vis d'air de ralenti

a

L : Levier de pompe
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OPERATION N° A. 142.00 : Caractéristiques des carburate

urs.,

Op. A. 142-00

7

6- CARBURATEURS SOLEX 26/35 CSIC et 26/35 SCIC ( tous reperes ) —m o/

14-3

3

V2

.,

-Il-’.llft ]
AN

Legende :

: Membrane de pompe

M

: Ajutages d'automaticité

a

: Pointeau a ressort

P

: Flotteur

F

: Tube d'émulsion

: Gicleurs 4'alimentation

Ggq

1

: Orifices calibrés

U1t.U2

: Gicleur de ralenti

972

: Papillons des gaz

V-Vi

: Sieges de bille

H1.H2

: Volet de départ

V2

: Injecteur de pompe

: Vis de richesse de ralenti

w

: Buses d'air

K



8 OPERATION N° A. 142.00 : Caractéristiques des carburateurs.

7. CARBURATEURS SOLEX 26/35 CSIC et 26/35 SCIC ( tous reperes ) 9/ 1972 — g

A.14.15
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BOITE DE VITESSES

OPERATION N° A. 33800 : Caractéristiques et points particuliers Op. A. 330-00

des boftes de vitesses,

|. BOITES DE VITESSES :

AZ e Février 1970

Avec levier de commande AY o Octobre 1968 ( ——pm Mars 1968 sur AY A DYANE)

AZU——ge Janvier 1972
équipant les véhicules : AK ——aMai 1968

sur couvercle arriere,

AM e 19 Féuvrier 1968

POINTS PARTICULIERS.

Réglages :
- Jeu latéral du pignon fou de 2éme

................................................................................................. 0,05 a 0,35 mm
- Jeu latéral du train intermédiaire :
- 2 CV (non réglable) : ancien couple . (arec roulement de largeur 18 mm) ... | 0,05& 0,35 mm
: : nouveau couple (avec roulement de largeur 16 mm) 0,45 a1 mm
u:; -3 CV (réglable ) t oo 0,10 & 0,20 mm
00
® - Jeu d'entre-dents (pignon, couronne) ... ... 0,13 40,23 mm
_25 - Jeu mini entre planétaires et satellites ... ... 0,1 mm
Couples de serrage :
- Ecrou d'arbre primaire ... ... 7 a9da. N.m
- Ecrou d'arbre pignon d'attaque ... . 7 @ 8,5da. N.m
- Vis de bride du roulement d'arbre de commande ... ... . .~~~ 2,5da. N.m
- Vis de bride du roulement arriére d'arbre pignon d'attaque ... . . 2,543 da. N.m
- Ecrou de fixation du roulement de l'arbre de commande ... ... .~~~ e, 12 @ 14 da. N.m
- Vis de fixation de la couronne de différentiel ... .~~~ 7 @8 da. N.m
- Ecrou de fixation de 1'arbre de sortie dans le roulement de palier ... 10312 da. N.m
- Bague-écrou de fixation du roulement d'arbre de sortie dans le palier ceveeeeeieiiiiiiie. 10 & 14 dauN.omm
- Bouchon de vidange ... 3,54 4,5da.N.m
- Bouchon de niveau ... ... ... EOSRTROTRRPU T OO U USROS lal,5da.N.m
- Carter d'embrayage ( fixation) : Ecrou ¢~ 10mm ... ..~ 3,54 4,5da.N.m
Vis & =7 mm ... 1,5a 2 da.N.m
- Couvercle arriére (vis ¢ =7mm) ... ... 1,5a2da.N.m
- Ecrou de fixation des paliers des arbres de sortie (p=9mm) ... .. 3.8a4,2da.N.m
Lubrification :
-'Qualité de T'huile ... e TOTAL EP 80

- Capacité

0,9 litre



OPERATION N° A. 330-00 : Caractéristiques et points particuliers

des boites de vitesses.

A4

COUPE LONGITUDINALE

( B.V. avec arbre de commande court)
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COUPE LONGITUDINALE =
(B.V. avec arbre de commande long) |II

T AW
Y : ‘ l" \\\,\\\\\\‘




3
A 235

=

SRS

NS

N

SN

Op. A. 330-00

N

MARCHE ARRIERE

1ére VITESSE
3eme VITESSE

w i 24
2 U/, oz
= £ 5
g : =
= \ 83
z |
5 .
w \

0 z /

‘| % |

= ._.l.l.._ Y 1/ _ﬁ

S > £

%] [

S € @

AM ﬁ ~m

M A

v

~

CES 2 PIGNONS |
SONT EN PRISE |

OPERATION N° A. 330-00 : Caracteéristiques e.f points particuliers

—.:VWm _ODCUE




OPERATION N° A. 330-00 : Caractéristiques ¢t points particuliers

des boftes de vitesses.

Rapport des vitesses (avec pneus de 125-380 X dont le développement sous charge est de 1,800 métre ).

BV sur vébicules AZ 11/ 1964 ——pm 2/ 1970

Vitesses Démultiplication de la bofte Couple Démultiplication Vitesse a 1000 t/r/ mn
conique totale moteur (en km/h)
1 19 /28 x 14/33 x 15/32(7,410) 26,863 4,020
2 19/28 x 22/25 x 15/32 (3,572) 12,950 8,339
3 15/32 (2,133) 8/29 7,733 13,966
(3,625)
4 19/ 28 (1,473) 5,342 20,217
M AR 19/28 x 13/33 x 15/32 (7,980) 28,929 3,733
Rapport de la prise de compteur = 6/ 25
BY sur véhicules AZU 11/ 1964 ——m3/ 1968
3 iplicati i a 1000 tr/
Vitesses Démultiplication de la bofte CouPle Démultiplication Vitesse o tr/mn
conique totale moteur (en km/h)
1 19/28 x 14/33 x 15/32(7,410) 28,713 3,761
2 19/28 x 22/25 x 15/32 (3,572) 13,841 7,802
3 15/32 (2,133) 8/31 8,265 13,067
(3,875)
4 19/28 (1,473) 5,707 18,924
M AR 19/28 x 13/33 x 15/32 (7,980) 30,922 3,926
Rapport de la prise de compteur = 5/22
BY sur véhicules AZU 3/ 1968 ——1/1972
: iplicati it a 1000 t
Vitesses Démultiplication de la bofte Cou.ple Deémultiplication Vitesse a /r/ o
conique totale moteur (en km/h )
1 18/28 x 14/33 x 15/32 (7,822) 30,311 3,563
2 18/28 x 24/26 x 15/32 (3,595) 13,930 7,753
3 15/32 (2,133) 8/31 8,266 13,065
: 3,875
4 18/28 (1,555) ( ) 6,027 17,919
M AR 18/28 x 13/33 x 15/32 (8,423) 32,642 3,308

Rapport de la prise de compteur = 5/22
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OPERATION N° A. 330.00 : Caractéristiques et points particuliers

des boites de rvitesses.

Op. A. 330-00

Rapport des vitesses (avec pneus de 125-380 X dont le développement sous charge est de 1,800 meétre) :

BY sur véhicules AYA ( DYANE) 8/ 1967 ——w= 3/ 1968

Couple Démultiplication Vitesse a 1000 tr/mn
Vitesses Démultiplication de la bdite . |
conique totale moteur (ken km/h)
1 18/28 x 14/33 x 15/32(7,822) 28,355 3,808
2 18/28 x 24/26 x 15/32 (3,595) 13,032 8,287
3 15/32 (2,133) 8/29 7,733 13,966
3,625
4 18/28 (1,555) ( ) 5,638 19,155
M AR 18/28 x 13/33 x 15/32 ( 8,428) 30,536 3,536

Rapport dé la prise de compteur = 6/25

AYA3 (DYANE 6) (1/ 1968 —m 10/ 1968 )
AM - AMB (Berl. Break AMI 6) (10/1963 —=2/1908 )
AMF ( Break Familial AMI 6)

BY sur vébicules

_ (10/ 1963 —=7/1965)
| AMC (Break Commercial AMI 6) (10/1963 —= 7, 1965)

Rapport des vitesses (avec pneus de 125-380 X et 135-380 X, dévelop. sous charge 1,800 et 1,840 metre)

Vitesse a 1000 tr/mn

Vitesses Démultiplication de la boite Cox..lple Démulttiflication moteur (ex km/h)
conique otate 125-380 X | 135-380 X
1 19/25 x 14/31 x 12/25 (5,602) 20,310 5,317 5,435
2 19/25 x 23/26 x 13/25 (2,860 ) 10,367 10,417 10,649
3 13/25 (1,923) 8/29 6,971 15,494 15,837
3,62
4 19/25 (1,315) (3.625) 4,766 22,660 23,115
M AR 19/25 x 14/31 x 13/25(5,602) 20,310 5,317 5,435

Rapport de la prise de compteur = 4/15

Rapport des vitesses |

avec pneus de 135-380 X dont le développement sous charge est de 1,840 métre) :

AK (— 10/1967)

BY sur vébicules

AMF (Break Familial)

(7/1965 ——=2/ 1968 )
AMC (Break Commercial) (7/1965 ——m2/ 1968 )

- 3 o . Couple Démultiplication Vitesse @ 1000 tr/mn
Vitesses Démultiplication de la bofte conique totale moteur (en km/h)
1 19/27 x 14/31 x 13/25‘.(6,051) 21,935 5,033
2 19/27 x 23/26 x 13/25 (3,089) 11,198 9,250
3 13/25 (1,923) 8/29 6,971 15,837
(3,625)
4 19/27 (1,421) 5,151 21,432
M AR 19/27 x 14/31 x 13/25 (6,051) 21,935 5,033

Rapport de la prise de compteur = 4/15




OPERATION N° A. 330-00 : Caractéristiques et points particuliers

des boite de vitesses.

ti. BOITES DE VITESSES :

AZ 2/1970 —

Avec levier de commande AY 10/ 1968 ——mm (3/ 1968 ———gmsur DYANE 4)

sur couvercle supérieur, AZU 1/ 1972
équipant les véhicules : AK 10/ 1967 ce———am

MEHARI_ 10/ 1968 e
AM 2/ 1968 ———tm-

POINTS PARTICULIERS.

Réglages :

- Jeu latéral du pignon fou de 2éme
- Jeu latéral du train intermédiaire
- Jeu mini entre planétaires et satellites

. 0,05a0,35mm
0,10 0,20 mm

0,1 mm
- Jeu d'entre-dents ( pignon, couronne) :
BV avec levier gur couvercle SUPETTOUI ..ot 0,14 a.0,18 mm

Couples de serrage :

- Ecrou d'arbre primaire ... 7 a@9 daN.m
- Ecrou d'arbre pignon d'attaque ... e b et sttt 7 a8,5da.N.m
- Vis de bride du roulement d'arbre de commande . ... 2,5 da.N.m
- Ecrou de fixation du roulement de 1'arbre de commande ... . 12 a14 da N.m

- Vis de fixation de la couronne de différentiel : 7

............................................................................ a8 da.N.m
- Carter d'embrayage : vis de palier ... .. 3,5a4,5da.N.m
VIS b =T Mmoo 1,5a2 da.N.m
- Ecrou de fixation de l'arbre de sortie dans le roulement de palier . . 10 a 20 da.N.m
- Bague-écrou de fixation du roulement d'arbre de sortie sur le paher ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 6 al0 da.N.m
- Ecrous de fixation des paliers des arbres de sortie ... ... .~ 3,8 a4,2daN.m
- Vis de fixation du couvercle arriere ¢ =7mm ... ... 1,5a2 daN.m
- Bouchon de vidange.................... e e e 3,.5a4,5da.N.m
- Bouchon de niveau ... 1 al,5da.N.m
Lubrification :.
- Qualité de Thuile e TOTAL EP 80
- Capacité. . . . e 0,9 litre.
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OPERATION N° A. 330-00 :

Caracteristiques et points particuliers Op. A. 330-00
des boites de vitesses.

COUPE LONGITUDINALE

A. 33.2
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8 OPERATION N° A. 330-00 : Caractéristiques et points particuliers

des boiftes de vitesses,

CHAINE CINEMATIQUE.

A. 33-5

1ére VITESSE

2eme VITESSE

3eme VITESSE

4eme VITESSE

&\\\\\\\\\\\\\\\ =
——

CES 2 PIGNONS
SONT EN PRISE

CES 2 PIGNONS MARCHE ARRIERE
SONT EN PRISE




OPERATION N° A. 330-00 : Caractéristiques et points particuliers

Manvel 854-1

Op. A. 330.00 9
des boites de vitesses.
Rapport des vitesses (avec pneus de 125-380 X dont le développement sous charge est de 1,800 meétre )
(avec pneus de 135-380 X dont le développement sous charge est de 1,840 métre)
‘AYA 3 (DYANE 6) (1/1968 ——=10/1968)
BV sur vébicules { AM (AMI 6) (2/1968 —— 5/1968)
AMB (AMI 6 Break) (2/1968 ——m5/1968)
Couple Démultiplication Vitesse @ 1000 tr/mn
Vitesses Démultiplication de la boite . total moteur (ten km/h )
conique otate 125-380 X [ 135-380 X
1 19/25 x 14/31 x 13/25(5,602) 20,307 5,318 5,436
2 19/25 x 23/26 x 13/25 ( 2,860) 10,368 10,461 | 10,648
3 13/25 {1,923) 8/29 6,971 15,492 15,837
(3,625)
4 19/25 (1,315) 4,789 22,646 23,052
M AR 19/25 x 14/31 x 13/25(5,602) 20,307 5,318 5,318
Rapport de la prise.de compteur = 4/15
AM 2
BY sur vébicules :ngZ ( AMI 6, moteur M 28 ) 5/ 1968 ——sm3/1969
AMC
» ) i o Vitesse @ 1000 tr/mn
Vitesses Démultiplication de la bofte Cox._lple Démultiplication moteur (en km/h)
- conique totale 125-380 X | 135-380 X
1 19/25 x 14/31 x 13/25(5,602) 21,707 4,975 5,085
2 19/25 X 23/26 x 13/25 (2,860) 11,082 9,745 9,962
3 13/25 (1,923) 8/31 7,451 14,494 14,816
(3,875)
4 19/25 (1,315) 5,085 21,197 21,668
M AR 19/25 x 14/31 x 13/25 ( 5,602) 21,707 4,975 5,085
Rapport de la prise de compteur = 4/15
AK (10/1967 —m 5/1968)
BY sur vébicules I AMF ( AMI 6 Familial) (2/1968 ——m=5/1968 )
AMC ( AMI 6 Break Commercial) (2/1968 — 5/1968)
Vitesse a 1000 tr/mn
, Coupl Démultiplicati
Vitesses Démultiplication de la boite '01fp ¢ em ttlf icatwn moteur (en km/h )
conique otase 125-380 X | 135-380 X
1 19/27 x 14/31 x 13/25(6,051) 21,934 4,923 5,033
2 19/27 x 23/26 x 13/25 (3,089) 11,197 9,645 9,859
3 13/25 (1,923) 8/29 6,970 15,484 15,839
(3,625)
4 19/27 (1,421) 5,151 21,197 21,668
M AR 19/27 x 14/31 x 13/25 (6,051) 21,934 4,923 5,033
Rabport de la prise de compteur = 4/15
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OPERATION N° A. 330-00 : Caractéristiques et points particuliers des boites de vitesses.

Rapport des vitesses (avec pneus de 125 - 380 X dont le développement sous charge est de 1,800 métre) :

AYB (DYANE 6, moteur M 28) 2/ 1970 —

BY sur véhicules {AM 3 (AMI 8) 3/1969 —

AMF 3 (Break AM! 8) 9/1969 —=

. T - Couple Démultiplication Vitesse a 1000 tr/mn
Vitesses Démultiplication de la bofte conique totale moteur (en km/h )
1 20/27 x 14/31 x 13/25 (5,748 ) 22,275 4,848
2 20727 x 23/26 x 13/25 (2,934) 11,372 9,497
3 13/25 (1,923) 8/31 7,451 14,494
(3,875)
4 20/ 27 (1,350) 5,231 20,646
M AR 20/27 x 14/31 x 13/25 (5,748 ) 22,275 4,848

Rapport de la prise de compteur = 4/16

Rapport des vitesses (avec pneus de 135 - 380 X dont le développement sous charge est de 1,840 métre ) :

BY sur vébicules AMC 3 (Break Commercial) 9/1969 ——m

i Couple Démultiplication Vitesse a 1000 tr/mn

Vitesses Démultiplication de la bofte conique totale moteur {en km/h)

1 20727 % 14/31 x 13/25 (5,748 ) 22,275 4,95

2 20/27 x 23/26 x 13/25 (2,934) 11,372 9,708

3 13/25 (1,923) 8/31 7,451 14,816

(3,875)

4 20/ 27 (1,350) ' 5,231 21,104

M AR 20/27 x 14/31 x 13/25(5,748 ) 22,275 4,95

Rapport de la prise de compteur = 4/16

Rapport des vitesses (avec pneus de 135-380 X dont le développement ‘sous charge est de 1,840 métre) :

BV sur vébicules | AY s€rie CA (MEHARI) 10/1968 —»
AK 5/1968 ———m

V-itesses Démultiplication de la boite ic:il:iee Démui;itilli:ation Vintlis;jrﬁ( igofmt;;?n
1 19/27 x 14/31 x 13/25 (6,051) 23,448 4,708
2 19/27 x 23/26 x 13/25 (3,089 ) 11,970 9,223
3 13/25 (1,923) 8/31 7,451 14,816
4 19/27 (1,421) (3.875) 5,506 20,059
M AR 19/27 x 14/31 x 13/25 (A6,051 ) 23,448 4,708

Rapport de la prise de compteur = 4/16




OPERATION N° A. 330.00 : Caractéristiques et points particuliers

des hoites de vitesses.

Op. A. 330-00

11

Rapport des vitesses (avec pneus de 125-380 X dont le développement sous charge est de 1,800 metre ) :

AYA 2 (DYANE 4) 371968 —=
BY sur véhicules{ AZ (2 CV 4) 2/ 1970 —
AZU (Fourgonnette 2 CV) 1/1972
Vitesses Démultiplication de la boite C01.1ple Démultiplication Vitesse a 1000 tr/mn
conique totale moteur (en km/h)
1 19728 x 14/31 x 15/32 (6,91 ) 28,715 3,761
2 19/28 x 23/26 x 15/32 (3,553) 14,659 7,367
3 15/32 (2,133) 8/33 8,799 12,274
' (4,125)
4. 19/28 (1,473) 6,078 17,769
M AR 19/28 x 14/31 x 15/32 (6961 ) 28,715 3,761
.,::, -
© Rapport de la prise de compteur = 3/14
H
§
=

Rapport des vitesses (avec pneus de 125-380 X dont le développement sous charge est de 1,800 metre) :

| AYB (DYANE 6, moteur M 28/1) 10/ 1968 ——=2/ 1970
BY sur vébicules .
(AZ(2CV6) 2/1970 — =
Vitesses Démultiplication de la bofte Cogple Démultiplication Vitesse a 1000 tr/mn
. conique totale moteur (en km/h)
1 19/25 x 14/31 x 14/25 (.5,202) 21,458 5,033
2 19/25 x 23/26 x 14/25 (2,656) 10,956 9,857
3 14/25 (1,785) 8/33 7,363 14,667
(4,125)
4 19/25 (1,315) 5,424 19,911
M AR 19/25 x 14/31 x 14/25 (5,202) 21,458 5,033
Rapport de la prise de compteur = 4/16
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OPERATION N° A. 450-00 : Caractéristiques et réglages du systéme de freinage.
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OPERATION N° A. 450-00 : Caractéristiques et réglages du systéme de [reinage.

CARACTERISTIQUES

Maitre-cylindre - Cylindres de roves :

Maitre-cylindre et cylindres de roues équipant les vébicules AL ¢t AZU :

. Diametre du maitre- Diametre des cylindres
Type de véhicule de roues (en mm)
cylindre (en mm) .
Avant Arriere
AZ ~——» 2/1970 22 25,5 19
AZ(2CV4)  5/1970 ——m /1973 20,6 28,57 17,5
AZ (2CV®b)
AZ (2CV 4) 7/1973 . 9 3
AZ (2CV6) /1973 ——= 1 28,57 17,5
AZU —— 1/1972 22 28,57 19
AZU  2/1972 —= 61973 20,6 28,57 17,5
AZU  7/1973 ——= 19 28,57 17,5
Maitre-cylindre et cylindres de roues équipant les vébicules DYANE :
AYA  8/1967 —= 3/1968
AYA 3 1/1968 —m 10/1968 20,6 28,57 19
AYA 2 3/1968 —= 2/1970.
AYA 2 2/1970 ——= 6/ 1973
AYB 10/ 1968 —— 6/ 1973 20,6 28,57 17,5
MEHARI 9/1968 —» /1973
AYA 2
AY-CB (7/1973 —= 19 28,57 17,5
MEHARI
Maitre-cylindre et cylindres de roues équipant les vébianles AK :
AK — 5/ 1968 22 28,57 19
AK 5/ 1968 ——m= 6/1973 20,6 28,57 19
AK  7/1973 — 19. 28,57 17,5
Marftre-cylindre et cylindres de roues équipant les vébicules AM :
AM —— 9/ 1969 20,6 28,57 17,5
AMB —» 9/1969 20,6 28,57 19

Maftre-cylindre, piston d'étrier et cylindres de roues équipant les vébicules AM avec freins a disques a |'avant :

‘Type de véhicule

Diametre {( en mm ) du

mafitre-cylindre

Diameétre du
piston de
I'étrier avant

Diametre du
cylindre de
roue arriere

AM série JA ( Berline)

17,5 42 16
AM série JB ( Break ) 17,5 42 17,5
AM série JC ( Break ) 17,5 42 17,5




OPERATION N° A. 450-00 : Caractéristiques et réglages du systéme de freinage Op. A. 450-00

Manuel 854-1

FREINS AVANT
A.45.54

N\
(A ] \\ Ql-(
"}/////////////////////, I 5o

OIS\

Tambours : -

A . Diameétre des tambours (en mm ) | Surface de freinage (en cm?)
Type de véhicule
Avant Arriére Avant Arriére
AZ-2CV4-2CV6-AZU - AYA - ' g
AYA 2 - AYA 3 200 ISQ 195,5 193,2
AK - AYB - MEHARI - AM - AM 2 - AM 3 220 . 180 354,6 139,2
- Rectification maxi des tambours ... 2 mm
-Faux rond maxi ...

............................................ . 0,10 mm

4,8 @ 53 mm

A .45-53




4 OPERATION N° A. 450.-00 : Caractéristiques et réglages du systéme de freinage.

A.45-8 a

A.45-73

Couples de serrage :

- Ecrous de fixation des plateaux de frein ... ... 3,8 @ 4,2 daNm
- Ecrous de fixation des tambours de frein avant ¢ = 7mm ... ... ... 2,5 daNm

- Vis de fixation des tambours de frein avant ¢ =9 mm ... ... .. ... . 4,5a5daNm
- Ecrou de fixation du roulement d'arbre de différentiel ... ... . ... 12 & 14 daNm

- Bague-écrou de fixation du roulement de palier :

- Ancien montage ( bague-écrou dans le palier) .. ... .. ... ... ... e, 10012 daNm

- Nouveau montage ( bague-écrou sur le palier) .. . .. ... . .. . U . 6 a10 daNm
- Ecrou de fusée de moyeu arriére ( face et filets graissés) ... S PO URP 35 a 40 daNm
- Ecrou-bouchon de roulement de moyeu arriére (face et filets graissés) .. ... . o .35a 40 daNm

- Raccords des tubes d'alimentation de frein ... .....0,6 @0,8 daNm

PEDALIERS
Réglages communs :
- Garde de sécurité au maftre-cylindre..... ... . J=0,5a1mm
- Garde @ la pEdale ..o SRR .G =5mm

- Contacteur de stop : les lampes de stop doivent s'dllumer dés que le piston du maitre-cylindre se déplace.

Hauteurs de pédales :

- Pédalier équipant les véhicules AZ - AY - MEHARI - AZU - AK —— 5/ 1973, et les véhicules AM —9/1969

P 4
’ E}I/IIIIII/’ .\
TN

///II//I/III////////III///////'/,

'I//

La hauteur de la pédale mesurée de

'angle extérieur du patin au plancher
«sans tapis» doit étre de :

H= 130 + 5mm

- Pédalier équipant les véhicules AZ - AY- MEHARI - AZU - AK 7/ 1973 ——

La hauteur de la pédale mesurée de
l'ungle extérieur du patin au plancher
«sans tapis» doit étre de :

H=130+5mm
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OPERATION N° A. 450.00 : Caractéristiques ot reglages du sysiéme de freinage

Op. A. 450.00 5

PEDALIERS
9/ 1969 ——m 10/ 1971

Pedalier équipant les véhicules AM avec freins a disques :

A 45.58 ¢

Piston 2 en appui en «a»

E, B Piston 1 en appui en «b»
Teeer Mo, fim=
B
\\

k(RS
\\\\\‘\‘\ NNNY N

J 7 2 mm mini

La hauteur de pédale mesurée
de l'angle extérieur du patin au
plancher «sans tapis» doit &ire
//\ de :

H= 125+ 2,5mm

Pédalier équipant les véhicules AM avec freins @ disques : [1/197 | s

-, 4545

La hauteur de pedale mesurée
de | angle extérieur du patin au

plancher «sans tapiss doit étre

de :
=135-2,5mm
N\
NOTA : Pédalier avec maftre-cylindre & double circuit, hauteur de pédale : H = 140 * 5 mm.
' A Partic avant du maitre- cylindre = Alimentation des freins arriere )
(Partic arriére du maitre-cvlindre = Alimentation des freins arant)
Couples de serrage :
- Reéservoir de liquide............. ... 3,5a4,5daNm
- Ecrou de la tige de poussée . ... ... ... 1l aZ5daNm
- Vis de fixation du maitre-cylindre ... .. . 1 daNm.
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OPERATION N° A. 450-00 : Caractéristiques et réglages du systéme de freinage Op. A. 450-00

7

FREIN AVANT A DISQUES

CARACTERISTIQUES
Disque de frein :
- Diameétre du diSqQUe ..o ¢ - 244 mm
- Epaisseur d'origine ... 7 mm
- Epaisseur minimum ... 4 mm
- Volle Maxi ... e e 0,2 mm
Etrier : ) .
- Diameétre du piston ... & - 42 mm

- Position de I'étrier par rapport qu disque :

- Plan de joint des demi-étriers dans le plan médian de la face du disque a : 0,5 mm prés.

_ Plaquettes :

- Surface d'une plaquette de frein de sécurité ... ... . 7 em?2

- Garantie entre plaquettes de frein de sécurité et disque

REGLAGES

-Couples de serrage :

- Vis de fixation des étriers ... e 4,5a 5 daNm

- Vis de fixation des excentriques ...................c.o.cccoovooiooo o 4 daNm

- Vis de fixation du disque ... PRV 4,5 a 5 daNm

- Ecrou-raccord hydraulique ..o TUUTRRP 0,8a0,9 daNm
- Contre-écrou de cdble de frein de sécurité ... e, e e 1,5 daNm.

.......................... svo..0,1 mm au voile maxi du disque.



8 OPERATION N° A. 450.00 : Caracteristiques-et réglages du systéme de freinage.

TUYAUTERIE D'ALIMENTATION DES FREINS ARRIERE

(Nouveau montage)

A 42-51

L LT 7 L

QvA\\ @ g

INNSNNSRSENNESNERERNI

N T T T T IT T T T I 7 77 ////////////////”{””“ZZ'I
; C
% L L LT 7 L L L . /

AR @

S

- Garantie entre les spires du tube d'alimentation et la traverse

.............................. g = b wmm maxi
- Diametre extérieur des canalisations de frein ..o & = 3,5 mm
- Diametre intérieur des garnitures-joints ..o oo ¢\ = 3,5 mm
- Diametre des raccords de canalisation ........cocoovoeeecoooo ¢ = 8 mm pas 1,25
Coupies de serrage :
- Ecrous de'fixation des pattes de tube d'alimentation ... 1 daNm
- Vis de fixation du raccord trois voies .. ... ... et v ... 2 daNm
- Raccords des canalisations de frein ... ... . . . .. 0,8a0,9 daNm

.
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A 43.57 SCHEMA DE LA SUSPENSION A. 43-55

SUSPENSION : Véhicules AM ——a Septembre 1969
Amortisseurs a l'avant et a 1'arriere

*00-0EY 'V (N NOILVY3dO

- SUSPENSION : Véhicules AM Seprembre 1969 ———pm
Amortisseurs a l'avant et a l'arriere
Barre anti-roulis a l'avant

SUSPENSION Véhicules AZ - AY - Méhari - AZU - AK

Horsuagdsns D] op Sdondiapd spuiod jo Sonbpystiajopin-)

00-0€¥ "V 'd0
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2 OPERATION N° A. 430.00 : Caractéristiques ct points particuliers de

la suspension.

CARACTERISTIQUES

Suspension :

- Type a inter-réaction (liaison des bras de suspension d'un méme c6té du véhicule par l'intermédiaire du pot de
suspension.

Amortisseurs :
- Hydrauliques sur les quatre roues pour les véhicules T.T. 9/ 1975 ==
- Hydrauliques sur les roues arrigre pour les véhicules AZ - AY - AZU et AY - CA (MEHARI) =9 1975

Amortisseurs ( frotteurs ) :

- A frictions sur les roues avant pour tous les véhicules qui ne sont pas équipés d'amortisseur hydrauliques.

Batteurs (amortisseurs a inertie) :

- Sur les quatre roues pour tous les véhicules sortis jusqu’en Norvembre 1970

- Sur les roues avant pour les véhicules 2 CV 4 - DYANE 4 et Fourgonnette AZU sortis 11/ 1970 =i
- Sur les roues avant pour les véhicules 2 CV 6 et DYANE 6 sortis 5/ 1971 =t

- Sur les roues avant pour les véhicules AY - CA (MEHARI ) et Fourgonnette AK 9/197 ] g
- Sur les roues avant pour les véhicules AM 9/ 1971 w——w []/1973

Le montage des amortisseurs hydrauliques sur les quatre roues entrafne la suppression des batteurs sur les véhicules
tous Types 9/ 1975 e—wm

Barre anti-roulis :

- Barre anti-roulis & 1'avant pour les véhicules :
AM  3/1969
AMB 9/1969 e

Hauteurs :

ATTENTION La mesure des hauteurs du véhicule s'effectue, coté gauche et c6té droit, a l'avant et & I'arriére,
entre le sol et la plate-forme a égale distance des deux vis de fixation de la traverse et & coté de 'arrétoir des vis.

T hicul . Hauteurs avant Hauteurs arriere
ype de véhicule Pneumatiques | (en mm) (en mm)
125-380 X 185+ 2,5 280 £ 2,5
AZ —— 7/1969
. 135-380 X 208 + 2,5 291 + 2,5
AZ (2CV4et2CV6) 125-380 X 195+ 2,5 280 + 2,5
AY { Dyane) 125-380 X 195+ 2,5 280 + 2,5
135-380 X
AY - CA (Méhari + +
(Méhari ) 135 - 380 XM + S 236 + 5 346 + 5
AZU 125-380 X 205+ 2,5 335+ 2,5
AK 135-380 X 212+ 2,5 347 £ 2,5
AM 125 - 380 X 190 + 2,5 280 + 2,5 _
AMB 135-380 X 195+ 2,5 290 + 2,5
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OPERATION N° A. 430-00 : ‘Caractéristiques et points particulivrs de la suspension

Op. A. 430-00

3

A 43-50

¢ AVANT

Pots de suspension montés sur véhicules AZ et AZU

Longueur libre

Longueur des

Longueur des

TYPE DE VEHICULE des ressorts et tirants (en mm ) embouts A
@ du fil {( en mm ) {en mm )
AV AR AV AR AV AR
AZ 9/ 1962 . et 3/1963 185 170 623 644 191 173
AZU 6/1955 e 3/1963 14,35 15,25
AZ 185 170 600 644 173 173
AZU}3/1'963 i 0/ 196 5 148 15,25
AZ  9/1965 =———u=2/1970
AZL{- 9/ 19())5 —0/ 1972 185 170 600 642 173 182
AZ(2CVv4 14,8 15,25
AZ (2 GV 6) § 2/ 1970 ——w=10/1971 _ |
AZ (2CV 4 193 170. 600 642 173 182
AZ (2CV6) f 10/1971 ——=9/1972 15,25 | 15,25
AZU 9/1972 e 193 170 - 593 611 173 182
15,25 15,25
AZ (2CV 4) 193 170 - 593 632 173 182
Z (2 cvs.)} /1972 =t 1525 | 15,25
Pots de‘susAp'ension montés sur vehicules DYANE - DYANE 4 et DYANE 6
AYA 8/ 1967 =——mm 3/1968
AYA 2 3/1968 =———m=10/1968 185 170 600 642 173 182
AYA 3 1/1968 =——m10/1968 14,8 15,25
AYB - 10/1968 =12/ 1968
AYA 2 10/ 1968 et 193 170 600 642 173 182
AYB 12/ 1968 wmempmm 9/ 1972, 15,25 15,25
AYA } . 193 170 593 632 173 182
AYB } v/ 1972 1525 | 15,25
Pots de suspension montés sur vehicules AK
AK Tous Types 9/ 1962 =5/ 1968 225 238 618
....... e, 5/ 1968 e 192 642 600 197 197
. 17,15 17,95
Pots de suspension montés sur véhicules AM
192 205 623 623 197 197
AM > 3/1969 17,15 | 1795
195 243 623 644 197 197
AMB emmp 6/ 1972 18,2 19
160 222 605 623 197 197
AM  3/1969 g6/ 1972 18.2 1865
: ) 160 222 575 611 197 197
AM 6/1972. e 18,2 18,65
160 222 611 632 197 197
AMB 6/1972. vt 18,2 18 65




OPERATION N° A. 430.00 : Caractéristiques et points particuliers de la suspe

nsian,

Amortisseurs :

- Montage : Amortisseurs BOGE : Le corps d'amortisseur, cété pot de suspension, repére ( billage)
haut et les trous d'évacuation de la jupe orientés vers le bas.

Amortisseurs ALLINQUANT ou LIPMESA : Le corps d'amortisseur,

dirigé vers le haut.
- Longueur (entraxes) d'un amortisseur arriére comprimé :

- Vébicules AZ - AY -
- Vébicules AK.. . ... .. .. . . ... .
- Véhicules AM ..

POINTS PARTICULIERS

dirigé vers le

c6té bras de suspension, repére

AY-CA (MEHARIL) - AZU..... ... ............ .. .. ... . 45 mm

... ...349 mm

- Longueur ( entraxes ) d'un amortisseur avant comprimé :
' s Véhicules A. TUT. 349 mm
Pots de suspension :
- Montage : Repére «AV» sur 1'enveloppe dirigé vers l'avant. A 4250
¥ L1=5mm mini L2=042mm
- ——| | g

- Reglage : Le vehicule doit étre a vide, en état de marche,
correctement { Voir les Notes Techniques correspondantes
- Positionnement de 1'embout avant du pot de suspension
- Posjtionnement dé 1'embout arriére du pot de suspension
butée anti-galop et 1'embout. '
Jeu entre butée de débattement et bras de suspension avant.......... ... .. ...

BATTEUR

place sur un sol plan et honizonta:, .es preus Gonuties
pour les valeurs des pressions ).

........................................................ L1 = 5 mm mini
: Le régler pour obtenir un jeu L2 = 0 & 2 mm entre la

... 3ab6 mm.
Barre anti-roulis : Garantie de débattement entre barre anti-roulis et bras.... ... . 6 mm
Latéral de barre anti-roulis qvant serrage des colliers ... ... . .. 0+0,5mm
A 43-53 Frotteurs :
- Tarage ........ U S 2,3 @ 2,7 daNm
Couples de serrage :
- Ecrous de fixation des batteurs . veivn ... 6 daNm
- Ecrous de fixation des butées de débattement
AVant ... ... 4a5daNm
- Vis de fixation des supports d'amortisseurs
avant ... .4 daNm
- Axes d'amortisseurs ... ... . 20 daNm
- Ecrous de fixation des amortisseurs .. 3,5a 4 daNm
- Ecrous de fixation des pots de suspension ... 17,5 @ 21,5 daNm
- Vis de'fixation des colliers de barre .
anti-roulis .. .......... ... . .. ... . .. 6daNm.




OPERATION N° A. 454.0 : Réglage du frein de sécurité
(Vébicules équipés de freins a disque )

REGLAGE DU FREIN DE SECURITE

5514,

Le frein de sécurité commande quatre plaquettes
agissant sur les disques des freins avant. [l est
indépendant du systéme de freinage principal.

1. Lever 1'avant du véhicule et le caler.

Repousser au maximum la tirette de commande du
frein de sécurité.

2. Régler les excentriques :

a) Déposer les conduits souples de chauffage
Desserrer les vis de fixation (4) des excen-
triques (5).

Desserrer les contre-écrous (2) et les écrous(l)
de réglage.

b) Mettre les excentriques dans la position indi -
quée sur la photo (les encoches «c» vers le
haut ).

S'assurer que les leviers (3) sont en butée
endanetubun

c) Agir sur l'excentrique (5) dans le sens de la
fleche de maniére a obtenir un jeu de 0,05 mm
maxi entre la plaquette et le levier au 1oile maxi-
mum du disque. Faire la mesure a 1'aide d'une
cale A. Opérerde la méme facon pour chacune
des deux plaquettes.

d) Serrer les vis de fixation (4 )& 4daNm en s'as-
surant que les excentriques ne tournent pas pen-
dant le serrage.

3. Régler le cable de frein de sécurité :

a) S'assurer que les embouts (7) de gaine et les
gaines (6 ) sont en place.

b) Agir successivement sur les écrous (1 ), gauche
et droit, de fagon qu'en amenant la tirette au
troisieme cran, les freins commencent a serrer
et qu'au cinquiéme cran, ils soient bloqués.

NOTA :

Les longueurs « d » des filetages des cdbles doivent
étre & droite et & gauche égales a 5 mm pres.

Serrer les contre-écrous (2) @ 1,5daNm.

4. Contréoler le frein de sécurité :

Vérifier que le frein ne se desserre pas en posi-
tion freinée et verrouillée.
Vérifier qu'apreés plusieurs manceuvres le reglage
de la tirette ne varie pas.

5. Mettre le véhicule au sol.
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Manuel 854-2

UTILISATION DU MANUEL

PRESENTATION.

Pour faciliter 1'emploi du Manuel, nous avons classé les opérations en cinq fascicules
correspondant qux possibilités des ateliers ou & leurs spécialités.

- Le fascicule 1 comporte :

- les CARACTERISTIQUES - REGLAGES - CONTROLES

Ce fascicule est nécessaire a tous les ateliers pour la mise au point ou le dépannage.

- Le fascicule 2 traite les opérations de :

- DEPOSES et POSES des organes, sous-ensembles et accessoires. -

- Le fascicule 3 traite les opérations de :

- REMISES EN ETAT des organes, sous-ensembles et accessoires.

- Le fascicule 4 traite les opérations concernant :

- ELECTRICITE - CHAUFFAGE - CLIMATISATION.
- Le fascicule 5 traite les opérations concernant la CARROSSERIE.

Chacun de ces fascicules est vendu séparément, ce qui permet d'avoir pour chaque spécialite
les exemplaires correspondant aux besoins de 1'atelier.

Les cing fascicules sont présentés chacin dans une reliure en Fibrex de couleur bleue a

mécanique type « MULTO », afin de faciliter le classement des mises & jour, ou le préle-
vement d'une opération nécessaire & 1'atelier.

COMPOSITION.

Chaque fascicule comporte :
- la liste des opérations figurant dans le fascicule,
- les opérations classées par ordre numérique,

- la liste de tous les outils cités dans les opérations et les dessins d'exécution des

outils spéciaux non vendus pouvant étre fabriqués par le réparateur lui-méme.




OPERATIONS.

L'ordre des opérations a été étudié pour obtenir la meilleure qualité de travail dans le temps
le plus court.

Les numéros d'opérations se composent :
a) de l'indicatif du véhicule :
- «A» concernant les opérations communes aux véhicules A Tous Types
- «AY » concernant les opérations sur les véhicules type Dyane
- «AM» concernant les opérations sur les véhicules type AMI 8.
b) d'un nombre de trois chiffres désignant 1'organe ou 1'élément d'organe.
c) d'un chiffre indiquant la nature de la réparation :
- les chiffres 0 O O indiquent les caractéristiques du véhicule,
- les chiffres 0 O indiquent les caractéristiques de 1'organe,
- le chiffre 0 indique les contréles et réglages,
- les chiffres 1, 4, 7 indiquent les déposes et poses,
- les chiffres 2, 5, 8 indiquent les déshabillages et habillages,
- les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état.

Des onglets correspondant aux repéres de la liste des opérations permettent de trouver rapi-
dement 1'opération recherchée.

OUTILLAGE.

L'outillage spécial est indiqué dans le texte par un numéro suivi de la lettre T.
Ces outils sont vendus par les :

- Etablissements FENWICK Département AMA 24, Bd. Biron - 93404 St OUEN - Tél. 252-82-85
L'outillage de complément est indiqué dans le texte par un numéro précédé de l'indice MR.

Les plans d'exécution de ces outils, classés par ordre numérique, figurent a la fin de chaque
tascicule.

' COUPLES DE SERRAGE

Les couples sont exprimés :
- En décanewtons meétre (daNm), unité légale de mesure de couple :
9,81 Nm =1 m.kq-= 0,981 daNm

Les valeurs « arrondies » correspondent approximativement au meétre-kilo (ancienne unité de
mesure ), soit :

En pratique : 1 daNm = 1 m.kg

NOTA : Lorsque l'indication « clé dynamométrique » est mentionnée a la suite de la valeur

d'un couple de serrage, l'opération doit IMPERATIVEMENT étre -exécutée avec une clé
dynamométrique.

REMARQUES IMPORTANTES.

Pour tous renseignements techniques concernant ces véhicules, veuillez vous adresser
au Service : DEPARTEMENT TECHNIQUE APRES-VENTE, ASSISTANCE TECHNIQUE
163, avenue G. Clémenceau - 92000 NANTERRE - Téléphone : 204-40-00

Pour les renseignements techniques concernant les incidents de fonctionnement, demander
les postes intérieurs 577 ou 578. -

Pour les renseignements concernant les outils ou les opérations de réparation, demander
le poste intérieur 506.

-
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU FASCICULE N°2 DU MANUEL 854

Véhicules « A »

Numéro de

1'Opération

DESIGNATION

Manuel 854-2

A. 100-1
AY. 100-1
AM. 100-1
A. 1004
A 111-1
A.112-1
A.112-4

=]

. 120-4
A.121-1
A 133-]

AM. 133-1

A. 180-1

A.220-]

A. 241-1

A.312-1

A. 314-4

GENERALITES

» O

Protection des organes électriques

Travaux hydrauliques : précautions & prendre
Ingrédients préconisés

MOTEUR - CARBURATION . ALLUMAGE

» @

- ¢t Fourgonnetics T.T.)
(AY - T.T.)
(AM - 1.T.)

Dépose et pose de 1'ensemble moteur-boite de vitesses (AZI
Dépose et pose de 1'ensemble moteur-boite de vitesses
Dépose et pose de l'ensemble moteur-bofte de vitesses
Dépose et pose d'un moteur seul

Dépose et pose des segments de piston (Moteurs tous types)

Dépose et pose d'une ou des deux culasses { Voir Opération A. 111-1)
Travaux sur culasse :

- Dépose et pose d'un tube-enveloppe de tige de culbuteur
- Dépose et pose d'un axe, d'un culbuteur, d'une tige de culbuteur, d'un ressort de
soupape ou d'un joint d'étanchéité
Suppression des fuites qux paliers du moteur

Dépose et pose d'un volant moteur ou d'une couronne de démarreur
Travaux sur suspension moteur :
- Dépose et pose des blocs élastiques avant
- Dépose et pose du support élastique arriére
Travaux sur suspension moteur :
- Dépose et pose du support élastique arriére
Travaux sur échappement :
- Dépose et pose du pot de détente ( AZL. —= 2/1970 ¢! AZU — w7, [972)
-Dépose et pose du pot de détente (7. T, sauf AZL — g 2/ 1970 ¢t
, ' AZU o 7°1972)

- Dépose et pose du silencieux (AZL—mm 2/1970 ¢! AZU— e 7/1972)

Travaux sur circulation d'huile :
- Dépose et pose d'un réfrigérateur d'huile (ler modele )

- Dépose et pose d'un réfrigérateur d'huile (2éme modale )
Travaux sur refroidissement moteur :

- Dépose et pose du ventilateur
- Dépose et pose du collecteur d'air

EMBRAYAGE

» ®

Travaux sur embrayage :

- Dépose et pose d'un embrayage (classique ou centrifuge )

- Réglage de la position d'un tambour d'embrayage certrifuge
Travaux sur commande d'embrayage :

- Dégose et pose des bagues anti-bruit, ou d'un ressort de fourchette

©® © O




Manuel 854.2

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU FASCICULE N° 2 DU MANUEL 854

Véhicules « A »

o

Numéro de

1"Opération

DESIGNATION

A. 330-1
A. 334-1

A. 343-4

A. 372-1

A. 410-1
A. 412-1
A. 413-1

A. 422-1
A. 4224

A. 423-]

A. 424-1

A 434-1
AM. 435-4

BOITE DE VITESSES ' @

Dépose et pose d'une bofte de vitesses ( Voir Op. A ou AY 100-1)
Travaux sur commande des vitesses :

- Dépose et pose d'un couvercle de boite de vitesses (avec levier de commande
au centre )

Travaux sur sortie de boite de vitesses ( Voir Op. A. 451-1)

TRANSMISSIONS ' ' @

Travaux sur transmissions a billes :
- Dépose et pose d'une transmission ( coté pivot )
- Dépose et pose d'une transmission ( coté bofte de vitesses)

ESSIEU AVANT ' @

Dépose et pose de |'ensemble essieu avant-direction
Dépose et pose d'un bras d'essieu avant
Travaux sur moyeu avant et pivot

- Dépose et pose d'un moyeu avant ou d'un roulement de moyeu
- Dépose et pose d'un pivot ou d'un axe de pivot

ESSIEU ARRIERE ’

Dépose et pose d'un bras drriere
Travaux sur bras d'essieu arriere :

- Dépose et pose des roulements ou du joint (Voir Op. A. 451-4, chapitre I)
Travaux sur moyeu de bras arriere :

- Dépose et pose d'un moyeu ou d'un roulement { Voir Op. A. 451-4)
Dépose et pose de la traverse arriére

SUSPENSION ' @

Dépose et pose d'un pot de suspension

Dépose et pose, controle d'une barre anti-roulis (Véhicules AM )

© ©

® ©
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‘Manuel 854-2

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU FASCICULE N° 2 DU MANUEL 854

Véhicules « A »

Numeéro de

1"Opération

DESIGNATION

A. 441-1

A. 442-1
A. 443-1

A. 451-1

AM. 451-1

A. 4514

A. 453-1
A. 4551

FREINS ’ @

DIRECTION '

Travaux sur volant et tube de direction -
- Dépose et pose du tube fixe de direction ou de l'antivol ( AZ ¢/ Fourgonneties )
- Dépose et pose du tube fixe de direction ou de I'antivol (Dy
- Dépose et pose d'un volant de direction ou d'un arbre de tra
- Dépose et pose du tube de direction ou de I'antivol ( AMI & )

Dépose et pose d'une direction (Voir Op. A. 410-1)
Travaux sur direction :

ane 4 ¢/ 6 )
nsmission( AMI 8 )

- Dépose et pose d'une barre de direction, sur véhicule.

Travaux sur freins avant :
- Dépose et pose d'un tambour
- Dépose et pose des segments de frein ou d'un cylindre de roue
- Dépose et pose d'un plateau de frein ou d'un arbre de différentiel ou d'une
bague d'étanchéité de roulement
Travaux sur freins avant :
- Dépose et pose des plaquettes de frein principal
- Dépose et pose d'un étrier de frein avant
- Dépose et pose des plaquettes de frein de'sécurité
- Dépose et pose d'un disque de frein avant
Travaux sur freins arriére :
- Dépose et pose d'un moyeu-tambour ou
- Dépose et pose des segments de frein
Dépose et pose du maitre-cylindre et du pédalier
Travaux ‘sur canalisations hydrauliques de freinage :
- Remplacement d'un tube «spirale» arriére ( Voir Op. A. 422-1).

d'un roulement ou d'une bague d'étanchéitd

OUTILLAGE .

Liste des outils spéciaux figurant au Manuel
Plans d'exécution des outils non vendus

® 6




Manuel 854-2 Lo

LISTE DES OUTILS SPECIAUX

FIGURANT

AU FASCICULE N° 2 DU MANUEL 854

REMARQUE : Les outils dont le numéro est précédé d'un asterlsque ( *) ne sont plus vendus par la Société
FENWICK et doivent étre recxhses suivant les plans MR. correspondants .

DESIGNATION

NUMERO

Méthodes-Réparations

REFERENCE
de

l'outil vendu

®
®

~ Clé pour vis a meplats {(6x9)

Bague d'entrée de segments (¢ = 68,5 mm)

“ Etrier de soutien moteur-boite de vitesses

GENERALITES.

Traverse de levage du véhicule

MOTEUR

Clé G DoUGIES ot et e et et
Bague d'entrée de segments (¢ = 66 mm) -

Bague d'entrée de segments {¢p =74 mm) ...oooovevvrneeriennnnn,
Bague d'entrée de segments U~-FLEX (¢ ='74 mm)
Mandrin pour mise en place du ‘joint de palier cxrnere
(= 4B MM) ot ettt et
Mandrin pour mise en place du joint de palier arriére

(D = 52,5 MM ) et
Mandrin pour mise en place du joint de palier arriére

(= 56 MM ) oo ecccticen ettt st e
Compresseur de ressorts de soupapes { Remplace 1613-T) ...
Dudgeon pour sertissage des tubes-enveloppes {2 CV 425 cm3)
Dudgeon pour sertissage des tubes-enveloppes (2'CV 435 cm3)

_ Dudgeon pour sertissage des tubes-enveloppes (3 CV 602 cm3)

Chaine de levage moteur-bofte de vitesses
Extracteur pour dépose du ventilateur .............ccooovvovoioiii
Clé coudée a ceil (12 mm ) pour dépose du carburateur —.........|
Clé pour accouplement moteur-bofte de vitesses (17 mm)

Extracteur de douille a aiguilles de vilebrequin ( ou bague
Quto-Tubrifiante ) oot e
Mandrin pour montage de bague auto-lubrifiante  .o....oo...........
Mandrin pour montage de la douille a aiquilles de v1lebrequ1n

Extracteur d'axe de piston

.......................................................

* Manometre de controle de la dépression dans le carter-moteur

Clé pour écrou-raccord de réfrigérateur d'huile
Extracteur de joints d'étanchéité avant et arriere du
vilebrequin

@ EMBRAYAGE - BOITE DE VITESSES -

Reégle pour positionner le tambour d'embrayage
Bague de réglage du tambour d'embrayage
COMPATALOUT ..ottt etee srerctee e et eeseesaese oo san e setesens
Mandrin pour centrage du disque d'embrayage ( cannelures )

Mandrin pour centrage du disque d'embrayage ( dentelures )

Mandrin pour rectification du tambour d'embrayage
Mandrin pour rectification du volant moteur

TRANSMISSIONS

Outil de maintien des moyeux avant et arriére
Extracteur de coupelle tdle de transmission

.........................

MR. 630-41/3

. 630-31/46
. 630-41/20
. 630-23/16
. 630-56/9 a
. 630-11/18

. 630-22/10

. 630-31/10
. 630-35/8
630-35/9

MR.
MR.

630-64/ 40
630-21/17

1677-T
1601-T
1654-T
3063-T
* 3002-T
3010-T

* 3007-T
3004-T

3007-T bis
3084-T
1605-T
3005-T
3036-T
4016-T
3006~T bis
3081-T bis
1791-T

1671-T
3052-T bis

1755-T
3101-T
2437-T
1713-T

6310-T
# 3251-T




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT
AU FASCICULE N° 2 DU MANUEL 854

DESIGNATION

NUMERO

Méthodes - Réparations

REFERENCE
de

I'outil vendu

@ ESSIEUX AVANT ET ARRIERE

Pince & rivets « POP»

Clé a créneaux pour écrous de roulements de bras
Cl€é pour dépose et pose des frotteurs
Extracteur-décolleur universel ..........cocoovveeencvvvivieveerereesererenn,
Outil pour remplacement de 1'axe de pivot sur véhicule ........

Ensemble pour dépose des baques-écrous et écrous-bouchons
de moyeux ............

Clé pour bagues-écrous et écrous-bouchons de moyeux

Clé pour écrous intérieurs des rotules de direction
Mandrins pour montage des roulements de traverse
Mandrin pour dépose des moyeux avant “......oooooeeeerenieierennn |
Mandrin pour montage des roulements de moyeux

SUSPENSION

Embout pour réglage des hauteurs — ....coccovievvveves e
Clé pour embout de réglage  .....c.oce oo
Clé pour embouts des pots de suspension ............ccoecevreernnnns

Clé pour écrous de réglage des embouts de pots de
suspension

DIRECTION

Extracteur de rotule de crémaillere
Grain pour extracteur de rotule ......cccocevveeeeeeeeeeee e
Extracteur d'écrous d'antivol (vis ¢ = 7 mm)
Extracteur d'écrous d'antivol (vis ¢ = 9 mm)
Levier pour dépose du volant de direction

FREINS

Outil pour calottes de ressorts d'appui des segments de frein
Appareil pour centrer les segments de frein arriére
Appareil pour centrer les segments de frein arriére
Appareil pour centrer les segments de frein avant

Outil pour mise en place du tube « spirale »
Tas pour river les cames de frein  .oucoeeceeeeceeeveveens e,
Bouterolle pour river les cames de frein

ELECTRICITE

DIVERS

MR. 630-16/2

MR. 630-31/ 54
MR. 630-31/39
MR. 630-31/55

MR. 630-27/6

MR. 630-66/17
MR. 630-62/13
MR. 630-62/11

1833-T
3451-T bis
2405-T

* 1858-T

3321-T ou 3301-T
3303-T et 3304-T

3455-T ou
3455-T bis
3456-T
3458-T

3453-T ou 2186-T

3502-T

1965-T

2412-T

3902-T bis
* 1951-T

3556-T
2113-T
3555-T
3570-T

2200-T
2205-T

2669-T




Manuel 854-2.

PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS @ Géneralites
MR. 630-41/3

. . |
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Detail de la plaque A
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A-Plaque de fixation, tole acier de 8.

B-Madrier chéne fibres suivant longueur.
C-Etire rond, hauteur et @ suivant cric,
- Fixation de la plaque par 4 vis tete fraisee @.8 Longs40.




MR 630.44/12 -

PLANS D' EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS
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Moteur @

PLANS D' EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR 630 .44/12

Qte

Matiere

CROQUIS

45

Chaine
Maille. fil de
D26

Chaine
Maille.fii de
D=6

Acier doux

=6

Acier doux

@=10

Acier doux

Q=7

astube 12x17

befer @b




Manue! 854-2

PLANS D'EXECUTION DES QUTILS NON VENDUS

@ Moteur

MR.630_11/18 -
ex:MR.3422-120

Soudure 4 l'arc
.
m T Acier 1/2 dur carré
u rond de 6
70 3
90 long. develop..250
m
- 43 .
) L
B Oeil12 de 16 J
" * ans de
16 7pos 1 ge\ﬁs PARKER e" P ) 170
Iﬁ é (16 14x16 série
37 Lauravia
AT 777 L%
b
426 %9—_
=S |
222 -
-
——
MR.630-41/20
ex:MR.3300-310
c L.
2210 rive libre
if
. \TE}

— 2875

ey

Designotion.

Tube corré de 35. Longueur = 575 .

Tube corré de 30 Longueur = 200,

Ls 60x 30. Longueur =50.

Ecrou corré de30. @ =16 SI.

Tige filetee D=16 Si. Longueur =160.

Volont ou oulre enirginement. (ecrou conire ecrou, broche, ef

Bloc _de bois dur 150%90 x 22,

z[o[n]mlojo|o]>

Tole. epoisseur:3. 150x90 .

Vis & bois TF. Pm4. Longueur m45.
Ecrou H. @=10 81,

x|<

b fod I\ [Bp) [ |21 00 |- |2

Vi TH. @210 SI.




Moteur @ PLANS D' EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR.630_.23 /16
ex: MR.3682-120

H E D C B A G J K

ANANNVIINTVOTTTTRVITNSNSS

AAAITRNN T TR RN SRESNS SO
Brasé sur _tige filetée ollé

el S

replQ¥ Matiere | Debit Croquis
3 -34
Al cuir ,¢=34 @25
epr.3 |
=W
I
Avant cambrage 602 W Aprés cambrage
B, | ocier $.34 . ' r.40
1/2 dur | épr.3 l ®l21 ‘
3] oo
75 -
Cl1|wbe2tx27| La7s | [T <043

5445
12,5 39
25 15
D4 fer plat L.30 @10
25x3 * ] N
_ 1_£
W/
AN /
: AN
El1] acier $-8x125 Ecrou standard
225 N
Gl4 tige filetee L2925 ~
P.8x125 " = = = -
$.8x125 20 6 pans 14 s/ plats
Hla acier  [14 s/plats ! - i
1/2 dur L.20 b.14 —-—hH—120¢
3 @9
7 $.14.5
Jlq| acter ®.19 ] ®.8.5
112 dur | epta? |
'K|2| acier $:8x125 Ecrou standard




PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

@ Moteur

MR 630.56/9a

850

~B_

3.0

.

'tf#Itl#!#f¢f¢:#:§:¢1#_'#.’#f#i§%’él+f'T'I*I% 2,

HEXNRH XXM AN ENANNKD ?o

R

KX, .
1
450
880
26,35 Dsuivont tubeF
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS
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Op. 7 45

2 CV OPERATION Ne 7 : Travaux sur culasse.
e e —— e ————————— e ————
OUTILLAGE
REGLAGE DU JEU DES CULBUTEURS
REMPLACEMENT D’UN RESSORT DE RAPPEL DE CULBUTEUR
1 Déposer le capot si celui-ci est équipé d’un support fixé sur les ailes...... it e,
2 Déposer les ailes. ... ...uuunntiiiiiiir ittt ittt i, Vilebrequin de  roue
3 _Déposer les carters de soupapes. Placer un récipient sous les carters pour éviter la perte d’huile...... Clé tube 12
4 Régler le jeu des culbuteurs :
Sur les voitures antérieures & mars 1954 (faire le réglage sur moteur froid) :
d 0,15 mm pour les soupapes d’admission ....ovverererrenreriarnrerosnnes e e eieea et eneas
0,20 mm pour les soupapes d’échappement ..........ottiiiiiiririertiireiaianaanaeinnians
Sur les voitures sorties aprés mars 1954 (faire le réglage sur moteur chaud) :
4 0,20 mm pour les soupapes d’admission et d’échappement (la cale de 0,20 mm doit passer librement,
la cale de 0,25 M Nne PASSANL PAB)Y. .. v vuinunrneriiareerranusasrtesstansracaonertsirseaoes
Dans les 2 cas, régler la soupape d’admission, lorsque la soupape d’échappement du méme cylindre est
levée au maximum et INVersement ...........cccoueenerinnnirnnenrannenns Jeu de cales
Clé plate 10
5 Monter les carters de soupapes. Interposer les joints caoutchouc. S’assurer qu'il n’y a pas d’aspérité sur
le plan de joint. Les faces en contact doivent étre séches. La partie la plus large du joint se monte
R I T Clé tube 12
ATTENTION. — Un mauvais montage du joint ou un serrage insuffisant de 1’écrou de fixation du carter
de soupapes peut entrafner la perte totale de I’huile du moteur.................oiiiinat,,,
6 Faire le niveau d’huile. Mettre le moteur en marche. Vérifier létanchéité des joinss........ ceranens .
7 Poser les ailes......... “secesanannros teeesas Chetieaaaes proccanns eetiineeeanns teserieensecsraas Yilebrequin de roue
8 Poser le capot, monter les compas (8l ¥ @ Het)s.vvvveneeerraneraoseseonrsnncssnssonessssssvesne
NOTA. — La mise en place du ressort de rappel s’effectue 2 la main. S’assurer que la cuvette est bien |
placée sous la pointe du culbuteur et le ressort engagé sur le bossage ou dans ’embrévement de la;
culasse (moteurs sortis avant Octobre 1954).
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OPERATION N° 7 : Travaux sur culasse.

REMPLACEMENT D’UN RESSORT DE SOUPAPE
REMPLACEMENT D’UN AXE 0OU D’UN CULBUTEUR

Dépose (voir Pl 12).

Déposer I'aile du coté ot le travail est & effectuer. Déposer le couvre-culasse. Placer un récipient pour
recueillir I’huile. Tourner le moteur pour que les culbuteurs ne soient pas en appui sur les soupapes.

Déposer le ressort (28) ou la goupille de fixation de I’axe du culbuteur. Déposer le ressort de rappel (15)
et sa coupelle (14) 8’ils existent. Chasser I’axe (utiliser un chasse-goupille de 5 mm pour éviter de
détériorer la douille de passage du goujon de culasse), dégager le culbuteur, le ressort d’appui, les

O T OIS . « o v e v vt e e s e et e ee e e et ae e e e e ey

Déposer la bougie (utiliser la clé 1601-T, voir Pl 21, fig. 1). Mettre en place une tige pour maintenir la
soupape (utiliser la tige de maintien 1609-VA, voir PL 10, fig. 1).......covvviiiiniieni,t

NOTA. — Proscrire ’emploi d’un tournevis ou d’une broche qui risque de détériorer le taraudage du
trou de bougie. ‘

Moteurs A et AU (sortis avant Octobre 1954).

Déposer la cuvette de ressort de la queue de soupape (utiliser le compresseur de ressorts 1612-VA, voir
PL 10, fig. 1). Pour cela : comprimer le ressort, déplacer la cuvette latéralement (dans le sens de la
mortaise de la cuvette) pour la déverrouiller de la queue de soupape. Dégager la cuvette et le ressort

de soupape.. ... .. ciiiiiiii it e et cresans N

Moteurs sortis depuis Octobre 1954 (voir PL, 11A).

Préparer un axe de culbuteurs hors d’usage, le toiler pour qu'il coulisse librement dans les alésages des
supports. Le maintenir & I’aide d’une goupille placée dans le trou de 1’axe.

Déposer la cuvette de ressort de la queue de soupape (utiliser le compresseur de ressorts 1613-VA, voir [

Pl 10, fig. 2). Pour cela, comprimer les ressorts, dégager les demi-segments d’arrét, la cuvette, les
ressorts et le capuchon de centrage du ressort. ‘

Pose.
Mettre en place une tige de maintien pour éviter le recul de la soupape (utiliser la tige de maintien 1609-VA,

voir PL 10, fig. 1) (le tournevis passant par le trou de bougie n’est pas conseillé, voir Nota du § 11,
MEMme OPETAtION) « .\ .utetinnseenaraseeanuessoasooeasssaoassessnststossusstssnesasnnsnsnans

2 CY

OUTILLAGE

Yilebrequin de roue
Cl¢é tube 12

Chasse-goupille g =5

Clé 1601-T
Tige de maintien 1609-VA

Compresseur de ressorts
1612-VA

Compresseur 1613-VA

Tige de maintien 1609-VA




2 CV

OPERATION Ne 7 : Traevaux sur culasse.

Op. 7 47

T  —

14

147

15

16

17

Moteurs A et AU (sortis avant Octobre 1954).

S’assurer que le capuchon de guide {(échappement) ou la cuvette inférieure (admission) est en place.
Présenter le ressort et la cuvette supérieure, comprimer le ressort (utiliser le compresseur de ressorts
1612-VA, voir PL 10, fig. 1). Déplacer la cuvette (suivant sa mortaise) pour la verrouiller sur la queue

de soupape. Déposer la tige de maintien.........covriiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaiiiie

NOTA. — Sur les culasses équipées d'un guide d’échappement a rainure de refroidissement hélicoidale,
il ne faut monter que des capuchons de guide d’échappement d’une hauteur de 13 mm. Si nécessaire,

raccourcir les capuchons existants (voir Pl 11, fig. 1).
Sur les culasses équipées d’un guide d’échappement lisse, monter des capuchons de guide, hauteur

13 mm.

Moteurs sortis depuis Octobre 1954 (voir Pl 11A).

OUTILLAGE

Compresseur de ressorts

1612-VA

Mettre en place le capuchon de centrage du ressort........ ..ottt it

'NOTA. — Le capuchon de centrage du ressort de la soupape d’admission est le méme que celui de la

soupape d’échappement (hauteur 14,5 mm).

Mettre en place le ressort intérieur, le ressort extérieur, la cuvette supérieure. Mettre en place ’axe usagé |

préparé au § 12 Z. Comprimer les ressorts (utiliser le compresseur de ressorts 1613-VA, voir PL 10
fig. 2). Placer les demi-segments d’arrét. Déposer la tige de maintien et I'axe....................

Monter la bougie et la serrer, en intercalant un joint métalloplastique (utiliser la clé 1601-T, voir Pl. 21

Mettre en place la tige de culbuteur dans son poussoir, la rotule préalablement huilée; s’assurer qu’elle
est bien engagée dans le poussoir. La fléche de la tige ne doit pas dépasser 0,2 mm. La contréler
sur 2 vés. Si nécessaire redresser la tige au maillet ........ ... . il

La rotule ne doit présenter ni bavure, ni rayure, ni trace d’usure. Si nécessaire, polir la rotule a la toile
émeri (sur moteurs sortis avant Octobre 1954)................... e ereeaerieieaee e

Sur les moteurs sortis depuis Octobre 1954, le diamétre de la rotule de la tige, en contact avec le poussoir
est augmentée. Sur ces tiges le polissage des rotules n’est pas mécessaire................... s

Monter les cunlbuteurs (voir Pl 12) :

Placer une rondelle (8), le ressort d’appui (7), le’ culbuteur (6), une autre rondelle (8) entre les bossages
formant supports de Paxe des culbuteurs. Enfoncer Paxe (5), préalablement huilé et le fixer par son
ressort. (S’il existait une goupille, la remplacer par un ressort d’arrét vendu par notre Service des

pitces détaches)... ... coioo ittt e e

Compreeseur de ressorts
1613-YA

Cl¢ 1601-T




48 OPERATION Ne 7 : Travaux sur culasse.
e ——— S —
Moteurs sortis avant Octobre 1954 :
Monter le ressort de rappel (15) et sa coupelle (14). S’assurer que la cuvette est bien en place sous la
pointe du culbuteur et le ressort engagé sur le bossage ou dans ’embrévement de la culasse. ... ..
18 Vérifier le réglage du culbuteur et le régler (voir § 4, méme opération).eeeceeneneenennenenen.n...
19 Monter le couvre-culasse avec son joint. S’assurer qu’il n’y a pas d’aspérité sur le plan de joint. Les faces
en contact doivent étre séches. La partie la plus large du joint se monte vers le bas..............
ATTENTION. — Un mauvais montage du joint ou un serrage insuffisant de I’écrou de fixation du couvre-
culasse peut entrainer la perte totale de I'huile du moteur.
20 Faire le niveau d’huile. Mettre le moteur en marche. Vérifier Pétanchéité du joint. Monter Vaile. .. ...
REMARQUE. — Cette opération n’est qu’un dépannage. Si le moteur a tourné avec un ressort cassé,
il est nécessaire de vérifier la portée de la soupape. ‘
REMPLACEMENT D’UNE TIGE DE CULBUTEUR
Dépose (voir Pl 12).
21 Déposer 'aile du ¢6té ol le travail est & effectueriee.............o..... chveseanans tesenairasaes
22 Déposer le couvre-culasse, placer un récipient pour recueillir Phuile. Tourner le moteur pour que les
culbuteurs ne soient pas en appui sur les soupapes....................... EEE TR TR PRI veu
23 Déposer le ressort (28) ou la goupille de fixation de I’axe du culbuteur. Déposer le ressort de rappel (15)
et sa coupelle (14) (sils existent); chasser I’axe (utiliser un chasse-goupille de 5 mm pour éviter de
détériorer la douille d’étanchéité de passage du goujon de culasse); dégager le culbuteur, le ressort
d’appui, les deux rondelles. .. ....uuuuiiiiitieritiii ittt e ie e eararaaas
24 Dégager la tige de culbuteur....... Ceibreeenas et B

2 Cv

e ————

OUTILLAGE

Clé tube 12

Vilebrequin de roue

Vilebrequin de roue

Cl6 tube 12

Chasse-goupilles & = 5
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OPERATION Ne 7 : Travaux sur culasse.

Op. 7 49

Pose.

OUTILLAGE

Mettre en place la tige de culbuteur (voir § 16, méme opération)..............ocooiiiiiii., e st e s e

Monter les culbuteurs {voir § 17, méme opération).............coovvieeiea. .. e e S

Régler les culbuteurs (voir § 4, méme Opération). .. .....cuvvtiiieereerrerrrasnnnnnreereesreronss

Monter le couvre-culasse avec son joint. S’assurer qu’il n’y a pas d’aspérité sur le plan de joint. Les faces
en contact doivent étre séches. La partie la plus large du joint se monte vers le bas.............

E
ATTENTION. — Un mauvais montage du joint ou un serrage insuffisant de I’écrou de fixation du carter
de soupapes peut entrainer la perte totale de I'huile du moteur,

Faire le niveau d’huile. Mettre le moteur en marche. Vérifier I'étanchéité du joint. Monter l'aile.......

REMPLACEMENT D’UNE CULASSE, D°UNE CALE CUIVRE OU D'UN POUSSOIR

Dépose.
Déposer le capot (si celui-ci est équipé d’un support fixé sur les ailes)............. Cetereriaaaaes
Déposer Taile .........ctiiiiieiiiiririnennercnncnoneeinnens ceeeneees Ceeseererraaans cereees

Désaccoupler les tubulures d’admission et d’échappement du tube AV, du pot de détente et des culasses,
desserrer le collier de fixation du raccord caoutchouc sur le clapet du reniflard (moteur A et AU).
Dégager I’ensemble tubulures et carburateur (sans désaccoupler les commandes), laisser reposer

P’ensemble sur I'arriére du moteur..

Déconnecter le fil, de la bougie. Déposer la bougie (utiliser la clé 1601-T, voir Pl. 2, fig, 1). Désaccoupler
la manche de chauffage, de la prise de chauffage.............cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e,

Clé tube 12

Vilebrequin de roue

Vilebrequin de roue

Clé tube 12 .

Clé tube 12
Clé 1601 T
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34

35

36

37

38

OPERATION Ne 7 : Travaux sur culasse.

2 Cv

Déposer le ventilateur (voir Op. 6, §§ 1 et suivants).

Désaccounpler le collecteur d’air.

Cas du collecteur en une seule pitce :

Desserrer les écrous de fixation des blocs élastiques de suspension sur la traverse AV du chassis et
sur le collecteur d’air. Lever légérement le moteur a I'aide d’un cric (intercaler une cale bois entre

la téte du cric et le carter) ...........iiinitiiiitii i i i e i

Déposer les 3 vis de fixation du collecteur d’air sur la culasse. Tirer le collecteur d’air vers I’avant
dans la limite Permuise.........o.o.iiuiuniiiniiiiiiit ittt ittty

Cas du collecteur en 3 piéces :
Déposer la patte de fixation du collecteur sur la culasse.............cvviiiiiiiinennnnn.. '

NQOTA. — Si la culasse neuve n’est pas du méme modéle que la culasse & remplacer (voir REMARQUE,
du § 51, méme opération) il faut déposer le collecteur pour cela :

Desserrer 1’écrou de fixation de la patte d’attache du pot de détente. Desserrer le collicr de serrage du
tube AV du silencieux d’ échappement sur le tube AR du pot de détente. Désaccoupler le silencieux,

du carter de boite de vitesses et le dégager....... et veeeeaettoteactenaronnenaraneenneneass

Dégager le pot de détente (par I’avant) et les supports moteur AV. Déconnecter les fils de la dynamo et

de Pallumeur ............ e s st et aea e e a ettt e e e e
Dégager le faisceau de fils, du collecteur d’air. .. .ovuuiineeineininervieteeneeeaieieneereanaeranan
Dégager le collecteur... . ... .u.tiiiueeiriiiteetrontneroinsassenssansecaaaioseosnnsennsnssosorns
Désaccoupler le tube de graissage, de la culasse....... ciemeiesenerranan et eeeeae et

Déposer le couvre-culasse. Placer un récipient pour recueillir I’huile. Déposer la bougie (utiliser la
clé 1601-T, voir PL 21, fig. 1)............0... e N e en sttt an e

a) Déposer la culasse (elle entraine les tiges de culbuteur) et la cale de cuivre (si elle existe)..........

b) Extraire les poussoirs, & ’aide d’un fil de fer formant crochet, prenant dans un des trous de graissage.

OUTILLAGE

Clés tube 12-17

Clé plate 17, clé tube 12

Clé plate 7-

Clé plate 12

Clé tube 12, Clé 1601-T

Clé tube 14
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OUTILLAGE
39 Déposer la prise de chauffage....... ... i Clé tube 12
Pose (voir PL 12).
NOTA. — S’assurer, en déposant le ressort de la soupape d’échappement, du modéle de guide d’échap-
pement équipant }a culasse. Si le guide porte une rainure de refroidissement hélicoidale, la vis raccord
du tube de graissage de culasse doit avoir un trou de 2 mm. Si le guide est lisse. la vis raccord doit avoir
deux trous de 1 mm. :
40 Nettoyer le dessus du piston et le plan de joint sur cylindre. Huiler légérement ’alésage du cylindre (a
la burette, un pinceau entraine des impuretés ou perd ses poils). ...l
41 Huiler les poussoirs, les metire en place dans leur logement.........ccvvvvuneeines b e s e e et e e b e e ] oo e oo —orareseeres oo s
S’assurer que les tiges de culbuteurs ne sont pas faussées. La fleche ne doit pas dépasser 0,2 mm; la contréler
sur 2 vés. Dans le cas contraire, redresser la tige au maillet. La rotule ne doit présenter ni bavure,
ni rayure, ni trace d’usure. Si nécessaire, polir la rotule a la toile émeri (cette opération n’est a faire
que sur les moteurs sortis avant Octobre 1954)................... e ettt
Sur les moteurs sortis depuis Octobre 1954, le diamétre de la rotule de la tige, en contact avec le poussoir
est augmenté. Sur ces tiges le polissage de la rotule n’est pas nécessaire..............ccvvnnnnn.
42 “Monter la lIn'ise de chauffage. La fixer sur la culasse par la vis supérieure seulement en intercalant une
' rondelle plate et une rondelle grower soms thte...........iieiitiinetniraaeeanraatsnsioaannns Clés tube et plate 12
43 Préparer la culasse.

Placer la cale cuivre, préalablement huilée, dans 'embrévement de la culasse, si cette cale existait au
démontage (culasse ancien modéle).......... ...l fe e eirtte s

NOTA. Moteurs A et AU. — Les culasses nouveau modéle se montent sans la cale cuivre. Ces culasses
sont repérées par une lettre S poingonnée sous I’ailette inférieure. On peut monter indifféremment

les culasses mouveau et ancien modéle.

Placer les tiges de culbuteurs dans les tubes enveloppes. S’assurer que les cuvettes d’appui (11), les
ressorts (10) et les coupelles d’étanchiéité (9) munies de leur joint (16) sont bien en place sur les tubes
enveloppes des tiges de culbuteurs. S’assurer que I’entr’axes des tubes a la partie inférieure est de
47 mm. Si nécessaire réaliser cette condition en écartant les tubes................. ... ..l
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OUTILLAGE
44 Monter la culasse.
a) Desserrer complétement les vis de réglage des culbuteurs, Amener les pistons au point mort haut.....
b) Présenter la culasse .......ccouuiii ittt i i i i it e e it
¢) Approcher I’écrou inférieur jusqu’a ce que la culasse soit en appui sur le cylindre et le cylindre sur
le carter.
Guider les tubes enveloppes pour que I’épaulement des caoutchoucs d’étanchéité pénétre dans les
alésages du carter. Approcher les 2 écrous supérieurs, les serrer 4 0,5 mkg maxi............. Clé plate 10
Clé tubc 14
45 Monter I’ensemble des tubulures d’échappement et d’admission, intercaler un joint métalloplastique
entre les brides. Intercaler une rondelle plate et une rondelle éventail sous les écrous du centre de
fixation des brides et une rondelle éventail sous les autres écrous. Approcher les écrous. Serrer le collier
de fixation du raccord cacutchouc, sur le clapet du reniflard. (Sur les derniers modéles, clapet a anche,
il n’y a pas de collier & la partie inférieure). (Cette liaison doit étre étanche.) En méme temps engager
Ie raccord caoutchouc sur le tube de prise d’air chaud (sur A et AU seulement)................... Clé tube 12
46 Serrer les écrous de culasse :
1 serrage =1 m. Kkg....oovviiiiininnennniiiiiiennn, et teeeierier e i
2eme gerrage = 2,0 m. kg ....0iin.aa... St e eerara ettt e
Commencer toujours le serrage par Pécrouw imforieur............ooviininiiiiinirieannnrinnsrennns
Serrer a 1,5 m. kg les écrous des tubulures d’4chappement et d’admission..........c.vvinivvinernnss Cl¢ dynamométrique
: 2470-T, embout 14
47 Régler le jeu des culbuteurs (voir § 4, méme opération)........ovvvvvevven. .. e
48 Monter le couvre-culasse. S’assurer qu’il n’existe pas d’aspérité sur le plan de joint. Intercaler le joint
caoutchouc. Serrer I’écrou. Les faces en contact doivent &tre séches. La partie la plus large du joint
se monte VErs Ie bas. .. ... ..ot e i e it e Clé tube 12
ATTENTION. — Un mauvais montage du joint ou un serrage insuffisant de 1’écrou peut entrainer la
perte totale de I’huile du moteur,
49 Monter la bougie. Intercaler un joint métalloplastique (utiliser la clé 1601-T, voir PL 21, fig. 1). Connecter
O 1 R O T T Clé 1601-T
50 Accoupler le tube de graissage & Ja culasse (voir NOTA précédant le §40). Placer un joint cuivre double

sur le raccord, serrer la vis orientable......... ..ol i i ittt

Clé plate 12
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OPERATION Ne 7 : Travaux sur culasse.

Poser le collecteur d’air.

Premier cas. — Voitures montées avec moteurs équipés de cylindres a ailettes usinées.

REMARQUE. — Notre Service des piéces détachées ne vend plus les culasses et les collecteurs d’air
modéles A et AU. Sur ces voitures il faut monter la culasse AZ-112-01 ou 112-01 a et le collecteur

AZ-242-]1.
Sur la culasse vendue actuellement, le trou de fixation supérieur du collecteur d’air a été modifié.

Ce trou qui était auparavant incliné de 30¢ environ vers le collecteur d’air est maintenant perpendiculaire
au plan des brides des tubulures d’admission et d’échappement.

Sur le collecteur d’air, AZ 242-1 la patte d’attache sur le bossage de la culasse est horizontale, comme

indiqué sur la Pl 13, fig. 3.

Montage d’un collecteur d’air ancien modéle sur une nouvelle culasse (moteurs A et AU).

11 faut pour cela modifier le collecteur d’air :

a) Couper la patte de fixation sur culasse (voir PL 13, fig. 2)....0.vvrrvrrenneernennerneeneanennnns
b) Souder ou river comme indiqué sur la fig. 3, I'édlément vendu par notre Service des pisces détachées :
Sous le n® A-242-80 pourle ¢dté gauche ........ ..ottt i i e
Sous le n® A-242-80 @ pour le €816 droit..........oiuiutiintnnn ittt i, _

Montage d’un collecteur d’air sur une ancienne culasse.

A P'aide d’une pince universelle, plier & la demande la patte du collecteur d’air pour amener le trou de
passage de la vis en face du trou taraudé du bossage incliné de la culasse. Renvoyer la téle au marteau
si nécessaire pour parfaire la mise en forme........c..u.utitiiinierriieiiareirannenneenn,

Accoupler le collecteur d’air.

Cas du collecteur d’air en une seule piéce.

Mettre en place le collecteur d’air. Baisser le moteur. Serrer les deux vis de fixation des blocs élastiques
de suspension sur la traverse AV du chassis. Serrer les écrous de fixation du collecteur d’air sur les
blocs élastiques. Fixer le collecteur d’air sur la culasse au moyen des 3 vis de fixation en intercalant
une rondelle plate et une rondelle grower s0us t8te. ......0vureeerieieriennnerinnniininennnns

Cas du collecteur d’air en 3 pidces :

Poser la patte de fixation du collecteur, Serrer les vis en intercalant une rondelle plate et une rondelle
BTOWET st tttneeneninnassenasasessasasssnss aennnnnrosnnseetocsnssan sosenaeennnananns

Deuxidme cas. — Voitures montées avee moteurs équipés de cylindres a ailettes venues de fonderie.

La culasse reste la méme que sur le moteur précédent.

Sur ce modéle, il faut monter un collecteur d’air AZ-242-1 b.

Op. 7

OUTILLAGE

53

Clés tube 12-17
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OUTILLAGE

Vilebrequin de roue

54 OPERATION Ne 7 ;. Travaux sur culasse.

32 Monter le ventilateur (voir Op. 6, §§ 5 et suivants).

53 Faire le plein d’huile. Mettre le moteur en marche, vérifier I’étanchéité du joint du couvre-culasse.......

54 Monter Paile ... ... ittt it ittt it it it i e

55 Poser le capot, fixer le support sur les ailes (8’il yalieu).............. oo

- RODAGE DES SOUPAPES
56 Déposer la culasse (voir §§ 30 4 39, méme opération). .. P ‘
57 Déshabiller la culasse (voir PL 11 et 12)....cueernennenneaeurnienenenenseeenenns e,

@) Déposer les ressorts de fixation (28) des axes de culbuteur (ou les goupilles) et chasser les axes (5) de
culbuteurs & I’aide d’un chasse-goupille de 5 mm, pour ne pas détériorer I'entretoise d’étanchéité du
passage du goujon de culasse. Dégager les culbuteurs (6), ressorts (7) et rondelles (8) ...........

Dégager les ressorts de rappel (15) et leur cuvette (14) (sur moteurs sortis avant Octobre 1954)......

b) Dégager les coupelles d’étanchéité (9), ressorts (10) et cuvettes d’appui (11) des tubes enveloppes des

tiges de culbuteurs. . .......oiieiiuiiiii i i i i e it e e b er e ensy ..

c¢) Placer la culasse & 1’étau, la serrer modérément en utilisant des mordaches en plomb. Visser une tige
de maintien & I’emplacement de la bougie (utiliser la tige de maintien 1609-VA, voir PL 10, fig. 1)
pour éviter le recul de la soupape pendant la dépose du ressort....................coiiilL, .

NOTA. — A défaut de la tige de maintien 1609-VA, fixer une cale de bois sur un établi pour empécher
les soupapes de s’abaisser et la culasse de se déplacer pendant la dépose des ressorts de soupapes. ..

d) Dépoger les soupapes (sur moteurs A et AU sortis avant Octobre 1954)........ T

Dépoﬁer les cuvettes de ressort de soupape (utiliser le compresseur de ressorts 1612-VA, voir PL 10,
g. 1). Pour cela, comprimer le ressort de 2 mm environ, puis déplacer la cuvette latéralement suivant
le sens de la mortaise, pour la dégager. Déposer le ressort de soupape, la cuvette inférieure (12) d’ad-
mission et le capuchon (13) de guide d’échappement. Déposer la tige de maintien 1609-VA, dégager

JEB BOUPAPES + v v vvvtt vttt vnaneninnuanestosiaeaaeasasasessanaaaaaaaaaanannacaacenaannnbes

¢) Déposer les soupapes (moteurs sortis depuis Octobre 1954) (voir P, 11A).......... Ceraareaneaaas

' Chasse-goupﬂle g =25

Tige de maintien 1609-VA

Cale de bois :
Longueur-largeur = 31 mm
: Epaisseur = 25 mm

Compresseur 1612-VA
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OPERATION No 7 : Travaux sur culasse.

Mettre en place I’axe de culbuteur modifié comme indiqué au § 12 Z, méme opération

Op. 7 55

Déposer les cuvettes de ressorts de soupapes (utiliser le compresseur de ressorts 1613-VA, voir Pl 10,
fig. 2). Dégager les demi-segments d’arrét a I’aide d’un fil de fer, la cuvette, les ressorts etle capuchon
de centrage des ressorts. Déposer la tige de maintien 1609-VA, dégager les soupapes et 'axe.......

Préparer la culasse, roder les soupapes (voir Pl. 10, fig. 3 et 4).

a) Rectifier les soupapes (utiliser une rectifieuse a soupapes). Rectifier les siéges, les sidges des soupapes

d’échappement sont & 90°, ceux des soupapes d’admission a 1200

..............................

NOTA. — La largeur « I » de la portée de la soupape sur le sidge doit étre comprise entre 0,9 et 1,5 mm.
Dans le cas d’une portée trop large, dégager la partie inférieure a I’aide d’une meule taillée a 900

pour les sidges d’admission (voir fig. 4) et 4 60° pour les sitges d’échappement (voir fig. 5) et la partie

supérieure a ’aide d’une meule taillée a 1500

...............................................

b) Roder les soupapes (utiliser le rode-soupapes a ventouse 1615-T, voir Pl 21, fig. 6). Cette ventouse

est entrainée par une rodeuse électrique ou i main

..........................................

¢) Nettoyer la culasse. Procéder avec soin au nettoyage, afin qu’il ne reste aucune trace d’émeri dans
les chapelles ou passages des. gaz..................... .

1** montage : S’assurer que la rainure hélicoldale autour du guide d’écha
Pour cela, injecter de 1’essence a I’aide d’une seringue. Si la rainure est

NOTA. — On peut dans certains cas déboucher la rainure en faisant tremper la culasse, au moins 1 heure,

dans du diluant cellulosique.
2eme montage : S’assurer que le trou de graissage qui débouche sous le capuchon de la soupape d’échappe-

ment n’est pas obturé (voir nota ci-dessus)

d) Tarer les ressorts de soupapes.

b

...................................

pement n’est pas bouchée.
ouchée, changer la culasse.

..................................................

OUTILLAGE

Compresseur de ressorts

1613-VA

Rectifieuse 4 soupapes
Meule & = 36,
admission 1661-T
Meule o = 32,
échappement 1663-T

Meule biconique o =33,
admission 1631-T
Meule biconique = =30,
échappement 1632-T

~ Rode-soupapes 1615-T
Rodeuse électrique

TYPE DE VEHICULE RESSORT LONu(iUEUR LONGUEUR TARE LONGUEUR TARE
re en mm en kg en mm en kg
A et AU avant .
Octobre 1954 38 24 38 a 40 31 18 a 20
A et AU depuis '
Octobre 1954 Extérieur 38 24 38 a 40 .31 18 a 20
et AZ et AZU Intérieur 28 14,5 74 a 8,3 21,5 3,6 & 44
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OPERATION Ne 7 : Travaux sur culasse.

Contréler ces conditions a I’aide d’un appareil de mesure (utiliser appareil a tarer 2420-T équipé du ressort
¢talon 2421-T, voir Pl. 19). Pour contrdler le ressort intérieur, il faut interposer une cale de 8 mm
entre Uextrémité du ressort et I'un des guides (2) (voir PL. 19). ... ... i,

e) Monter les soupapes. Pour cela :

Placer la culasse a ’étau, la serrer modérément en utilisant des mordaches en plomb. Huiler les queues
de soupapes et les portées (utiliser une burette, un pinceau entraine des impuretés ou perd ses poils).
Mettre les soupapes en place. Visser une tige de maintien 2 'emplacement de la bougie (utiliser la
tige de maintien 1609-VA, voir Pl 10). Proscrire I’emploi d’un tournevis ou d’une broche qui risque
de détériorer le taraudage du trou de bougie. A défaut de Ioutil 1609-VA employer la méthode

indiquée au mota du § 57 €) ... vttt
10 Moteurs sortis avant Octobre 1954 (voir Pl 11) :

Mettre en place la cuvette inférieure (12) du ressort de la soupape d’admission et le capuchon (13) du
ressort de la soupape d’échappement. Monter les ressorts et les cuvettes.........ooiiiiierenenn.

Comprimer chaque cuvette et la déplacer latéralement suivant le sens de la mortaise pour la verrouiller
par la queue de soupape (utiliser le compresseur de ressorts 1612-VA, voir P1. 10, fig. 1). Déposer

la tige de maintien 1609-VA. ... .. ... ... e eeseeerenaseiat et e

NOTA. — Sur les culasses équipées d’un guide d’échappement 2 rainure de refroidissement hélicoidale,
il ne faut monter que des capuchons de guide d’échappement d’une hauteur de 13 mm. Si nécessaire
raccourcir les capuchons existants (voir Pl 11, fig. 1). :

Sur les culasses équipées d’un guide d’échappement lisse, monter des eapuchons de guide, hauteur 13 mm.

20 Moteurs sortis depuis Octobre 1954 (voir P1. 11A} :

Mettre en place le capuchon de centrage des ressorts de soupapes d’admission et d’échappement (les
capuchons mesurent 14,5 mm de hauteur et sont les mémes pour 'admission et I’échappement).
Monter les ressorts et les cuvettes supérieures. Mettre en place un axe de culbuteur modifié comme
indiqué au § 12 A, méme opération, dans I'alésage des supports et comprimer les ressorts (utiliser
le compresseur de ressorts 1613-VA, voir Pl 10, fig. 2). Placer les demi-segments d’arrét. Déposer
la tige de maintien 1609-VA et I’axe.........oueiniiinieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiani et

f) Huiler les axes de culbuteurs, placer entre les bossages formant supports des axes une rondellé (8),
le ressort (7), le culbuteur (6), une rondelle (8) et emmancher I’axe (5). Monter les ressorts (28) de

fixation des axes de culbuteurs (voir Pl 12)........... P R R

REMARQUE. — 8’il existait des goupilles pour fixer ces axes, il faudrait les remplacer par des ressorts.

g) Mettre en place sur chaque tube-enveloppe de tige de culbuteur : la cuvette d’appui (11), le ressort (10)
et la coupelle d’étanchéité (9) munie de son joint (16} (voir PL 12).......ocoinniiiaiininin

h) Déposer la culasse, de I'étan....................... e etarrereears s teeaaatatenantanrnans

OUTILLAGE

Appareil a tarer 2420-T
Ressort étalon 2421-T

Tige de maintien 1609-VA

Compresseur de ressorts
1612-VA

Compresseur de ressorts
1613-YA
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OUTILLAGE
59 Poser la culasse (voir §§ 40 a 55, méme OPration) ... ......ouyurreenernreintrneinroneanennennn..
NOTA. — Nous rappelons qu’il n’est pas possible, sans outillage spécial, de remplacer les guides et les
sidges de soupapes. Ces pitces sont montées i I’azote. Si ces piéces sont détériorées, il faut changer
la culasse.
REMPLACEMENT D’UN TUBE-ENVELOPPE DE TIGE DE CULBUTEUR
Dépose (voir PL. 15).
1¢r cas (le tube est épaulé, partie pénétrant dans la culasse o = 15).
60 Dessertir le tube-enveloppe, en rabattant le métal a I'aide d’ume pince universelle (si le tube est serti). - -
61 Engager un mandrin dans le tube-enveloppe. Serrer le tube a I’étau et I’extraire de la culasse en tirant
' L 1 O - .
Dégager le mandrin, du tube-enveloppe. ... .....uiunntuiuit i atr e, Mandrin @ = 12
longueur = 100
2eme cas (la partie pénétrant dans la culasse n’est plus épaulée, & — 16 mm).
62 Scier le tube enveloppe au ras du plan inférieur de culasse............. ... .. il
63 Avec une lame de scie, couper dans le sens de la longueur, Ja partie du tube-enveloppe restant dans la
CUIABBE 1ottt e e
Attention. — il ne faut pas attaquer Palésage de la culasse.
64 Chasser le tube a l'aide d’un mandrin épaulé....................oovuun... ettt Mandrin
Petit @ = 12.8, longueur : 20
Grand & = 15,9, longueur: 100
Pose (voir PL 15).
1er cas.
65 Enduire d’hermétic la partie du tube pénétrant dans la culasse..................... erereeereeaaa..
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OPERATION No 7 : Travaux sur culasse.
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OUTILLAGE

Enduire d’hermétic ’alésage de la culasse recevant le tube-enveloppe, ainsi que ie chanfrein de P'alésage. | ... . .

Mettre en place le tube dans la culasse.........ooviiiiiniiiiiiiii e

Dudgeonner le tube-enveloppe :

a) Présenter un dudgeon dans le tube-enveloppe (utiliser le dudgeon 1605-VA, voir PL 15, fig. 4) en
engageant les galets de 12 mm seulement dans ce tube.............coiieiiiiiiiiiiiiil

b) Tourner, en appuyant la broche conique dans le sens des aiguilles d’une montre. Arréter 'opération
lorsque P’extrémité des galets arrive a fleur de la partie supéricure du tube...................

c) Dégager le dudgeon en tournant la hroche en sems imverse............oiverenrenneriiiennne,

NOTA. — Aprés dudgeonnage, le diamétre intérieur du tube doit étre au minimum de 13,4 mm, sur une |.

longueur de 12 mm environ, en partant de I'extrémité supérieure de ce tube...................

d) Si I'alésage du tube-enveloppe dans la culasse comporte un chanfrein. Sertir le tube sur ce chanfrein
2 Paide d’une bille de @ = 15 mm. Ne pas écraser le tube exagérément pour éviter de cisailler le

BEILISBAZE .o vvv it rraaaatacititiaaeitaons O R R FE E R T RN
€) S’assurer aprés montage des 2 tuhes que leur entr’axes & la partie inférieure est de 47 mm. Obtenir

cette condition en écartant les tubes si nécessaire. .

2eme cqg,

Engager le tube dans la culasse jusqu’a ce qu’il affleure la partie supérienre....................00

Dudgeonner le tube-enveloppe :

10 A la partie supérieure :

@) Présenter le dudgeon (utiliser le dudgeon 1605-VA, voir PL 15, fig. 4) en engageant les galets de 12 mm
seulement dans ce tUDe. .. ...ttt i it e i et

b) Tourner en appuyant la broche conique dans le sens des aiguilles d’une montre. Arréter 'opération
lorsque P’extrémité des galets arrive a fleur de la partie supérieure du tube.....................

¢) Dégager le dudgeon en tournant la broche en sens imverse....................oiiiiiiiiiiiin

NOTA. — Aprés dudgeonnage, le diamétre intérieur du tube doit étre au minimum de 13,4 mm sur une
longueur de 12 mm environ en partant de I'extrémité supérieure de ce tube...................

Dudgeon 1605-VA

Dudgeon 1605-VA
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59

.. .. ___ . —— . _ ]

70
.11

72

20 A la partie inférieure :

a) Engager le dudgeon (pour permettre sa mise en place, appuyer sur le porte-galet a 1’aide d’une tige
de @ = 4 mm) jusqu’a ce que la cote « a » (voir fig. 3) soit égale &a M mm....................,

b) Tourner en appuyant la broche conique dans le sens des aiguilles d’une montre. Arréter I’opération
lorsque le carré d’entrainement sera descendu de 22 mm.......... ... i i i,

¢) Dégager le dudgeon en tournant la broche en sens inverse............ovviiviiiiiainnnnneeens

d) S’assurer aprés montage des 2 tubes que leur entr’axes a la partie inférieure est de 47 mm., Si nécessaire
P g q P
réaliser cette condition en écartant les tubes. ... ..ottt iii ittt ittt ittt

SUPPRESSION D’UNE FUITE D’HUILE AU TUBE-ENVELOPPE

NOTA. — Cette opération est possible sans déposer la culasse ni remplacer le tube.

Déposer le couvre-culasse, les culbuteurs et les tiges.

Dudgeonner les tubes-enveloppes (voir § 67 ci-dessus).............. ettt reeeieiieeeanai e :

Poser les culbuteurs et les tiges. Monter le couvre-culasse (voir § 5, méme opération)................
NOTA. — Si aprés cette intervention une fuite subsiste :

Remplacer la rondelle découpée placée sous I’écron mféneur de fixation de culasse, par une rondelle en
laiton. Monter cet écrou a I’hermétic.

SUPPRESSION D'UNE FUITE D’HUILE PAR LES DOUILLES D’ETANCHEITE DE GOUJONS
DE CULASSE

NOTA. — 1° Pour déterminer cette fuite, boucher la douille (cété culbuteur) avec du mastic a pavillon.
Verser de I’essence dans le trou de passage du goujon de fixation. Cette essence ne doit pas couler

par le trou de passage de ’axe de culbuteurs.

OUTILLAGE
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2¢ Le remplacement d’une douille d’étanchéité peut s’effectuer sans déposer la culasse, si la fuite a pu
étre déterminée sur place. Dans ce cas, utiliser Pextracteur MR-3682-50......................,

Dépose. (Voir PL 12, fig. 1.)

Tarauder la douille (30) a extraire a 1’aide d’un taraud de 10 X 150 et sur une longueur de 10 mm environ.

Extraire la douille. Si la douille est peu serrée extraire i I’aide d’une vis. La téte de cette vis étant serrée
dans un étau, tirer sur la CUlasse. . .vvieeietnrerrnersorernoternraractnetcarerecscnssanees

Sila douij]e est serrée dans son logement, la sortir & I’aide d’un extracteur (utiliser extracteur MR-3682-50,
voir PL 15, fig. 5) tivuvtntii i e it e ittt

NOTA. — Il existe deux modéles de douilles (30) d’étanchéité :

A 112-99 diameétre extérieur = 11 MM ... ..ottt i e i ittt e eeeene
A 112-99 a diamdtre extéricur = 11,2 mm. ... .. o0iiiiiiiiteriiiieet it
Pose.
Enduire d’hermétic le logement de la douille dans la culasse...............ooovviiiiiiiiis
Mettre la douille en place, & la presse, ou a défaut par choc en utilisant un mandrin épaulé. ........ .

OUTILLAGE

Extracteur MR-3682-50

Extracteur MR-3682-50

Mandrin
Petit & =8,5,longueur = 15
Grand @ = 12, longueur =100
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MISE EN PLACE DU CYLINDRE

DUDGEONNAGE D'UN TUBE ENVELOPPE

Fig.1 — UTILISATION DE LA BAGUE Fig.3 — DUDGEONNAGE

Appuyer ici pour : H
engager le dudgeon

.......
:

Fig. 2 _
BAGUE D’ENTREE
DE SEGMENTS

D62 vendue sous le n2 1659_VA
D66 vendue sous le nt1654.VA

Fig. 4 — DUDGEON Fig. 5 — EXTRACTEUR MR- 3682-50
vendu sous le n* 1605~-VA non vendu
25 rondelle plat e 10«
. 2 méplats
(1T ——
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TARAGE DES RESSORTS

1° CONTROLE DE LA LONGUEUR D'UN RESSORT :
PLACER LE RESSORT 1 A CONTROLER.DANS LES DEUX GUIDES 2: APPROCHER A LA MAIN LE COULISSEAU 3 JUSQU'AU CONTACT;

LE REPERE 4 VIENT EN FACE DU CHIFFRE INDIQUANT SUR L’ECHELLE 5 (longueur) LA LONGUEUR LIBRE DU RESSORT 1
2° CONTROLE DE LA LONGUEUR SOUS CHARGE :
a! PLACER LE RESSORT ETALON & (OU 12 SUIVANT LE CAS) DANS LES DEUX TROUS 7 ET APPROCHER LE COULISSEAU 8 JUSQU AU
CONTACT A L’AIDE DU VOLANT ©
b: AMENER A L’AiDE DU VOLANT 9 LE RESSORT 1 A CONTF!éLER,A LA LONGUEUR SOUS CHARGE INDIQUEE DANS LE TEXTE ;
LIRE CETTE LONGUEUR EN FACE DU REPERE 4 SUR UECHELLE DES LONGUEURS 5

1O[efforts en kg | EN FACE DU REPERE 11 SI LON EMPLOIE LE RESSORT ETALON &

C! LIRE SUR I.’ECHELLE{ ] LA CHARGE CORRESPONDANTE -

V4 [efforts en lq)EN FACE DU REPERE 13 Si LON EMPLOE LE RESSORT ETALON 12

FAg. 1 — APPAREIL A TARER LES RESSORTS'

_ vendu sous le n* 2420.T

P AT RO A | lJ_llLl’

Hoe—]
—

2 1 2 3 7 1" 6 ou 12 7 13

Fig. 2 _ RESSORTS ETALONS

RESSORT FLECHISSANT DE 1mm PAR Kg ’ RESSORT FLECHISSANT DE 1mm PAR 2Kg
vendu sous le n' 2421-T vendu sous le n® 2422-T

Ce ressort est peirt en jaune Ce ressort est peirt en rouge
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Fig.1 _ CLE A BOUGIES

Fig. 3 — COMPARATEUR

vendu sous le n® 2437-T

vendue sous le n* 16C1-T

Fig.2 _ APPAREIL A DEGOUJONNER

vendu sous le n* 2410 -T
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Fig.6 _ RODE SOUPAPES 7 3 " i, I!‘M“‘
—y I“| I‘ I
. - S 2 ' b T I I
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% § A Fig-4 — REGLE SUPPORT DE COMPARATEUR
% S
% I’? vendue sous le n? 1754 -VA
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Z x% N } 00
Fig. 5 _ CLE DYNAMOMETRIQUE [ —
vis de 5x0,80 - longueur sous téte 16

téte moletée ¢=12

vendue sous le n?*2470-T

CETTE CLE EST GRADUEE DIRECTEMENT EN m. kg ET UTILISE DES EMBOUTS A CARRE DE 12,7
ATTEINT LE COUPLE DE SERRAGE INDIQUE AU VERNIER, L'ARTICULATION & PLIE » ARRETER LE SERRAGE ,
JAMAIS VENIR EN BUTEE EN b sur LE CORPS DE LA CLE

; L'ARTICULATION @ NE DOIT

six pans de réglage

2 Cv

21

(vendus sous le n* 2465-T ), QUAND |L'EFFORT




OPERATION N° A, 410-1 : Dépose et pose de I'cnsemble essieu avantedirection. Op. A, 410-1 1

DEPOSE ET POSE DE L'ENSEMBLE ESSIEU AVANT - DIRECTION
DEPOSE.

1. Déconnecter le cable de la borne néqative de la
batterie.

2, Déposer les joues d'ailes, les passages de roue
et les deux ailes avant ( Véhicules Tous Types
sauf Mehari ).

3. Désaccoupler le tube de direction :

a) Véhicules munis d un antival :

Déposer la vis (1).

Dégager la douille de protection {2).

Placer I'antivol en position « dércrronilléc ».
Desserrer les vis d'assemblage de la baque
de verrouillage ( clé Allen de 5 mm ) puis,
opérer comme indiqué ci-dessous.

b) Véhicules sans antivol :

Déposer la vis (4) et dégager le tube-volant
de direction, du pignon de crémaillére ( utilise;
si nécessaire, le levier 1951-T oy le levier
MR. 630-27/6 ).

4. Deposer ( suirant l¢ cas ) le tube d' échappe -

ment (3) de liaison du pot de détente au silen-
cieux.

5. Desserrer les deux écrous a oreilles (5) de ré-
glage des cables de frein @ main.

6. Desserrer les vis (6) de fixation de la bofte de
vitesses sur le support élastique arriére et sou-
lever la boite de vitesses de maniére & dégager
les vis (6) du support arriére (7).

Placer une cale en bois A ( épaisseur = 35 mm )
-entre la boite et la traverse de la plate~forme.

7. Caler les roues arriére du véhicule.
Lever 'avant et le mettre sur chandelles.

Déposer les roues avant.

Manue! 854-2°



2 OPERATION N° A, 410.1: Dépose et pose de I'ensemble essien avant-direction,

8. Déposer les supports avant d'amortisseurs et la
barre anti-roulis ( pour les véhicules qui en sont
équipeés ).

Déposer les vis de fixation (1.
Déqager le support (2) vers le bas.

9. Dégager les transmissions :

Déposer la goupille (5) et 1'écrou (6).

Degager la transmission du moyeu.

10. Désaccoupler la barre droite de direction :

Déposer la goupille, puis 1'écrou (4) { clé
MR. 630-16/2 ).

Déposer le siége extérieur de la rotule.

; Dégager le pare-poussiére (3) sur le levier de
direction.

Tourner le moyeu, pour amener les méplats de la
rotule en concordance avec la lumiére de la barre.
Dégager la barre de direction.

11. Désaccoupler les tirants de suspension :
Repérer,a la peinture, la position de 1'embout (8 )
sur le tirant (7).

NOTA : Ce repére donne un renseignement approxi-
matif; il sera nécessaire de régler les hauteurs du
vehicule au montage de 1'essieu.

Desserrer le tirant (7) de maniére a libérer le
couteau (9).

Déposer la pincette d'arrét intérieure et déposer
le couteau vers 'extérieur.

Dégager le tirant vers l'arriére,

12, Déposer le bras d'essieu droit :
a) Véhicules equipés d'amortissenrs arant :

Déposer la goupille et 1'écrou & créneaux.
( Utiliser la clé 1833-T ).

b) Vébicules équipés de froticurs :

Desserrer le collier, puis, dégager la gaine
d'étanchéité.

Déposer le carter de protection du frotteur.
Dégager le frotteur et la coupelle d’étanchéits.

Déposer la goupille et 1'écrou & créneaux.
( Utiliser la clé 1833-T ).

c) Dégager !'ensemble bras d'essieu et transmis
sion, de la traverse, en frappent derriére le
bras avec un maillet, si nécessaire.




OPERATION N° A. 410.1 : Dépose et pose de l'ensemble essieu avant ~direction. Op. A. 410-1 3

13. Déposer I'ensemble traverse et bras gauche :

Déposer les quatre vis (2 ) de fixation de la
traverse.

Dégager, par la gauche, l'ensemble traverse et
bras gauche.

POSE.

14. Poser l'ensemble essieu avant - direction - bras
gauche :

a) Présenter 1'ensemble essieu avant sur la

plate-forme, en 1'engageant par la gauche du
véhicule.

b) S'assurer que les pieds de centrage de la
traverse sont bien engagés dans les trous
de la plate-forme.

c) Fixer l'essieu :

Intercaler un arretoir sous les tétes de
vis (2 ). Serrer les vis @ 5 da Nm
battre les arrétoirs

15, Poser le bras d'essieuv droit :

a) Enduire de graisse ( TOTAL MULTIS ) les
roulements intérieur et extérieur (1) et (3).

b) Présenter le bras sur la traverse de 1'essieu.

c ) Mettre en place le roulement extérieur, a l'aide

du tube MR. 630-31/54.

d) Visser et serrer l'écrou & créneaux a 5 da Nm

(clé 1833-T), le bras doit tourner sans point
dur,

e ) Goupiller 1'écrou et écarter les branches de
la goupille dans 1'alésage de la traverse.

16. Véhicules équipés de frottenrs :

a) Présenter le frotteur (4) muni de la coupelle
. d'étanchéité intérieure sur les tenons « a » de
la traverse d'essieu.

b) Amener les lumiéres du moyeu de frotteur en
face des tenons ( clé 3451-T ) et terminer la
-mise en place du frotteur sur les tenons.

c) Avec l'autre extrémité de la clé 3451-T, faire
coincider les trous de fixation du flasque de
frotteur et ceux de la coupelle d'étanchéite

avec les trous taraudés du moyeu de bras d'es-
sieu.

d) Poser le carter de protection et serrer les vis
de fixation.

e) Poser la gaine d'étanchéité et serrer le collier.

. ) Manuel 854-2



4 OPERATION N° A, 410.1: Dépose ei pose de l'ensemble essieu arant = direction,

17. Accoupler la barre de direction droite :

a ) Graisser avec de la graisse a cardans, le
logement de la rotule, la rotule et les siéges.

b) Orienter la rotule (2) de maniére que les
méplats « b » soient paralléles a la barre de
direction (1 ). Engager la rotule dans la lu -
miere de la barre.

c ) Faire glisser le cache-poussiére (3) sur
l'embout de la barre.

d) Poser le siége de rotule. Poser et serrer a
fond l'écrou (4), puis le desserrer de 1/6 de
tour ( clé MR, 630-16/2 ).

Poser la goupille.
18

Accoupler les transmissions :

a) Graisser les cannelures de la transmission (71
( graisse @ cardans ) et l'engager dans le
moyeu.

b) Huiler la face de 1'écrou (5).
Maintenir le moyeu a 1'aide d'une broche ou d'un
levier MR. 63064/ 40, et serrer 1'écrou de
35 a 40 daNmi.
Poser la goupille {6 ).

19. Accoupler les tirants de suspension :

a ) Présenter 1'embout (9 ) dans la chape du l;ras.

b) Graisser le couteau (8) ( TOTAL MULTIS MS)
le mettre en place muni de sa pincette d'arrét
extérieure.

Mettre en place la pincette intérieure.

c) Visser le tirant (10) dans 1'embout, jusqu'au
repére de peinture fait au paragraphe 11.

d) S'assurer que le cache-poussiére caoutchouc
est bien en place sur I'embout de réglage du
pot de suspension,

20. Véhicules équipés d'amortisseurs hydrauliques :

Accoupler les supports des amortisseurs avant.
Poser et réqler la barre anti-roulis ( Véhicules
qui en sont équipés }.

Pour faciliter le montage des vis et éviter de
mettre en contrainte les silentblocs des amortis-

seurs, desserrer les écrous de fixation des amor-
tisseurs.

Réaliser 1'étanchéité de la traverse, en appli-
quant du MASTI-JOINT sur les faces d'appui

Serrer les vis de fixation & 4 da Nm.



OPERATION N° A. 410.1 :

Dépose el pose de I'ensemble essicn avant -direction, Op. A. 410.1 5

5222

21, Poser, ( suirant lv cas | le tube de liaison.
entre le pot de détente et le silencieux.

22, Fixer la boite de vitesses sur le support arriere :

a) Déposer la cale en bois A ( placée au § 6 ).

b) Serrer les vis de fixation (1 ).

23. Monter les roues.

24, Regler les cables de frein a main :

Régler successivement la tension des deux
cables de frein, par les écrous a oreilles (2) de
fagon qu'en amenant la tirette de frein au trois-
ieme cran, les roues commencent a serrer et
qu'au cinquiéme cran, elles soient bloquees.

25. Accoupler la direction :

a ) Mettre le véhicule en ligne droite ( Repere
sur tole de protection des glissiéres de guide-
rotules ),

b ) Positionner le volant pour que la base des
branches soit sur une ligne horizontale a 1Q°
pres vers le bas, puis engager le tube de di-
rection sur le volant de crémaillére.

Serrer la vis (3). Rabattre les arrétoirs.

26. Reégler ( suivant le cas ) la bague de verrouillage
. de I'antivol :

Manuel 854-2

a) Amener la bague au ras du boftier (4 ).
Serrer alternativement les vis d'assemblage
des demi-bagues, jusqu'a ce que la bague
serre legerement sur le tube, mais puisse
coulisser.

0o 00000OCOOOOOOS

b) Placer les roues comme pour la marche en
ligne droite. Orienter le trou de la bague en
face du doigt de verrouillage et la faire cou-
lisser a |'intérieur du boftier.

Verrouiller |'antivol.

c | Deverrouiller et, par rotation du volant, amener
la téte des vis d'assemblage de la bague en
face de la fente «a » du boftier.

Serrer alternativement chaque vis ( clé Allen B
de 5 mm ).

d) Mettre en place la douille de protection et
serrer la vis (5 ),

27
28

Poser les ailes et les joues d'ailes(s'il y a lieu).

Verifier la pression des pneus.

29. Vérifier les hauteurs avant et arriére et les régler

s'il y a lieu ( Embout 3455-T ou 3455-T bis et
clé 3456-T ).

30. Serrer les écrous de fixation des amortisseurs
de 3,5 a 4da Nm.
31. Regler le train avant { Parallélisme et braquage ).

32, Connecter le cable de masse @ la borne néqa -
tive de la batterie.
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OPERATION N° A. 422.1 : Dépose et pose d un hras arriére. Op. A, 4221 1

DEPOSE ET POSE D'UN BRAS ARRIERE

DEPOSE.

saorc=

1. Caler le véhicule, roues pendantes a la hauteur
des supports arriere des pots de suspension.
Déposer la roue du cdté oule travail est a
effectuer.

2. Déposer |'amortisseur arriere du c6té du bras a
deposer :

Déposer les écrous (1) de fixation de 1'amortis-
seur et le déposer.

3. Deésaccoupler le tirant de suspension du bras :

a ) Desserrer le tirant, pour libérer le couteau de
suspension (2) ( clé 3455-T ou 3455-T bis ).

ey b) Déposer la pincette intérieure et dégager le
: couteau (2 ).

4. Deéposer le tube d'alimentation de frein arriére :

( Vehicules equipes de tubes o spirafe o)

a) Déposer :
- le collier de fixation du couvercle,
- le couvercle d'étancheité.

b) Désaccoupler |'écrou-raccord, du cylindre de
roue. Ecarter la patte de fixation et déqager
le tube, du cylindre de roue.

c ) Déposer :
~ la vis (7) de fixation du raccord trois voies
sur la traverse,
- I'écrou (5) de la vis (9) de fixation du tube

dans la traverse.

d ) Dégager les bagues caoutchouc de protection( 8 )
et dévisser 'écrou~raccord (6 ) de la canalisation
de frein du bras a déposer.

c) Dégager :

- la vis (9) de fixation du tube dans la traverse,

en la poussant a 'intérieur,

- le tube, du raccord trois voies,

- le tube d'alimentation, de la traverse.




2 OPERATION N° A, 422.1 : Dépose el pose d'un bras arriére.

5. Déposer le tube d'alimentation de frein arriere :

( Véhicules cquipis de 7 tlexibles ")

Devisser les deux écrous-raccords (1) des tubes
de frein sur le raccord trois voies (2) placé sur
le coté gauche ( un seul écrou-raccord sur le cdte
droit }.

Déposer la vis (3 ) de fixation du raccord (2 ) sur
la plate-forme.

6. Deposer le bras d'essieu :

Deéposer le frotteur ( s'il y a lieu ).

Dégoupiller et déposer 1'écrou a créneaux
( cle 1833-T ).

Dégager le bras de la traverse d'essieu, en
frappant sur le bras a l'aide d'un maillet, si
necessaire.

7. Déposer, s'il y a lieu, la bague intérieure (5) du
roulement et le joint d'étancheite (4 ).
( Utiliser l'extracteur universel 2405-T }.

8. Chasser, s'il y a lieu, les baques exterieures (6
des roulements du moyeu (7)) du bras.

POSE,

9. Poser, s'il y a lieu, les bagues extérieures (6)
des roulements du moyeu (7 ) du bras.

10. Poser, le joint d"étanchéité et la bague intérieure
du roulement sur la traverse ( s'il y a lieu ) :

a) Placer le joint d'étanchéité (4) sur la portée
du palier, en respectant 1orientation ci-contre :
la partie plane du joint doit se trouver contre e
roulement. Utiliser le tube MR. 630.31 54
( longueur = 150 mm ).

b) Monter la bague intérieure (5) du roulement
intérieur, sur la portee de la traverse d'essieu,
d’abord a I'aide du tube MR. 630-31. 54 ( lon-
gueur = 50 mm ), pour le passage du roulement
sur la premiére portée de la traverse, puis avec
le second tube MR. 630-31/54 {lonqueur = 150 mm),
pour assurer sa mise en place définitive.
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OPERATION N° A, 422.1 : Dépose et pose d'un bras arricre. Op. A. 422.1 3

4915

11. Poser le bras d'essieu sur la traverse :

a) Enduire de graisse ( TOTAL MULTIS MS )
les roulements intérieur et extérieur.

b) Présenter le bras sur la traverse,

c) Mettre en place le roulement extérieur sur
la traverse d'essieu, a 1'aide d'un tube

( tube MR. 630-31/54, longueur = 50 mm ).

d) Visser et serrer 1 écrou a créneaux a 5,5 dq Nm

(clé 1833-T )

Le bras doit tourner sans point dur.

Amener le créneau le plus proche en face
du trou de goupille en serrant (we jamais
desserrer ) et goupiller 1'écrou.

12. Poser, s'il y a lieu, le frotteur, le carter de
protection et le caoutchouc d'etanchéite.

13. Poser le tube d'alimentation de frein arriere :

( Vébhicules équipés de " flexibles " )

Accoupler les tubes (1) de frein au raccord
trois voies (2) ( garnitures-joints neuves ).

Poser la vis (3 ).

Serrer les raccords de 0,6 a 0,8 da Nm.

14

Accoupler le tirant de suspension au bras :

Graisser I'embout porte—couteau (5) et le
couteau (4) { TOTAL MULTIS ).

Présenter I'embout porte-couteau dans la chape.
Engager le couteau et poser la pincette.

Visser le tirant (6) dans 1'embout (5), jusqu'au
repere fait au démontage.




4 OPERATION N° A, 422.1 : Dépose et pose d'un bras arriére.

1857

15, Poser I'amortisseur ( s'il y a lieu ) :
a) Placer sur les axes, les rondelles les plus épaisses.

b) Placer l'amortisseur de la maniére suivante :
Amortissenr « BOGIE » -

Le plus gros diametre de 1'amortisseur dirigé
vers le bras, le repére ( billage ) vers le haut.
Les trous d'évacuation orientés vers le bas.

Amortissenr « ALLINQUANT » ou « LIPMESA »;
Le plus gros diamétre de I'amortisseur dirigé
vers le pot de suspension.

Se reférer aux inscriptions marquées sur le

corps de l'amortisseur pour positionner celui-
ci.

c) Placer les rondelles ( les plus minces ) et
visser les écrous (1) de fixation, sans les
serrer.

16. Poser le tube d'alimentation de frein arriere :

( Vébicules équipés de tubes " spirale ™ )

NOTA : L'écrou-raccord (5), c6té raccord trois
voies risquant de glisser le long du tube (3)

lors de la mise en place de celui-ci, il est néces-
saire de le maintenir a l'extrémité « ¢ » du tube, a
'aide de papier adhésif.

a) Engager le tube {3 ) dans la traverse et le
guider a la main, pour sortir son extrémité «c »
de l'orifice de la traverse,

Placer le tube (3) le long du bras, dans sa
position définitive.

Maintenir la patte (2) et tirer sur I'extrémité
«c »en lui imprimant, si nécessaire, un mou-
vement de rotation & gauche ou & droite, pour
permettre 1'engagement de la vis (8) dans
son emplacement prévu dans la traverse.

Poser 1'écrou (4) ( rondelle crantée ) sans le
serrer.

b) Accoupler le raccord (5) d'alimentation au
raccord trois voies (7) sans le serrer.
Mettre en place la vis (6) de fixation du
raccord trois voies, sans la serrer.

NOTA : Dans certains cas, la mise en place
de la vis (8) dans son emplacement de la
traverse peut présenter des difficultés

Utiliser alors 1'outil MR. 630-66/17. Engager
l'outil a 1'intérieur du tube « spirale »,
I'embout dans la lumiere « a » comme indiqué
sur la photo, Engager l'ensemble dans la tra-
verse, puis accoupler 1'écrou~raccord (5) aqu
raccord trois voies (7) sans le serrer. Poser
la vis de fixation (6) du raccord trois voies,
sans la serrer.

Tout en maintenant la patte (2) et a I'aide de
l'outil MR, 630-66/17, orienter la patte (9)
pour permettre 1'engagement de la vis (8) et de
'ergot « b » dans les emplacements prévus dans
la traverse. Mettre en place 1'écrou (4) (ron~
delle crantée ) sans le serrer.




OPERATION N° A, 422.1 : Dépose et pose d’un bras arriére.

Op. A, 422.1 5

A 4F €8

11008

~Aaan

b Maonuel 854-2

c) Accoupler le tube (1) au cylindre de roue
arriere. Serrer 1'écrou~raccord de 0,8a
0,9 daNm ( garniture-joint neuve )

Mettre en place :

- le tube (1) sous la patte (2) et le manchon
de protection. Rabattre la patte.

- la patte (3) dans les encoches «a net « b »
du bras.

d ) Serrer :

- I'écrou~raccord { 5) du tube d'alimentation
de 0,8 @ 0,9 daNm.

= la vis (6) de fixation du raccord trois voies
a 1,9 daNm.

- I'écrou {4 )de fixation du tube (1) dans la
traverse a 1 daNm (s'assurer que l'ergot «cw»
est bien en place dans la traverse

e ) Mettre en place les manchons caoutchouc
d'étanchéité (7).

Stassurer. a l'aide d'unc pige & -6 mm, lon-
gueur = 250 mm. que les spires du tube d alj-
mentation ont une garantic « B = O mm mini

avec la traverse sur lonte la longnenr du tube
d'alimentation,

f) Mettre en place le couvercle d'étanchéité
sur le bras.

" Poser et serrer le collier de fixation.
17. Purger les canalisations de frein arriere.

18. Poser la roue, mettre le véhicule qu sol et
serrer les €crous de roues.

19. Contréler et réqgler, s'il y a lieu, les hauteurs.

20. Serrer les écrous de fixation des amortisseurs

de 3,53 4 daNm.
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OPERATION Ne 31 A : Travaux sur freins AV (boite de vitesses avec plateaux de frein téle).

REMPLACEMENT D’UN TAMBOUR

Dépose.
Lever le capot, déposer Paile du c6té oit le travail est A effectuer...........ccovvivneeernnrerennnnnn.

Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300-70 placé sur un cric rouleur, voir Pl. 52). Caler sous le chassis
a hauteur de I'essien AV. Déposer Jaroue.........cciiiiiiinenetnninniaeeecannnocaceness caes

Déposer la transmission (voir Pl 53).

a) Dégoupiller et déposer I’écrou (29) de blocage du moyeu. Maintenir le moyeu (38) a I'aide d*une broche
passant dans un des trous du moyeu.................o...n. P

REMARQUE, — La fusée gauche avait un filetage 2 droite et inversement. Depuis Septembre 1954
les 2 fusées sont filetées a droite,

b) Déposer la transmission. Pour cela : engager I'arbre de transmission & fond dans le cardan cdté boite

de vitesses pour libérer la fusée du moyeu, Sortir ensuite la transmission du cardan cdté boite. . ... .
Désaccoupler Ia manche de chauffage, de la prise de chauffage................... ... .. ot
Déposer le tambour de frein en dévissant les 4 écrous (1) (voir P1, 29 A). Dégager le tambour en maintenant

la machoire a coulisse perpendiculairement a ce tambour............. Cerr e .
Pose.

Centrer les segments de frein.
Utiliser 1’appareil 2112-VA, voir Pl. 46, et une clé mixte de 14 (clé 2126 VA, voir PL 29 A, fig. 2) pour le

réglage des cames.......ccceiiiiiiiiiiiii ittt ie i reeaiaa s S

Effectuer le réglage des cames dans le sens indiqué surlaPL29B....................... N

Monter le fambour de frein en maintenant la machoire & coulisse erpemiiculs.irement au tambour. Serrer
les écrous (1) & 2,5 m. kg en intercalant une rondelle éventailp (voir PL29A) ........... e

2 Cv

OUTILLAGE

Vilebrequin de roue

Support MR-3300-70
Vilebrequin de roue

Clé tube 32

Clé tube 12

Appareil 2112-VA
é 2126-VA

Clé tube 12




2 Cv OPERATION Ne 31 A : Travaux sur freins AV (boite de vitesses avec plateaux de frein tole). Op. 31 A 259
OUTILLAGE
8 Régler les cames de réglage.
Tourner ’axe de la came, a 1’aide d’une clé mixte de 14 (utiliser la clé 2126-V A, voir PL 29 A, fig. 2}, dans
le sens indiqué PL 29 B, tout en tournant le tambour & la main, jusqu’a ce que le segment entre en
contact avec le tambour. Revenir légérement en arriére pour le libérer, rapprocher i nouveau jusqu’a
ce que la garniture frotte légérement, (ne jamais terminer le réglage en revenant en arridre).........
Le segment doit étre réglé le plus prés possible du tambour, afin que la course de la pédale soit faible. . .
Opérer de méme pour I’autre SBEMEDt. o ..o v v vvvusenennaeonsonesneoanennoessonserueneraennens . Clé 2126-VA
9 Monter la transmission (voir P1, 53).
NOTA. — 1° Pour assurer I’homocinétie du mouvement pendant la marche en ligne droite, il est indis-
ensable que les fourches de la méachoire a coulisse et de ’arbre cannelé de transmission soient dans
e méme plan.
20 S’assurer de la présence du caoutchouc d’étanchéité sur Parbre de transmission.
a) Graisser la michoire a coulisse et les cannelures de ’arbre de transmission (graisse adhésive), Engager
a fond I’arbre dans la machoire & coulisse. Introduire la fusée dans le moyeu...................
b) Huiler la face de ’écrou de fixation (29) du moyenu et le serrer & 20 m. kg. Empécher le moyeu de tourner
a Paide d’une broche passant dans un des trous du moyeu. Goupiller I’écrou...................
Mettre en place le caoutchouc d’étanchéité sur la machoire & coulisse.............................. Clé tube 32
10 Poser la roue. ... ...oonueiiiiiiiii i e e eeeteaee e Vilebrequin de roue
11 Mettre le véhicule a terre (utiliser le' support MR-3300-70 placé sur un cric rouleur, voir Pl. 52)..... Support MR-3300-70
12 Accoupler la manche de chauffage, & la prise de chauffage; serrer le collier......... .
13 PoeerPaile............. e e e e e et e e et a e e e e ’Vil»ebreq‘uin de roue




OPERATION No 31 A : Travaux sur freins AV (boite de vitesses avec plateaux de frein tole).

m

14

15

16

!
I

REMPLACEMENT DES SEGMENTS DE FREIN

Dépose.

Déposer la transmission et le tambour (voir §§ 1 2 5, méme opération)........ ...

Déposer les segments de frein (voir PL. 29 B).

a) Déposer les calottes de retenue (101) des ressorts d’appui, en les faisant tourner d’un quart de tour
pour les déverrouiller de la tige-guides. Déposer les tiges-guides (114) et les ressorts (113) .......

b) Déposer les écrous (3) d’excentrique de frein, dégager les rondelles (87) et les excentriques de réglage (4).

¢) Déposer les segments de frein, pour cela : rapprocher les segments 1'un de I'autre a leur partie inférieure,
pour échapper leur partie supérieure, du cylindre de roue, décrocher le ressort de rappel, des

segments ainsi que le céble de frein, du levier.........ovnineiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieees

Pose.

NOTA. — Si P’ensemble palier et plateau de frein est fixé par vis, il faut remplacer celles-ci par des
goujons 616.006 avec écrous 2491S. Avant montage, vérifier la longueur de la partie tarandée dans
Ie carter. Elle doit étre au minimum de 17 mm. Au cas contraire, prolonger le taraudage (7 pas 100).
Monter les goujons, visser la partie la plus longue dans le carter. gerrer les écrous du plateaun de 1,4
a 1,9 m. kg en intercalant une rondelle éventail sous téte.

Monter les segments de frein (Voir PL. 29 A et 29 B).

a) Accrocher le ressort de rappel aux segments, le ressort doit étre placé derriére les segments et Ie brin
le plus long accroché au segment portant le levier de frein & main............... cesesrureruaes

b) Mettre en place les segments, en accrochant le cable de frein a main, au levier (ATTENTION : Ne
pas détériorer les cache-poussiére du cylindre de roue pendant la mise en place des becs supérieurs

des segments sur le cylindre)............. ...\ e tetereserresranasassnsanns

¢) Huiler 16gérement les excentriques (4) de réglage et les mettre en place, placer sur I’axe les rondelles (87),
visser provisoirement les écrous (3) d’excentrique...... Ceiesnsseciacseneasesitrtraaans cerrees

d) Monter les tiges-guides (114), les ressorts d’appui (115), les calottes de retenue (101) et les verrouiller
en les faisant tourner d’un quart de tOUr. ... ..o iinniiiiiiiiii i e

S’assurer que les segments articulent librement............. ... ..ol

OUTILLAGE

Clé tube 12

Clé tube 12
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2Cv OPERATION Ne 31 A : Travaux sur freins AV (boite de vitesses avec plateaux de frein tole).
m

|
|
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17

18

19

20

21

22
23

24

Centrer les segments de frein.

OUTILLAGE

Utiliser 'appareil 2112-VA, voir PL 46, et une clé mixte de 14 (clé 2126-VA, voir PL 29 A, fig. 2) pour

le réglage des cames. ... ... . il e e s

Effectuer le réglage des cames dans le sens indiquésurla PL29B. ... ...ttt

Monter le tambour de frein en maintenant la maéchoire & coulisse perpendiculairement au tambour,
Serrer les écrous (1) 2 4 m. kg en intercalant une rondelle éventail (voir PL 29 A)...............

Régler les cames de réglage.

Tourner ’axe de la came, i 1’aide d’une clé mixte de 14 (utiliser la clé 2126-VA, voir PI. 29 A, fig. 2), dans
le sens indiqué PL 29 B, tout en tournant le tambour i la main; jusqu’a ce que le segment entre en
contact avec le tambour. Revenir légérement en arriére pour le libérer, rapprocher a nouveau jusqu’a
ce que la garniture frotte légérement (ne jamais terminer le réglage en revenant en arriére)......

Le segment doit étre réglé le plus prés possible du tambour, afin que la conrse de la pédale soit faible. . .

Opérer de méme pour I'autre BEZMENt. . .. .......uiutinttt it e e

Monter la transmission.

Voir §§ 9 a 13, méme opération.

REMPLACEMENT D’UN CYLINDRE DE ROUE

Dépose.

Déposer Iaile du coté ol le travail est & effectuer...............oiiii i ..

Déposer le tambour, en dévissant les écrous (1) (voir PL. 29 A). Dégager le tambour en maintenant la

méchoire & coulisse perpendiculairement 4 ce tambour.............. Cedeietitac et tiataaaae

Dévisser la vis raccord du tube de frein dans la limite permise. Déposer les 2 vis fixant le cylindre de roue
I+ .

Ecarter les segments de frein, 3 'aide d’un levier et dégager le cylindre de roue tout en finissant de dévisser
la vis raccord du tube de frein. . ... ... ... i i i i i i i e i e e

Appareil 2112-VA
Clé 2126-VA

Clé tube 12

Clé 2126 VA

Vilebrequin de roue

Clé a ceil 12 pans de 10,
Cl¢ plate 17



OPERATION No 31 A : Travaux sur freins AV (boite de vitesses avec plateaux de frein tole).

2062
| Pose.
25 Présenter le cylindre de roue sur le plateau de frein, écarter les segments de frein a I'aide d’un levier. Au
fur et 2 mesure de la mise en place du cylindre, visser la vis raccord du tube de frein en plagant un
; joint cuivre de chaque ¢6té duraccord........ ... i
Visser et serrer les 2 vis fixant le cylindre de roue sur le plateau en intercalant une rondelle grower sous
Jes t8tes des VES. ..ottt ittt aa e
Serrer la vis du raccord de freim. . ... ... i it i e e e
S’assurer que les segments de frein sont bien en place sur le platean.................. ... ... ...
26 Monter le tambour, serrer les écrous (1) 4 2,5 m, kg;‘intercaler une rondelle éventail sous les écrous. ..
217 Purger les canalisations (voir Op. 49; §§ 18 et muvants) .....
28 Poser IPaile .. ... ... e e e i e e
REMPLACEMENT D'UN CABLE DE FREIN
Dépose.
29 Déposer la transmission et le tambour,
Voir §§ 1 a 5, méme opération.
30 Déposer les segments de frein.
Voir § 15, méme opération.
31 Désaccoupler le pot d’échappement, du carter de boite de vitesses. Désaccoupler le cible de frein, du

pédalier. Déposer la butée de gaine, du plateau téle; dégager le cable, du plateau entirant vers 'AV. 1

OUTILLAGE

Clé tube 12

Vilebrequin de roue

Clé tube 12
Clé plate 10
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OPERATION Ne 31 A : Travaux sur freins AV (boite de vitesses avec plateaux de frein tile).

Op. 31 A

263

Pose.

Présenter le cable dans le plateau de frein en engageant I’embout fileté par le ¢6té extérieur du plateau,
placer la butée de gaine, dans la traverse du chissis. ..........vivtviieeerainninirranneenas

Faire passer le cible dans la butée et la traverse et engager ’embout fileté dans le barillet sur pédalier.
Fixer la butée de gaine sur le plateau de frein.............coooiitiiiinii e .

Visser provisoirement I’écrou a oreilles de réglage du edble..................oiiviiiiiiinnnnnn..

Accoupler le pot d’échappement a la bofte de VItesses.................o veriiirniriririnieinanins

Monter les segments de frein.

Voir § 16, méme opération.

Centrer les segments de frein.

Voir § 17, méme opﬁ;aﬁon.

Monter le tambour de frein en maintenant la michoire a coulisse perpendiculairement au tambour. Serrer
les écrous (1) a 4 m. kg en intercalant une rondelle éventail (voir PL. 20 A)......................

Régler les cames de réglage.
Voir § 19, méme opération.

Monter la transmission.

Voir § 9, méme opération.

Régler le frein & main.
Yoir Op. 49, § 16.

Monter la roue.....oovieitiriin i it iieean. ettt ettt te et et

Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300-70 placé sur un eric rouleur, voir Pl. 52)........
Accoupler la manche de chauffage, a la prise de chauffage; serrer le collier.......................... » .

1 A

OUTILLAGE

Cl¢ plate 10
Clé tube 12

Clé tube 12

Vilebrequin de roue

Support MR-3300-70

Vilebrequin de roue
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45

46

47

OPERATION Ne 31 A : Travaux sur freins AV (boite de vitesses avec plateaux de frein tole).

REMPLACEMENT D’UNE BAGUE D’ETANCHEITE DE ROULEMENT

Dépose.

Déposer la transmission et le tambour.
Voir §§ 1 a 5, méme opération.

Déposer les segments de frein.
Voir § 15, méme opération.

Déposer le plateau de frein et arbre de différentiel.

a) Déposer les 4 vis de fixation............. eenene t e e eeeeneeaee e ey
b) Dégager I'ensemble plateau de frein et arbre, en frappant a I'aide d’une massette cuivre, derrire le
plateau d’entrainement de transmission. ......... eeernens e seessescaesseresancesesassarans

Déposer la bague d’étanchéité (voir P1. 29 A).
a) Déposer le graisseur, de la méachoire a coulisse. Tenir I’arbre a I'étau en le serrant par la fourche.. ..

b) Faire sauter au bédane le métal de I’écrou (42) rabattu dans le fraisage de I'arbre. Dévisser et déposer
cet écrou. (ATTENTION : filetage & gauche pour I'arbre gauche et inversement)..... Cereeans “

¢) Chasser I’arbre, du roulement & la presse en faisant reposer le plateau tdle sur 2 vés....... ceveanan

d) Extraire la bague d’étanchéité (45), du moyen, a I'aide d’un tournevis. (Ne pas détériorer le moyeu
pendant cette OPETation)..........ceeeeeeeseieitinonrerianananeneusetetatatitatitttttatans

Pose.

Monter la bagne d’étanchéité (voir PL. 29 A).... ..ot

a) Huiler la bague (45), la mettre en place dans le moyeu (le bord du caoutchouc vers 'intérieur). La
bague se monte facilement. S’assurer que le ressort-de la bague est resté en place..................

b) Emmancher I'arbre de différentiel dans le roulement de moyeu, & la presse ou au maillet, faire reposer
le roulement sur un tube pendant la mise en place de Parbre... ..ol

2CV

OUTILLAGE

Cl¢é tube 12

Clé plate 10

Clé tube 32

Tube :
& intérieur = 26
& extérieur = 32
longueur = 200




2 CV OPERATION Ne 31 A : Travaux sur freins AV (boite de vitesses avec plateaux de frein téle ).
¢) Visser et serrer ’écrou de blocage (42). Rabattre au matoir le métal de P’écrou dans le fraisage de
Parbre. Visser le graisseur sur la machoire A coulisse. (L’arbre droit a le filetage a droite et
INVETSEIMEIIE.) .« . .t vt ettt sttt ettt et e e e et e et e e e e e e et
48 Monter le plateau de frein et Parbre de différentiel (voir Pl. 34).
a) Coller a la graisse les cales de réglage (86) trouvées au démontage contre la couronne extérieure du
roulement de différentiel...... ... . ... it i i s
b) Enduire d’hermétic les plans de joint du moyeu de I’arbre de différentiel ou de I’entretoise (si toutefois
elle existait au démoONtage).......oiuiuiiinnini ittt
c) Monter le moyeu, serrer les vis de fixation en intercalant une rondelle grower sous téte..............
49 Monter les segments de frein,
Voir § 16, méme opération.
50 Centrer les segments de frein.
Yoir § 17, méme opération.
51 Monter le tambour de frein en maintenant la machoire & coulisse perpendiculairement au tambour. Serrer
les écrous (1) a 4 m. kg en intercalant une rondelle éventail (voir PL. 29 A)......................
52 Régler les cames de frein
Voir § 19, méme opération.
53 Monter la transmission.
Voir § 9, méme opération.
54 Purger les canalisations
Voir Op. 49, §§ 18 et suivants.
55 Régler le frein & main.
Voir Op. 49, § 16.
56 Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300-70 placé sur un cric rouleur, voir P1. 52).........
57 Accoupler la manche de chauffage, 4 la prise de chauffage; serrer le collier......................
58 Monter Paile .. ...ounnuei i i e et e

0p.31A 265

OUTILLAGE

CI¢ plate 10,
Clé tube 32

Support MR-3300-70

Vilebrequin de roue
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BOITE DE VITESSES . 2 Cv

PL. 40

CENTRAGE DES GARNITURES

Fig. 1 — RELEVE DU DIAMETRE DU TAMBOUR

METTRE L'APPAREILEN PLACE DANS LE TAMBOUR
AMENER L'INDEX A AU CONTACT DE L'ALESAGE
ETLUI FAIRE DECRIRE UN TOUR COMPLET
IMMOBILISER L'INDEX DANS CETTE POSITION AU
MOYEN DE LA VIS B g

NOTA: HUILER LEGEREMENT EN @ POUR FACILITER
LA ROTATION DE.L'APPAREIL

Fg. 2 _ CONTROLE DU CENTRAGE

212-VA

APPAREIL vendu sous le n*

. D
ENLEVER LE GRAISSEUR DE LA MACHOIRE A COULISSE

PRESENTER L'APPAREIL CONTRE LE PLATEAU D'ENTRAINEMENT €T
LE FIXER PAR 2 ECROUS,EN DETC

' PRESENTER L'INDEX A , IMMOBILISE A L'OPERATION PRECEDENTE,
SUR LES GARNITURES. L'INDEX DOIT EFFLEURER CELLES-C! SUR TOUT
“LEUR POURTOUR [POUR REALISER CETTE CONDITION DEPLACER LES
GARNITURES DANS LE SENS CONVENABLE EN AGISSANT SUR ' LES
EXCENTRIQUES DE REGLAGE D ET SUR LES CAMES DE REGLAGE NON
FIGUREES SUR LE DESSIN ) RETOUCHER LES GARNITURES A LA
RAPE AU CAS OU QUELQUES POINTS SAILLANTS SERAENT DECELES.

ENLEVER L'APPAREIL ET REPLACER LE GRAISSEUR.

APRES CONTROLE, DESSERRER LES CAMES DE FACON A PERMETYRE
LE MONTAGE DU TAMBOUR




ESSIEUX AVANT ET ARRIERE —_— 2 Cv

5
LEVAGE DU VEHICULE PL. 2

SUPPORT MR-3300-70

non vendu

TRAVERSE EN BOIS

H LONGUEUR 600 LARGEUR 70 EPAISSEUR 40

\ i B PLAQUE EN TOLE LONGUEUR 100 LARGEUR 70 EPAISSEUR &8

é ‘,,/’ TETE DE CRIC DIAMETRE ET LONGUEUR D'APRES CRIC UTILISE
//’

soudée sous plaque B

Assemblage de B sous A par 4 vis & bois de $=8 mm longueur 40, Léte fraisée
espacement des vis en longueur 70 en largeur 40




2 Cv

. 53

PL

ESSIEU AVANT _ DIRECTION
COUPE DU MOYEU ET DU PIVOT

Fig 1

56

857

58
59
S0

WA NN NS

m
&
(1
o ¥ a5 8 ¥ 2 2 9
= = “__
4 — A
W\ W i __:.
NS "
\ 4
- XIM/
K a3 3
=~ _.__ =~ S
fi ]
= | _ . { a
_
RN
AR
U iy W

N\\\\\\\\\\\, D

AT
4 AWtwnaye
Prtary | TeRsyy

R

X




Manuel 854-2

OPERATION N° AM. 451-1 : Travaux sur freins avant,

Op. AM. 451.1 1

(Vébicules équipés de freins a disque )

|. DEPOSE ET POSE DES PLAQUETTES DE
FREIN PRINCIPAL.

DEPOSE.

1. Repousser les pistons:

A l'aidé d'une pince «multiprise » A et en prenant |
appui d'une part sur la plaquette,d’autre part sur
les bossages (a) et (b), repousser les plaquettes
vers 1'étrier (sens des fleches)

2. Déposer les plaquettes:

‘Tirer sur les extrémités «c» du ressort doy ble {1)et
pousser vers le bas la plaquette (2). Dégager la
plaquette vers I'avant (sens de la fleche).

NOTA : Pour conserver une bonne répartition du
freinage il faut toujours remplacer les quatre pla-
quettes en méme temps,

POSE.

3. Poser les plaquettes:

Engager la plaquette dans 1'étrier en la poussant
au maximum vers l'arriére.

Verrouiller la plaquette en soulevant son extrémité
de fagon que le ressort (1) se place dans 1'en-
coche (d).

' S'assurer que la course de la pédale de frein est
normale aprés quelques manceuvres de celle-ci.



OPERATION N° AM. 451-1 : Travaux sur freins avant,
(Vébicules équipés de freins a disque )

1. DEPOSE ET POSE D'UN ETRIER DE FREIN AVANT

DEPOSE.

4. Déconnecter le cible de la borne néqative de la

batterie.

Déposer :

- le conduit de chauffage {1)

- le conduit de chauffage (3) (pour déposer I'étrier
droit).

- le démarreur (2) sans déconnecter les fils (le
faire reposer sur 'aquvent).

- les plaquettes de frein principal.

(voir §§1 et 2 méme opération )

5. Deposer I'étrier de frein :

a) Désaccoupler les tubes d'alimentation

- Cas de l'étrier droit : Désaccoupler le raccord (4)
et desserrer le raccord (5).

- Cas de I'étrier gauche : Désaccoupler les raccords
(5) et (6), desserer le raccord (4) et dégager le
tube du support (10).

b} Se procurer un écrou (7) de & = 10 mm pas 150.

Déposer la vis (11) de fixation arriére de 1'étrier.

Desserrer légérement (un demi-tour) la vis (12) de
fixation avant de 1'étrier et basculer 1'ensemble
vers l'avant.

Remettre en place la vis (11 ) dans 1'étrier.
Poser et bloquer 1'écrou (7) de facon a maintenir
serrées les deux demi-coquilles de ' étrier et évi-
ter ainsi une fuite de liquide.

Déposer la vis (12) de fixation avant.

Désaccoupler le cable de frein a main en déposant

le contre-écrou (8) et |'écrou de réglage (9).
Le dégager par la gauche.

c) Dégager 1'étrier par le haut, en prenant garde

a ne pas faire tomber les plaquettes de frein de
sécurité.

6. Remettre en état 1'étrier, si nécessaire.

NOTA : Aprés remise en état de 1'étrier, assembler
les deux demi-coquilles, par la vis (11) et 1'écrou
(7) (comme pour la dépose).



OPERATION N° AM. 451.1 : Travaux sur freins avant.

Op. AM. 451.1 3

(Vébicules équipés de freins a d:sqm»J

5317
.31

Manuel 854-2

531N

POSE

7. Poser l'étrier de freins :

a) Vérifier I'état de la surface d'appui des étriers sur
le carter de boite de vitesses. Eliminer les bavures
agu grattoir.

b) Préseater 1' étrier completement équipé et muni
de la cale de réglage (1)d'origine. ( Les deux de-
mi-coquilles étant serrées par la vis (2) et |'écrou
(4)).

'V[ctmtemr en place les plaquettes du frein de sé
curité a l'aide d'un morceau de caoutchouc.

o )Poser la vis (3) de fixation avant : la serrer & fond
puis la desserrer d'un demi-tour environ.

Déposer 1'écrou (4) et faire basculer 1'étrier vers
I'arriere. Poser la vis {2) de fixation arriere (ron-
delle plate sous tete, coté droit).

Vérifier que la cale (1) est correctement positionnée.

Serrer les vis(2) et (3) de 4,5 a 5 da Nm.(filets grais-
sés ).

d) Faire sur le disque un repére (a) & éqgale distance
des deux faces (f1) et ({2) et vérifier que ce repe-
re-est aligné avec le plan de joint (bb' ) des deux
demi-coquilles.
Le décalage enire ces deux plans ne doit pas exce-
der 0,5 mm. ]

e) Poser les plaquettes de frein principal.
(voir paragraphe 3 meéme opération ).

8. Regler le jeu des plaquettes de frein de sécurité.

(voir opération correspondante).

9. Accoupler et regler le cable de frein de sécurite,

{ voir opération correspond ante ).

-10. Accoupler les tubes d'alimentation:

- étrier droif : accoupler les raccords (6) et (7).

- élrier gauche : accoupler les raccords (6) et (7)
puis le raccord (5).

Serrer les raccords de 0,8 a 0,9 da Nm ( garnitures-
joints neuves a chaque intervention ).

11. Faire la purge des freins.

12. Poser:
- le démarreur (9),
- les conduits de chauffage (8) et (10),
Connecter le cable a la borne négative de la bat-
terie.




4 OPERATION N° AM. 4511 : Travaux sur Jreins avant,
(Vébicules équipés de freins a disque ).
5545

'"l. DEPOSE ET POSE DES PLAQUETTES DE
FREIN DE SECURITE

DEPOSE.

13. Repousser au maximum la tirette de frein de
sécurité.
Lever le véhicule et le caler.

14.Deposer |"étrier de frein.

(voir §84 et 5 méme opération)

15. Déposer les plaquettes (1) et desserrer les vis
(3) des excentriques (2).

NOTA : Pour conserver une bonne répartition du
freinage, il faut toujours remplacer les quatre
plaquettes en méme temps.

POSE -
16. Poser les plaquettes :

a) Mettre en place les plaquettes (1)

b) S'assurer que les ressorts anti-bruit (5)
sont bien positionnés.

¢) Intercaler un ‘morceau de caoutchouc (A)

entre les plaquettes pour les maintenir en
place.

17 . Poser |'étrier de frein.
-(voir §8 7 & 12, méme opération)

18. Régler le jeu des plaguettes:

a) Mettre les excentriques (2) dans'la position
indiquée sur la figure (les encoches (c) diri-
gées vers le haut).

S'assurer que les leviers (4) sont en contact
avec leur butée en (a) et (b).

b) Agir sur les excentriques (2) (sens des flé-
ches ) de maniére & obtenir un jeu de 0,05 mm
entre la plaquette et le talon (d) du lerier (4).
au voile maximum du disque. Faire la mesure

5628 a l'aide d'une cale (B) (comme indiqué sur la

figure ).

c) Serrer ensuite les vis de fixation (3)a 4 dg Nm
en s'assurant’' que les excentriques (2) ne tour-
nent pas pendant le serrage.

19 . Régler le frein de sécurité.

20 . Mettre le véhicule au sol.

‘Opérer de cette fagon pour chacune des plaquettes.



OPERATION N° AM. 451-1 : Travaux sur freins arant

Op. AM. 451-1 3

(Vébicules équipés de freins a disque)

Manuel 854-2

IV. DEPOSE ET POSE D'UN DISQUE DE FREIN AVANT

DEPOSE

21.

Lever et caler 'avant du véhicule.

22. Déposer |'étrier de frein :

23,

(Voir §§ 4 a 6 méme Op ). Prendre toutes les

précautions indiquées dans ces paragraphes

Déposer le disque de frein :

Déposer les vis de fixation (1) de 1 ensemble
disque-transmission.

Dégager la transmission (2)

Béposer le disque (3).

POSE

24,

25.

26.

Poser le disque de frein :

Mettre en place le disque (3) et Iq transmission

G20
Poser et serrer les vis de fixation (1) de I’en-

semble de 4,53 5 daNm.

Poser |'étrier de frein.

(Voir §8§ 7 & 12 méme opération ).

Mettre le véhicule qu so]
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UTILISATION DU MANUEL

PRESENTATION.

Pour faciliter 1'emploi du Manuel, nous avons classé les opérations en cing fascicules
correspondant aux possibilités des ateliers ou & leurs spécialités.

- Le fascicule 1 comporte :
- les CARACTERISTIQUES - REGLAGES - CONTROLES

Ce fascicule est nécessaire & tous les ateliers pour la mise au point ou le dépannage.

- Le fascicule 2 traite les opérations de :

- DEPOSES et POSES des organes, sous-ensembles et accessoires.

- Le fascicule 3 traite les opérations de :

- REMISES EN ETAT des organes, sous-ensembles et accessoires.

- Le fascicule 4 traite les opérations concernant :
- ELECTRICITE - CHAUFFAGE - CLIMATISATION.

- Le fascicule 5 traite les opérations concernant la CARROSSERIE.,

Chacun de ces fascicules est vendu séparément, ce qui permet d'avoir pour chaque spécialité
les exemplaires correspondant aux besoins de 1'atelier. -

Les cing fascicules sont présentés chacun dans une reliure en Fibrex de couleur bleu &

mécanique type « MULTO », afin de faciliter le classement des mises a jour, ou le préle-
vement d'une opération nécessaire a 1'atelier. -

COMPOSITION.

Chaque fascicule comporte :
- la liste des opérations figurant dans le fascicule,
- les opérations classées par ordre numérique,

- la liste de tous les outils cités dans les operations et les dessins d'exécution des

outils spéciaux non vendus pouvant étre fabriqués par le réparateur lui-meme.



OPERATIONS.:

L'ordre des opérations a été étudié pour obtenir la meilleure qualité de travail dans le temps
le plus court. -

Les numéros d'opérations 'se composent : -
a) de l'indicatif du véhicule : « A »,
b) d'un nombre de trois chiffres désignant 1'organe ou 1'élément d'organe.
c) d'un chiffre indiquant la nature de la réparation :
- les chiffres 0 0 0 indiquent les caractéristiques du véhicule,
- les chiffres 0 0 indiquent les caractéristiques de 'organe,
- le chiffre 0 indique les contrdles et réglages,
- les chiffres 1, 4, 7 indiquent les déposes et poses,
- les chiffres 2, 5, 8 indiquent les déshabillages et habilloges,
- les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état.

Des onglets correspondant aux repeéres de la liste des opérations permettent de trouver rapi-
dement 1'opération recherchée.

OUTILLAGE.

L'outillage spécial est indiqué dans le texte par un numéro suivi de la lettre T.

Ces outils sont vendus par les :

- Etablissements FENWICK Département AMA' 24, Bd Biron - 93404 St OUEN - Tél. 252-82-85
L'outillage de complément est indiqué dans le texte par un numéro précédé de 1'indice MR.

Les plans d'exécution de ces outils, classés par ordre numérique, figurent & la fin de chaque
fascicule.

COUPLE DE SERRAGE.

Ces couples sont exprimés :
- en metres Newton (mAN) unité légale de mesure de couple,
- en ‘métres kilogrammes (m.kgq)

+ les clés dynamométriques en service actuellement &tant
graduées .en m.kgq : '

1 m.kg = 9,81 mAN:
Les valeurs correspondant aux ‘couples exprimés en m.kg sont « arrondies »
Ex: 2mAN= 0.2 m.kg
60 mAN =6 m.kg

NOTA : Lorsque l'indication « clé dynamométrique » est mentionnés a la suite de la valeur

d'un couple de serrage, 1'opératian doit IMPERATIVEMENT étre exécutée avec une clé
dynamométrique.

REMARQUES IMPORTANTES.

Pour tous renseignements techniques concemant ces véhicules, veuillez vous adresser
au Service : DEPARTEMENT TECHNIQUE APRES-VENTE, ASSISTANCE TECHNIQUE
163, avenue G. Clémenceau - 92000 NANTERRE - Téléphone : 204-40-00

Pour les renseignements techniques concernant les incidents de fonctionnement, demander
les postes intérieurs 577 ou 578.

Pour les renseignements concemant les outils ou les opératicns de réparation; demander
le poste intérieur 506,
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Manuel 854-3

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT.

AU FASCICULE N° 3 DU MANUEL 854
Vébicules « A » sortis depuis 1963

Numéro de.

1'Opération

DESIGNATION

. 100-3
. 100-5
. 111-5
. 112-3
. 142-3

e Qs e

A. 312-3

A, 330-3

A. 334-3

A. 372-3

A. 410-3

A. 422-3

GENERALITES ‘ @

Travaqux hydrauliques ( freins )
Ingrédients préconisés

MOTEUR - CARBURATION - ALLUMAGE ' @

Remise en état d'un moteur
Déshabillage et habillage d'un moteur
Pose d'un filet rapporté

" Remise en état d'une culasse

Révision d'un carburateur

EMBRAYAGE

Remise en état d'un embrayage : pas d'intervention possible, cette
opération n'est pas traitée,

BOITE DE VITESSES ’ @

Remise en état d'une bolte de vitesses
Remise en état d'un levier de commande de fourchettes

TRANSMISSIONS

Remise en état d'une transmission : pas d’intervention possible, cette
opération n'est pas traitée,

ESSIEU AVANT ’ @

Remise en état d'un essieu avant

--Démontage ‘et montage d'un essieu avant
- Remplacement d'une butée de débattement
- Contréle d'un bras avant déposé.

ESSIEU ARRIERE . '

Remise en état d'un bras d'essieu arriére

- Démontage et montage d'un essieu arriére
- Remplacement d'une butée de débattement
- Contréle d'un bras arriére déposé ‘

- Remplacement des tocs de roue.

@

©
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT

AU FASCICULE N° 3 DU MANUEL 854
Vébicules « A » sortis depuis 1963

Numéro de

I'Opération

DESIGNATION

A. 434-3

A. 442-3

A. 4533

A. 4536

SUSPENSION » @

Remise en état d'un pot de suspension

DIRECTION »

Remise en état d'une direction

FREINAGE . ) @

Remise en état des organes hydrauliques de frein :

- Remise en état d'un maitre-cylindre ( Tous types sauf
~maitre-cylindre a réalimentation centrale a clapet)
- Remise en état d’un maitre-cylindre & réalimentation
centrale & clapet »
- Remise en état d'un cylindre de roue {avec coupelles )
- Remise en état d'un cylindre de roue ( avec joints toriques )
Remise en état d'un étrier de frein ‘avant

OUTILLAGE .

Liste des outils 'spéciaux figurant au Manuel :
Plans d'exécution des outils non vendus -

©

@

C




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT 1
AU FASCICULE N° 3 DU MANUEL 854

NOTA : Les outils dont le numéro est précédé d'un astérisque (*) ne sont plus vendus par la Société FENWICK

’

et doivent étre réalisés suivant les plans MR. correspondants.

Compresseur de ressorts de soupapes ( Remplace 1613-T) ...l | 3084-T ou 4024-T

Rode-soupapes & ventouse [T 1615-T

...................................... MR. 630-51 / 15

8
@
@
. NUMERO REFERENCE
DESIGNATION de
Méthodes-Réparations I"outil vendu
. .
. @ GENERALITES
. Support pour levage du véhicule ... MR. 630-41/ 3
MOTEUR
‘ Pied pour supports & 1'établi ... . MR. 630-43/15
Support pour moteur.a l'établi ... ... . MR. 630-43 7 4
‘ ¢ Clé pour filtre a huile ... ... | .. 1683-T
| Extracteur de la douille & aiquilles du vilebrequin ... 1671-T
‘ Appareil a dégoujonner . e 2410-T
Extracteur d'axe de piston (2CV) .. ... MR. 630-23 ' 8
: . Extracteur d'axe de piston (3 CV) e MR. 630-23 - 16
Extracteur de bague de pied de bielle ... .. MR. 630-23/ 9
‘ Mandrin pour rectification du volant -moteur (2 CV) MR. 630-35/ 9
2 Mandrin pour rectification du volant -moteur (3CV) ... MR. 630-35/ 19
‘; Mandrin pour mise en place du siége du clapet de décharge MR. 630-31/ 90
é Sertissoir pour siege de clapet de décharge ... MR. 630-31 / 91
(3 Mandrin pour joint de palier AR (& -48mm) . | MR.630-34/ 25 * 3007- T
Mandrin pour joint de palier AR (¢ = 52,5 mm) e 3004-T
‘ Mandrin pour joint de palier AR (¢ - 56 mm) 3007-T bis
7 Mandrin pour montage d'une douille & aiguilles ... —_— MR. 630-31/ 46
‘ Mandrin pour montage d'une bague -auto-lubrifiante ..........| ... 3052-T bis
Bagque d'entrée de seqments (¢ =66 mm) ... | ..~ 1654-T
‘ Bague d'entrée de segments (¢ = 68,5mm) ... R 3063-T
Bague d'entrée de segments (¢ = 74.mm) 3010-T
Mandrin pour démontage et montage des axes de pistons .....| ... 1699-T
‘ Appareil de contréle de 1'avance automatique centrifuge ...\ ... 1692-T
Extracteur de ventilateur ... | 3006-T bis
. Extracteur d'induit de dynamo (6 volts) ... ... ST UT 2205-T
Clé pour vis améplats (6x9) ...\ ...~~~ 1677-T
. Support de culasse ... o 3001-T bis
@
®
e




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT
AU FASCICULE N° 3 DU MANUEL 854

DESIGNATION

NUMERO

Méthodes-Réparations

REFERENCE
de

I'outil vendu

@ @ EMBRAYAGE - BOITE DE VITESSES

Mandrin pour rectification du volant moteur (2CvV)
Mandrin pour rectification du volant moteur (3CV)
Mandrin pour centrage du disque d'embrayage (dentelures) ...
Mandrin pour centrage du disque d'embrayage ( cannelures)

Support pour boite de vitesses a 'établi
Clé pour vis améplats (6 x 9) ... .
Extracteur-décolleur (remplace 1750-T, 1736-T et 1743-T)

Cale en " C" pour démontage du roulement d'drbre de commande

Mandrin pour montage de la cuvette d'arrét d'huile d'arbre
de commande

Cone pour mise en place du segment sur pignon d'attaque

Vis de poussée pour mise en place du pignon d'attaque ... ..}

Mandrin pour mise en place du roulement arriére de bofte de
vitesses

Appareil de maintien du train secondaire

Appareil de réglage du couple conique
Comparateur

Régle-support du comparateur 2437-T

Bride de maintien du ressort de verrouillage d'axe de 2 éme-3éme|

Cale de réglage de la fourchette de 2 &me - 3 éme (épt = 1,8 mm)
Cale de réglage de la fourchette de surmultipliée (épr=1,5mm
Cale de réglage de fourchette de surmultipliée {(épr =2,7 mm)
Embout~allonge pour comparateur 2437-T ST
Brides de maintien du différentiel

Support de comparateur
Bague pour centrage de la fourchette de débrayage

Clé de réglage des cames de freins avant

@ ESSIEUX AVANT ET ARRIERE

Support pour essieu déposé ...
Clé pour roulement TIMKEN des bras. ...
Arrache-roulement sur traverse d'essieu avant et arriére

Ensemble pour dépose des bagues-écrous et écrous-bouchons
de moyeu

Clé pour bagues-écrous et écrous-houchons de moyeu
Mandrin pour dépose des moyeux avant ...
Mandrin pour montage des joints et roulements de moyeu
Mandrins pour montage des roulements de traverse
Montage pour contréle d'un bras d'essieu

Outil pour immobilisation des moyeux
Extracteur-décolleur ( remplace 1813-T )

DIRECTION

Extracteur des barres de direction
Grain pour 3502-T bis *  .....ccccociieirorrseeee oo
Clé pour écrous intérieurs de rotule de direction
Clé pour écrou de pignon de crémaillére

MR. 630-35/ 9
MR. 630-35/ 19
MR.630-31 / 10

MR. 630-27 / 8

MR.630-32/ 14
MR. 630-31/ 34

MR.630-32 / 7
MR. 630-64/ 4

. 630-31/ 39
. 630-31/ 55
. 630-31/ 54
. 630-51 / 46
. 630-64 / 40

1713.T

1677-T
2405-T
*  3151-T

3152-T

2045-T
2437-T
1754-T ou-T bis

1786-T
1785-T
3153-T
2443-T

2041-T (ou 5602-T)

3102-T
2126-T

1833-T
1829-T bis

- 3321-T ou 3301-T
- 3303-T ou 3304-T

2405-T

3502-T bis
1695-T

3503-T
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LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT
AU FASCICULE N° 3 DU MANUEL 854

DESIGNATION

NUMERO

Méthodes-Réparations

REFERENCE
de

1'outil vendu

@ FREINS

Extracteur de tambour arriére

Outil pour dépose et pose des calottes des ressorts d'appui
des segments de frein ...
Mandrin pour rectification des tambours avant

Mandrin pour rectification des tambours avant

Mandrin pour rectification des tambours arriére

Bouterolle pour sertissage des cames de freins
Tas pour MR. 630-62/11

Outil support de cOMPArGLOUr .......c.cveeevriinreeieeeieeee oo seeeeneenn

Clé de réglage frein de PArKing ......c.ocoeoeooeieeieeorereneneneeeeneee e beeeees oo os oo

DIVERS
Coffret HELI-COIL

MR. 630-35/7

MR. 630-35/11
MR. 630-35/12
MR. 630-35."17
MR. 630-62,'11
MR. 630-62.13

MR. 630-73/ 16
MR. 630-52/ 34

3581-T

3556-T
* 2118-T

*  3553-T
* 2135-T

3570-T
2113-T
3555-T

2115-T

2467-T
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDljS

MR. 630-41/3

@ Generalités

40 ‘//

7

Detail de la plaque A

100

o115 ] 70

1
|
|
| L
© @
) T
70

f '

A-Plaque de fixation tole acier de 8.

.5 \\
4 \

x — . ',-——
\\ 1.’.

B-Madrier chéne fibres suivant longueur.

C-Etire rond , hauteur et @ suivant cric.

- Fixation de la plaque par 4 vis téte fraisee @.8 Longs»40.
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PLANS D'EXECUTION DES QUTILS NON VENDUS

@ Moteur

(1| ]]
A 077

Qacl

MR. 630-23/8

Rondelle cuir collee sur rondelle acier

QN cambroge. ep..3.

Chonfrein 3 30'aprés
fixation de la rondell

A -Rondelle acier @.27x 8-ép.3
B -Tube acier @.21x30 ou 21 x 27
C-Acier C 3 -Vpartout - arétes mouchées.
D-AcierC 3.

2 |
MR. 630-23/9
= Qﬂ-&
5
| SY 1
|1 | —— i
|1 i .
g ~ 2 | o0
-~ .
i ‘ l moucher les angles
120

| o D=31
. i‘0=10x1,50 -—~—QL26‘5———
B e |
1a45¢
- o ]
| |
| ' Acier demi-dur
i 37
! [ .
, &
| ’ 13
!
—e28crous @=10x1,50 7 "wL
=29




Moteur @ PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS
MR.630_23 /16
H E D C B A G J K
AN NTINTTOCNTNN N ]
- - _ _ . B} < _ . o]
- \
AANAINNTRNRN VS SNNTNNS
Brasé sur tige filetée Colle
~epQd Maticre Débit Croquis
3 .34
Al cuir ,¢=34 ¢-25
epr.3 [
[
Avant cambrage 602 T Aprés cambrage
B|,| acier ¢34 J % r,40|
12 dur | épr.3 ¢i21. '
3] TTead”
75 o
Cltlnbeatxer| Lrs | e ~__n43
54845:
12,5 30
; ot 25 15 ®10
er pla T =
L.-30
Dl 25x3 N
_ e
=<7
AN /
El1{ acier $:8x125 Ecrou standard
oo Filetd 225 —
tige filete o
1 L..225
G P:8x125 T - - - = -
$.8x1.25 20 6 _pans 14 s/ plats
Hl4 acier |14 s/plats !
1/2 dur | L.20 @14 | —F ——1&-120:2
3 o9
7 $.14.5
Jlq] ocer b.19 ] .85
12 dur | épr.7 |
'K 2] acier |@.8x125 Ecrou standard




Moteur @

PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR . 630-34 ‘25
- 10 -
.4 70
10 20 =485 @
2a45° |, AN \
Y | §50
B=9 1 N tige Filetee
+00257] o= 100
@F-22 0 —_—— —
F — — 1
ecrou &-10
Q = 48 6 _ t— —_
K _60
?- 59,9jl
[3vis @=8pas1 10 =70
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OPERATION N° A. 100-3 : Remise on clat o un motenr.

Op. A. 100-3 1

4057

9218

Manue! 854+3

REMISE EN ETAT D'UN MOTEUR.

DEMONTAGE.

1. Déshabiller le moteur :

(Viair opération correspondantce )

Placer le moteur sur un support MR.630-43, 4.

Déposer :

- I'alternateur ( suivant e cas ),

- le ventilateur,

- le carburateur et son entretoise,
la tubulure d'admission et d'échappement,
I'ensemble collecteur d'air et téles de refroidis-
sement des cylindres,

- le reniflard,

- la pompe a essence,

- la dynamo et son induit fsuirant le cas ),

- le mecanisme et le disque d'embrayage ou la
couronne porte-masselottes ( embrayage centri-

fuge),

. Deposer le refrigérateur :

Déposer :

- la vis de fixation sur le carter,

- les deux vis-raccords (4 ) ou les deux vis orien-
tables (9),

- le réfrigérateur et les deux entretoises (1).

. Déposer, s'il y a lieu, la cartouche filtrante

(clé 1683-T ),

Déposer :

- les deux vis (10) de fixation du support de car-
touche,

- le support de cartouche muni de son joint torique,

- Déposer le tube (6) ou les tubes (7) de graissage

(swivant le cas ) :

Déposer :

- la vis orientable (5) sur le carter ( suirant le
cas ),

- les vis orientables (2 ) sur les culasses,

- le collier (3) ou les colliers (8) ( suivant le
cds ).

. Deposer I'allumeur :

Déposer les deux vis de fixation.

Dégager le boftier muni de son couvercle et la tole
de protection.



4058

4799

424)

OPERATION N° A. 100-3 : Remise en ctat d un motenr.

4796

6.

. Déposer les goujons de culasse :

1.

12.

14.

Déposer le volant :

Déposer la douille a aiguilles { ou la bague auto-
lubrifiante ) et sa bague d'étanchéite de !'alésage
du vilebrequin. Utiliser |'extracteur 1671 T,
Déposer les vis (1) de fixation et le volant f /o«

vis sont a remplacer a chaegue fitoricition |

. Deposer les couvre-culasses,

. Déposer les culasses et les cylindres :

Deposer les trois eécrous borgnes de fixation des
culasses.

Dégager :

- les culasses,

- les tiges de culbuteurs.

- les cylindres,

NOTA : Si les cylindres doivent &tre réutilisés, il
faut les repérer avec leurs pistons respectifs.

( sinécessaire )
Utiliser 1'appareil 2410-T. Pour ne pas tordre les
goujons, placer |'appareil a la base de ceux-ci.

. Déposer :

- les quatre écrous (2 )d'ussemblage des demi-carters,
- le bouchon ou le mano-contact (3)

Placer le moteur comme indiqué sur la figure, le
demi-carter droit vers le bas.

Deégager le demi-carter gauche :

Deposer :

- les vis (5) et dégager le couvercle de pompe a
huile et son joint torique ( suivant le cas ).

- les vis (6) de fixation du tamis d'huile,

- les vis (7) et 1'écrou (4) de la vis de centrage
des demi-carters.

Deéposer les deux poussoirs.
Mettre les pistons au PMH et dégager le demi-
carter gauche.

. Déposer le vilebrequin :

Dégager :

- le tamis d'huile (8), ou le tamis avec cartouche
filtrante ( suivant l¢ cas ),

- 'arbre a cames avec la pompe & huile,

- I'ensemble vilebrequin,bielles et pistons et les
bagues d'étanchéité avant et arriére ( attention
a ne pas heurter les pistons ),

- les deux poussoirs du demi-carter droit,

Déposer le demi-carter droit du support
MR. 630-43/4.
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OPERATION N° A, 1003 : Remise en état d"un moteur,

Op. A. 1003 3

MR.630-23/8 ou

MR.630-23/16

MR.630-23/9

15. Déshabiller les demi-carters :

a) Déposer :

- le bouchon ou le mano=contact de pression
d'huile, du demi=carter gauche,

- le bouchon de vidange, et le bouchon du
clapet de décharge (joint cuivre ), du demi-
carter droit,

- le ressort, les rondelles de tarage et la bille
de clapet ou le ressort et le piston de clapet
(suivant le cas ).

b) Déposer, s’il y « lieu, les deux vis de fixa-

tion (1) de 1'écran anti-émulsion (2) et déga-
ger 1'écran,

16. Déposer les pistons, des bielles :

a) Sur les moteurs sortis avant Octobre 1966,
si les pistons doivent étre reutilisés, amener
ceux-ci a la température de 60° C avant la
dépose ou la pose des axes en les plongeant
dans un bain d'huile ou en les chauffant dans
un four.

b) Sur les moteurs sortis depuis Octobre 1900,
I'axe est monté libre dans le piston et la
bielle.

Il n'est pas nécessaire de chauffer le piston
pour la dépose ou la pose de |'axe

Déposer :

- les joncs d'arret des axes de piston,

- les axes de piston ( repérer chaque axe avec
son piston correspondant ), en utilisant un ex-
tracteur : :
- MB. 630-23/8 ( moteurs 425 cm3 et 435 cm3 )
- MR. 630-23/16 ( moteur 602 cm3)

17. Déposer les bagues des pieds de bielle ( s/
nécessaire ) :

NOTA : Cette opération délicate est déconseillée
Elle ne peut étre réalisée que dans un atelier
spécialisé

Utiliser | extracteur MB 630-23/9



4 OPERATION N° A, 100-3 : Remisc cu état d'un moteur.

18. Déshabiller les culasses :

( Voir opération correspondante ).

4729

Déposer :

- les joints d'étanchéité des tubes-enveloppes,
- les axes et les culbuteurs,

- les ressorts de soupapes,

- les soupapes.

19. Déshabiller.I"arbre a cames :

a) A l'arriere, dégager :
- le corps (1) de pompe a huile,
- le pignon (2 ) de pompe,
- la roue (3) a denture intérieure.

b) A 'avant, déposer :

- le jonc d'arrét (5),
- la rondelle de butee (4).

Dégager 1'ensemble came et masses d'avance
automatique sans forcer sur les ressorts.

20. Nettoyer les pieces :

9218

L

II.

Pour assurer l'étanchéité des paliers avant et
arriere , le vilebrequin comporte une micro-tur-
bine usinee sur la zone de portée du joint. Ne
jamais détruire cette micro-turbine par toilage
ce qui provoquerait une fuite.

Pour obtenir un nettoyage efficace du refrigé-
rateur d'huile, le faire tremper dans un bain
de diluant cellulosique pendant une heure en-
viron. L'éqoutter et le souffler a I air compri-
me. Toutefois, si une bielle a été «coulée n,
remplacer le réfrigérateur et le tamis d huile

III.

Viehicules sartis depuis Norewbre 1070 ;
Déposer le bouchon (6} de la canalisation de
graissage.
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OPERATION N° A. 100-3 : Remise en état d"un moteur.

Op. A. 100-3 S

12N89

4250

sy

4248

MR.630-23/9

PREPARATION.

21,

Préparer les culasses :
( Voir operation correspondante ),

a) Rectifier les soupapes et leurs sieges, si
necessaire.

b) Roder les soupapes.

c) Monter les soupapes et leurs ressorts.

d) Monter les culbuteurs et leurs axes.

e) Monter les joints sur les tubes-enveloppes.

Depuis Décembre 1972, les joints des tubes-
enveloppes sont sans talon de centrage dans le
carter et leur positionnement est différent suivant
le type de moteur (voir photos ). i.¢ montage de

ce type de joint n'est pas possible sur les moteurs
sorlis avant cette date ),

Sur les moteurs M 28 et M 28/1 (602 cm3)

orienter les méplats « a» vers le haut.

Sur les moteurs A 79/1 (435 cm3) , orienter les
meéplats « b » vers le bas.

. Préparer les pieds de bielle :

Monter les bagues sur les pieds de bielle si
elles ont éié démontées.

NOTA : Cette opération délicate ne peut étre

exécutée que dans un atelicr spécialisé,

Les bagues vendues par le Département des
Pieces de Rechange comportent un alesage rec-
tifié a une cote inférieure d'environ 0,05 mm & lg
cote a realiser.

Obturer les trous « ¢ » de la bague avec de la
graisse, ou du suif.

Monter la bague ainsi préparée (extracteur
MR.63C-23/9) de fagon que I'axe des trous « ¢ »
de graissage de la bague, soit perpendiculaire &
l'axe de la bielle.

Aléser la bague.

A defaut de tampon de contrdle, utiliser 1'axe
neuf pour verifier l'alésage.

Cette délicate opération doit &tre effectuée avec
le plus grand soin, la cote d'alésage a réaliser
0,011

+ 0,006 ™

Souffler de I'air comprimé par le trou « d » pour
chasser la graisse et les copeaux.

Nettoyer 1'alésage de la bague.

étant 20,005




OPERATION N° A. 100-3 : Remise en état d'un moteur.

23. Moteurs équipés de segments refouleurs classi -
ques :

a) Monter les pistons sur les bielles :

4226 F F .

Les cylindres sont fournis avec pistons, axes
et seqments appariés. Ne jamais mclanger ces
piéces.
Huiler les axes.
Monter un jonc d'arrét d'axe sur chacun des
pistons.
Présenter les pistons sur les pieds de bielle :
une fléche « a» indique le sens de montage
(vers Uavant du moteur ).
Monter les axes de piston { préalablement hui-
lés ).
Placer le deuxieme jonc d'arrét d'axe sur cha-
cun des pistons.

A12-500 b) Monter les segments :

==
NN

Monter, dans 1'ordre :

2 - le segment « coup de feu » chromé (1),
- le segment racleur (2),

- le segment refouleur (3).

/.

Orienter les coupes des segments a 120°.

Des segments mal orientés provoquent une con-
sommation d'huile exagérée.

/A Le jeu a la coupe est controlé lors de I'appa-
riement.

Si I'on remonte un piston usagé, en ne rempla-
gant que les segments, s'assurer qu'ils tournent
librement dans leur gorge, sinon, retoucher celled
ci a l'aide d'un morceau de segment usagé dont
‘la coupe aura été meulée.

Si au contraire, il y a un jeu excessit, le piston
n'est pas réutilisable.
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OPERATION N°® A. 100-3 : Remise en état d"un moteur.

Op. A. 100-3 7

4251

10612

24,

25,

26.

Moteurs equipés de segments refouleurs U-FLEX :

NOTA :

Depuis Juin 1972, un certain nombre de moteurs
602 cm3 (3 CV) sont équipés de segments refou-
leurs U-FLEX. A I'état libre, le segment U-FLEX
a un diametre plus grand que celui du piston.

Monter les pistons dans les cylindres :

Poser un segment d’arrét d'axe sur le piston
(coté fleche ).

Monter les segments sur le piston ( prendre les
méme précantions qu'au £ 23 b)),

Huiler I'ensemble piston-cylindre.

Engager le piston dans la partie inférieure du
cylindre. Utiliser la bague 3010-T.

Préparer |"arbre a cames :

a) Controler 'arbre @ cames entre pointes. S'assu-
rer que l'extrémité de l'arbre (coté allumeur )
tourne parfaitement rond. Dans le cas contraire,
I'écartement des grains de contact n'étant plus
égal sur les deux cames, il faut changer 1'arbre
a cames.

b) Mettre en place :
- les masses d'avance (1),
- la came (2),
- la rondelle de butée (3 ),
- le jonc d'arrét (4).

Préparer la pompe a huile :

a) Controler le jeu latéral des pignons de pompe
a huile, a I'aide d'une regle A et d'un jeu de
cales B.

Ce jeu doit etre de 0.70 wm an maximun.

b) Vérifier que les faces d'appui du corps de
pompe ne présentent ni coup, ni rayure (coté
carter et coté couvercle ).

c) Mettre en place (suirant le cas ) le joint papier
d'étanchéité sur la tace d'appui ( coté carter-

moteur ). Le coller & 1'aide de quelques touches
de graisse.

NOTA : Le joint papier doit étre monté «a secy,



OPERATION N° A, 100-3 : Remise en état d'un moteur,

27. Présenter le corps (1) de pompe a huile sur
l'arbre @ cames.

Monter le pignon (2 ) a denture intérieure et le
pignon (3) a denture extérieure préalablement
4705 huiles.

28. Remplacer la couronne de démarreur -

Chasser la couronne & 'aide d'un matoir.
Nettoyer la portée de la couronne.

Chauffer la couronne neuve a |' aide d'un chalu-

meau en faisant constamment le tour pour assurer
une dilatation réguliere (environ 200 a 250° C,
couleur jaune paille ),

Présenter la couronne, la face non usinee dirigee

vers l'épaulement du volant,

Exécuter cette opération rapidement : parfaire
la mise en place de la couronne a 1'qide d'un
matoir si nécessaire.

Contréler le voile de la couronne (0.3 mm maxi).

29. Rectifier le volant :

De préférence, exécuter cette opération au tour
a l'aide d'une meule.

On peut faire cette opération a I'outil, a condi-
tion d'obtenir une surface parfaitement polie.

A chaque rectification de la face d'appui «b’
du disque, sur le volant, retoucher de la méme
quantité la zone d'appui « a » du mécanisme
d'embrayage,

Les deux opérations doivent étre effectuées
sans deposer le volant du tour, afin de réaliser

le parallélisme des deux zones retouchées.

Utiliser le mandrin MR. 630-35/9 (moteurs
425 cm3 et 435 cm3 ) ou le mandrin
MR. 630-35/19 (moteurs 602 em3 ).
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30. Préparer I'allumeur :
(Voir opération correspondante )
Vérifier I'état des grains de contact. Les changer

si nécessaire.

PL. 386

31. Preparer les demi-carters :

a) Moteurs équipés d'un clapet de décharge a
bille :

Remplacer si nécessaire, le siége du clapet
de décharge :

1 ) Extraire le siége :
Tarauder @ ¢ = 6 mm pas 1,00 I'alésage du
siege.
(faire quelques filets a I'aide du taraudn® 2)

Extraire le siege, a 1'aide d'une vis A

¢ = 6 mm, longueur = 50 mm, munie d'une
rondelle de 6 x 20 et d'un écrou.

2° ) Mettre le siége neuf en place, a l'aide du
mandrin MR. 630-31 / 90
Sertir le siége, a l'aide du sertissoir
MR. 630-31 / 91.

PL. 388 b) Contréler 1'état des taraudages des demi-carters:

Si un taraudage est détérioré, il est possible de

réutiliser les carters en implantant dans cer-
tains de ces taraudages un filet rapporté HELI-
COIL ( Voir opération correspondante ).Ce procé-
dé permet d'employer les goujons et les vis de
fixation d'origine. Le montage des filets rap-
portés est admis aux points suivants :

MR.630-31/90

Fixation de la pompe & essence, du reniflard,
de l'allumeur, des bouchons latéraux, de vidan-
ge et de prise de pression d'huile, des supports
avant moteur, de la pompe et du tamis d'huile,
des goujons d'assemblage des demi-carters et

des goujons d'accouplement moteur-boite de
vitesses.

NOTA : Si les goujons d'accouplement moteur-
boite de vitesses doivent étre démontés, repérer

leur position car ceux-ci sont de lonqueurs diffé-
rentes.
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32,

c) Monter les goujons d'accouplement moteur-bof-
te de vitesses, si nécessaire. Les goujons
comportent & une de leurs extrémités une partie
filetée de 15 mm de longueur qui doit étre vis-
sée dans le carter.

d) Dans le cas ol les pastilles de dessablage (2)
‘présentent des traces de suintement d'huile,
les nettoyer au trichloréthyléne.
Etendre un produit genre METALIT sur le pour~
tour des pastilles, aprés les avoir nettoyées
de nouveau avec un diluant fourni avec le
produit.
Il ne faut en aucun cas essayer de les rendre

étanches en les démontant.

g_) Mettre en place, s'il y a lieu, 1'écran anti-émul-
tion(4) et le fixer & l'aide des vis (3 ).

MONTAGE

S'assurer de la présence des pieds de centrage (1).

Placer le demi-carter droit sur le support MR.
63043/ 4.

Les plans de joint des demi-carters doivent étre
exempts de coups et parfaitement propres.

Huiler les portées du vilebrequin (& la burette ).
Placer le coussinet arriére sur la portée du vile-
brequin.

Mettre en place le vilebrequin, positionner la rai-
nure «a» des baques. Elle doit se trouver au ras du
plan de joint «bn. '

S'assurer que les pieds de centrage sont bien

engagés dans les trous des coussinets avant et
arriere.

4009
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33. Monter I'arbre & cames :

Huiler les portées de l'arbre a cames (a la burette)

a) Placer 1'ensemble arbre a cames et pompe a
huile dans le demi-carter droit en faisant cor-

respondre les repéres «a» des pignons.

S'assurer que le coussinet avant est bien enga-
gé dans le pied de centrage.

b) Positionner le corps de pompe & huile :

NOTA :
L Sile corps de pompe a buile ost equipe dtun
foint papier, veiller a la bonne position du
joint entre corps de pompe et carter moteur

Ce joint doit étre monté a sec

II. Sile corps de pompe n'est pas eéquipé de
ioint papier, enduire de pate d'étanchéité
la face d'appui du corps ae pompe a huile
sur le carter.

Orienter lestrous«b» du corps de pompe en

face des trous taraudés dans le demi-carter,
faire coincider le trou «c» d'arrivée d'huile
du corps de pompe, avec le trou «d» corres-
pondant sur le carter moteur.

34. Monter le tamis d'huile (modéle sans cartouche
filtrante ) :

NOTA : Il n'est pas possible de monter un joint
torique sur les carters ne comportant pas de

lamage pour le logement de celui-ci.

a) S¢ le tamis d'huile n'est pas equipe de joint
forique, enduire de pate d'étanchéité la bride
de fixation,

b) Si le tamis d'huile est equipe d'un joint torique
(1) I'étanchéité de la bride est réalisée par ce

joint qui est a remplacer a chaque démontage.
c) Mettre en place le tamis d'huile (2), le trou
d'entrée d'huile orienté vers le fond du carter,

(ne pas utiliser de Masti-joint ).

d) Approcher la vis de fixation ( rondelle grower ).
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4241

9234

34 A Monter le tamis d'huile ( a cartouche filtrante

incorporée )

Ce filtre est a remplacer a chaque démontage du
moteur. '

a) Mettre en place le joint torique (3) en le
passant par la bride du tamis.
(remplacer le joint @ chaque démontage ).

b) Présenter le tamis dans le demi-carter,
approcher la vis (2) de fixation de la bride
(rondelle grower) :

c) Enduire les filets de la vis (1) de fixation
de la patte du tamis de LOCTITE GX 0145301 A
Approcher la vis (1) {rondelle contact ).
S'assurer que le tube-support de bride est
plaqué dans l'alésage du demi-carter et qu'il
Y a un léger jeu entre le fond du tamis et la
nervure centrale du fond du carter.
Sinon, faire pivoter légérement le tamis, dans
la limite permise par le jeu entre les trous et
les vis de fixation.

d) Serrer la vis (1) de fixation de la patte a

10 mAN (1 m.kg).

. Monter le demi-carter gauche :

Enduire de Loctite formétanch (572 ) les plahs
d'assemblage des demi-carters.

N'enduire que la moitié de la largeur du plan de
joint ( vers l'extérieur ) : le Loctite ne doit pas
couler entre coussinets et carters.

Placer le demi-carter gauche sur le demi-carter
droit. Approcher les écrous de fixation des gou-
jons de palier (rondelle plate ).

Mettre en place la deuxieme vis (6 ) (rondelle
grower ) de fixation du tamis d'huile,sans la serrer.

Positionner les deux demi-carters en alignant les
parties usinées (face .d'appui de pompe & huile,
paliers de vilebrequin ) le désaffleurement des
deux demi-carters ne doit pas dépasser 0,05 mm.

Mettre en place les cinq vis (8) et (7) (rondelle
plate sous 1'écrou) d'assemblage des demi-carters

Serrer a 19 mAN (1,9 m.kg).

La vis (7) comporte une partie rectifiée qui assure
le centrage des demi-carters.

Serrer 1'écrou (5) & 19 mAN (1,9 m.kg) (rondelle
plate ).

Serrer les deux vis du tamis d'huile &@ 5 mAN
(0,5 m.kg) (rondelle. grower ).

36. Monter le couvercle de pompe a huile :

Avant montage, disposer un cordon de pate d'€tan-
chéité sur le pourtour de la face interne du couver-
cle de pompe ( couvercle sans joint torique ).

Ce cordon doit étre fin, pour éviter que la pate
pénétre au serrage a l'intérieur de la pompe.

Monter le couvercle. Serrer les vis de 13 @ 15 mAN

(1,33 1,5 m.kg).

Monter, suivant le cas. le joint torique (9) sur le
couvercle (10) de pompe a huile.
(Remplacer le joint a chaque démontage ).
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37. Dégager le moteur du support MR. 630-43/4 et le
placer comme indiqué sur la figure,

4253 Serrer les écrous (2) de fixation des goujons de

paliers (rondelle plate) a 45 mAN (4,5 m.kg).

38. Monter les bagues d'étanchéité :

a) Monter la baque arriére :

Enduire de graisse 1'alésage et la surface exté-

rieure de la bague (graisse a haut point de
fusion ).

Orienter la bague, la face portant la référcuce
et le nom du fabricant vers I'cxtéricur du
moteur.

Pour la mise en place de la bague, utiliser

'appareil A :

- MR. 630-34/25 (moteurs A 53 - A 79/0 et
A79/1),

- 3004-T (moteurM 4),

- 3007-T bis (moteurs M 28 et M 28/1).

(Huiler le céne intérieur de 1'appareil avec de

1'huile moteur ).

4252

2 Le collet de la bague doit étre en contact avec
le carter dans le chanfrein,

b) Monter la bague avant :

Enduire de graisse 1'alésage et la surface exte-
rieure de la baque ( graisse & haut point de
fusion ).

Orienter la bague, la face portant la référence
et le nom du fabricant vers l'extéricur du
moteur,

Mettre la bague (1) en place, & 1'aide d'un tube
¢ extérieur = 45 mm, ¢ intérieur = 31 mm,
lonqueur = 100 mm ).

MR.630-43 /74

La bague.doit avoir un retrait maximam de
0,5 mm par rapport au carter.

Pendant 1'opération de mise en place des ba-
ques veiller & ne pas détériorer la levre recti-

fiée du joint, ce qui entrainerait une fuite
d'huile.

Manuel 854-3
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MR.630-31/46

AL1T-]

4293

3052-T bis

39. Monter le centrage de |'arbre de commande dans
le vilebrequin :

A. Montage avec douille a aiguilles :

Enduire de graisse (3 grammes environ ) la douille

a aiquilles.

Utiliser uniquement la graisse a la silice ( G.S.1.160)
vendue par la S.P.C.A. F€l, rue du Dessous des
Berges - 75013 Paris.

a ) Mettre en place la douille & aiquilles (1 ).
Orienter le cateé portant la référence ef ¢ nom

du fabricant vers I'extérieur ; la douille doit

ctre en retrait de 5 mm.

Utiliser le mandrin MR. 630-31 / 46 qui assure
cette condition.

b) Mettre en place la bague d'étanchéité (2).

Orienter la face portant la référence et le nom
du fabricant coté douille a aiguilles et en appui

sur celle-ci.

B. Montage avec bague .auto-lubrifiante :

Immerger cette bague pendant une heure dans de
'huile moteur SAE 20, & température ambiante.

La laisser égoutter.

a ) Mettre en place la bague auto-lubrifiante (3)
qui doit étre en retrait de 5 mm par rapport au

plan de joint du carter.

Utiliser le mandrin 3052-T bis, qui assure
cette condition.

Aprés mise en place, de la bague, dégager le
mandrin & l'aide de sa vis centrale en «a».

b ) Mettre en place la bague d'étanchéité (4).

NOTA :

Cette bague d'étanchéité (épaisseur = 4 mm) est
différente de la bague (2) ( épaisseur = 3 mm)
utilisée avec la douille & aiguilles.

Son montage est différent également.

Orienter le joint d"étanchéité (4 ), la face portant
la référence et le nom du fabricant vers l'extérieur

du moteur,
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A.11.2

f 40. Monter les goujons de culasse :

i A— N
' \ La partie filetée «a» la plus courte doit &tre mon-
a tée coté carter.
Le goujon le plus court se place a la partie infé-
rieure ( goujonneuse 2410-T ).
4799

Placer la goujonneuse & la base du goujon pour
ne pas tordre celui-ci.

Monter :

- le bouchon de vidange ( joint métalloplastique ),

- le bouchon (1) ou le mano-contact de pression
d'huile (joint cuivre). Serrer @ 30 mAN (3 m.kg ).

41, Monter le clapet de décharge :

Huiler les pieces (huile moteur ).

a) Moteur équipé d"un clapet de décharge a hille :
Mettre en place :
- les rondelles de réglage de tarage et le ressort
dans le bouchon,
4792 - la bille.

Serrer le bouchon (joint cuivre) de 40 & 45 mAN
(4a4,5mkg).

b) Moteur équipé d un clapet de décharge a piston :
Mettre en place :
= le piston (5) l'extrémité «b» vers I"extérieur,
- le ressort (4),
- le bouchon (2) et son joint cuivre (3),
Serrer le bouchon de 40 @ 45 mAN (4 & 4,5 m.kg)

42. Monter le support de cartouche filtrante { s'il Yy a
lieu) :

Monter le joint torique (6 ) sur le support (7 ) de
cartouche filtrante.

Monter les deux vis (8) de fixation du support
(rondelle cuivre sur vis inférieure -rondelle con-
tact sur vis supérieure ).

Monter la cartouche filtrante (9).

Serrer suivant les inscriptions du (abricant. .

43

Monter les poussoirs :
Huiler les poussoirs avant montage.

Si le carter moteur porte la lettre B frappée entre

les bossages d'appui des joints de tubes envelop-
pes, le ¢ des poussoirs est de 24,2 mm,
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44, Monter les cylindres (Moteurs équipés de segments

refouleurs classiques):

a) Huiler les pistons & la burette, orienter la cou-

pe des trois segments a 120°.
4063

b) Placer sur le piston une bague d'entrée de seg-
ments A :
- Moteur 425 cm3 : Bague 1654-T
= Moteur 435 c¢m3 : Bague 3063-T
- Moteur 602 e¢m3 : Bague 3002-T ou MR.63065/7.

c) Monter le cylindre, préalablement huilé, sans
le faire toumner en orientant les encoches des

ailettes.

d) Dégager la bague d'entrée de segments et

amener le cylindre en appui contre le carter.

44 A. Monter les ensembles cylindres-pistons sur le

moteur. (Moteurs équipés de segments refouleurs
U-FLEX.)

10625

- Huiler le pied de bielle.

- Présenter 1'ensemble cylindre -piston sur la
bielle, en orientant la fleche du piston vers

. 'avant du moteur.

- Achever, si nécessaire, la mise en place de 1'a-
xe a l'aide du mandrin 1699-T

- Monter le deuxiéme jonc d'arrét d'axe.

- Terminer 1'engagement du cylindre.

45, Monter les culasses :

a) Desserrer les vis de réglage des culbuteurs.

b) Vérifier et huiler les rotules de tiges de cul-
buteurs qui ne doivent comporter ni bavure, ni

rayure, ni trace d'usure.

c) Placer les tiges dans les tubes-enveloppes
(la rotule cuivrée c6té culbuteur).
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d) Poser les culasses :

Mettre en place les trois écrous (1) de fixation
(rondelle plate sous les écrous ).

Approcher I'écrou inférieur jusqu'a ce que la
culasse soit en appui sur le cylindre et le
cylindre sur le carter.

Manuel 854-3 '

Guider les tubes-enveloppes (3) pour que
I'épaulement des caoutchoucs d'étancheité (4 )
penétre correctement dans les alésages du carter.

Approcher les écrous supérieurs (1 ).

Serrer provisoirement les trois écrous de fixa-
tion de culasse a 10 mAN (1 m.kg).

46. Monter le volant moteur :

Remplacer les vis de fixation a chaque dépose,
les serrer de 40 a 45 mAN (4 & 4,5 m.kg ) en immo-
bilisant le volant, & I'aide d'un tournevis.

S'assurer que 1'ensemble tourne librement.

47. Monter I'allumeur :

a ) Contrdler et régler l'avance centrifuge :

- Contréler l'angle de rotation de la came, par

rapport & l'arbre a cames, a l'aide du secteur
gradué 1692-T

- Monter le porte-aiquille sur la came, en 1'en-

gageant a fond, et serrer modérément la vis

3291 de maintien.

- Tourner le volant pour amener I'aiguille de
l'appareil en face du trait repére marqué O.

- Exercer un mouvement de rotation de la droite

vers la gauche, sur le porte aiguille, sans
forcer.

En fin de course 1'aiguille doit se trouver
- Dans la zone «AZB» pour les allumeurs mon-
tés sur les moteurs A 53 et M 4.,
- En «a» entre zones «AZB» et «AZP » pour les
allumeurs montés sur les moteurs A 79/0.
- Dans la zone «AZP ) pour les allumeurs mon-
tés sur les moteurs A79/1 - M 26/ 1 et M 28.
Si l'aiquille se trouve en dehors de la zone corres-

pondant au type de l'allumeur il faut régler la cour-
se des masses en pliant les pattes de butée (5) et (6).
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4801

b) Monter 1'allumeur :

Placer la tole de protection (2) ( enduire lége-

ment de graisse la face d'appui coté allumeur).

Présenter le boftier d'allumeur (6).

Approcher les vis de fixation (5) (rondelle
plate ). '

c) Régler 1'écartement des grains de contact :

Tourner le volant-moteur, pour qu'un des bos-
sages de la came (1) léeve le linguet a sa hau-

teur maximum.

A ce point, régler 1'écartement des grains de
contact @ 0,40 mm ( jeu de cales).

Tourner a nouveau le volant- moteur, pour que
le deuxiéme bossage de la came léve le linguet
@ la hauteur maximum. Contréler @ nouveau
1'écartement des grains.

S'il existe une différence supérieure a 0,05 mm,
retourner la came.

Si la différence subsiste, c'est qu'un des bos-
sages de la came est usé. Il fqut la remplacer,
apres avoir vérifié l'arbre a cames comme au

§ 25, méme opération.

d ) Monter le couvercle (3) et son joint (4).

Serrer les vis de fixation.

48. Régler le point d'allumage :

a) Introduire une pige MR.630-51 / 15 de & - 6 mm

dans le trou prévu & cet effet dans le carter
moteur, c6té gqauche.

b) Tourner le moteur jusqu'a ce que la pige péne-

tre dans la rainure du volantr moteur. Le

moteur est alors au point d'allumage.
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PL.324

4804

¢ ) Connecter la borne positive d'une batterie
(6 ou 12 volts) a la borne (1) d'alimentation de
U'allumeur, en intercalant en série, une lampe
témoin A (6 ou 12 volts ).

Connecter la borne néqative de la batteriea
la masse du moteur.

d ) Vérifier que les masselottes d'avance centrifu-
ge sont a leur position de repos.

e ) Desserrer les deux vis de fixation de !'allumeur
Chercher le point exact de décollement des
linguets en tournant le boitier : /a lampe s'é-
teint an momen! précis du décollement des
linguets.

f) Serrer les vis de fixation de 1'allumeur.
gl Dégager la pige du volant moteur.

h) Faire tourner le moteur ( par le volant) dans le
sens de marche, la lampe s'allume.

Arréter la rotation au moment précis ou la lampe
s'éteint de nouveau ( le moteur a fait un tour ).La
pige doit s'engager dans le trou du volant moteur.

Si le trou du volant a dépassé la pige, il y a du
retard : il faut réqgler le point d'allumage sur ce
cylindre.

En aucun cas l'avance initiale ne doit étre infé-
rieure a :

- 12° (moteurs A 53 - A79/0-A79/1-M4)

- 8% (moteurs M 28/1 - M 28)

Il ne doit pas y avoir un écart de plus de 3° (une

dent plus un entre-dents de la couronne de demarreur),
entre le point d'allumage d'un cylindre et celui de
'autre cylindre, sinon remplacer la came.

Dégager la pige, la lampe témoin et la batterie.

49. Monter les tubes de graissage des culasses :

a) Moteurs équinés d'un véfrigératenr dhuile
prenier modéle :

- Monter les tubes (2) de graissage des culas-
ses. (Placer le joint double (4 ) sur le rae-
cord sur culasse )

- Serrer les vis des pattes (3 ) de fixation des
tubes sur les goujons avant de culasse. Inter-
caler la bague de protection sur le tube.
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b ) Moteurs équipés d un réfrigérateur d’huile
deuxieme modéle :

Nettoyer soigneusement ces vis en les soufflant
a l'air comprimé.

Mettre le tube en place sans le tordre,

Faire prendre a la main la vis orientable sur le

carter, puis les vis orientables sur chacune

des culasses. Placer un joint double en cuivre

sur chaque raccord

Serrer les vis raccords de 12 @ 13 mAN (1,2 &

1,3 m.kg).

Serrer la vis de la patte (11 ) de fixation du tube

(intercaler la bague de protection sur le tube ).
50. Monter le réfrigérateur d'huile:

a) Réfrigérateur premicr modéle ;

- Présenter le réfrigérateur, muni des joints
(4) et des vis (5)

- Engager les vis (5) dans les tubes de grais-
sage de culasse. Monter les joints (3), et ser-
rer les vis (5) de 27 @ 30 mAN (2,7 & 3 m.kg ).

- Les arréter a 1'aide d'un fil de fer (6) passant
dans le trou percé dans la téte et lié qutour
du tube.

- Monter la vis (1 ) de fixation. Intercaler les
entretoises entre le carter moteur et les pattes
du réfrigérateur ( rondelle plate sous la téte
de la vis et sous 1'écrou ). Serrer la vis (1),
Serrer les vis orientables (2) de 12 & 13 mAN

(1,23 1,3 m.kg).

b) Réfrigérateur deuxiéme modéle :

1° Mettre en place ( suivant le cas )la téle de
protection (9)

2° Monter une garniture-joint sur chaque tube
de réfrigérateur.

NOTA : Les garnitures-joints doivent étre rem-
placées a chaque démontage.

La garniture-joint doit étre en retrait de 2 mm
de l'extrémité du tube.

3° Présenter le réfrigérateur en centrant les tu-
bes dans leurs alésages.

Faire prendre a la main les vis raccords (10).

Les serrer de 10 & 14 mAN (1 & 1,4 m.kg).

4° Mettre en place la vis (7) de fixation sur le
carter. Intercaler les deux entretoises (8)
entre le carter et les pattes du réfrigérateur
(rondelle plate sous la téte de la vis,rondel-
les plate et éventail sous 1'écrou i
Serrer la vis (7).
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4112

51.

52

.

Habiller le moteur :
(Voir opération correspondanic )

Monter :

- la dynamo et son induit ( suivant le cas ),
- la pompe @ essence,
- le collecteur d'air et les téles de refroidissement

- des cylindres,

- la tubulure d'admission et d'échappement,
- le carburateur,
- le reniflard,

- le ventilateur et la courroie d'entrainement de
I'alternateur,
- l'alternateur ( suivant le cas ).

Tendre la courroie.

Serrer définitivement les culasses :

53.

54,

Serrer les trois écrous (1) de fixation de 20 a

23 mAN (24 2,3 m.kg).

Respecter 1'ordre de serrage suivant :
- écrou supérieur avant,

- écrou supérieur arriére,

- écrou inférieur.

Régler le jeu des culbuteurs :

Levéglage duit se taire motenr frofd.

Régler une soupape d'un cylindre, quand la sou-
Pape correspondante du cylindre Oppose est en

pleine ouverture.

Admission et échappement = 0,20 mm

Monter les couvre-culasses :

Vérifier qu'il n'y a aucune asperité sur les plans
de joint.

Coller le joint caoutchouc sur le couvre-culasse
seulement ( Colle BOSTIK 1400 ou MINNESOTA F 19,.

Serrer moderément les écrous de 54§ 7 m\AN (0,5

a 0,7 m.kg).
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55. Monter |'embrayage :
a) embrayage centrifuge :

- Monter la couronne porte-masselottes.

- Serrer les vis de 9 a 14 mAN (0,9 a 1,4 m.kg).

b) embrayage classique :

4259

Vérifier le disque : les garnitures doivent &tre
séches, sans tdche d'huile et les rivets doi-
vent étre en retrait des garnitures.

S'assurer que le disque coulisse Jibrement

S'assurer que les faces d'appui du disque sur
le volant et sur le plateau d'embrayage sont

propres, ainsi que les faces d'appui du carter
tole et du volant moteur.

Accoupler 1'embrayage au volant-moteur :
Centrer le disque a |'aide d'un mandrin 1713-T
(pour les disques @ moyeu & cannelures ) ou

MR.630-31 / 10 ( pour les disques a moyeu &
dentelures ).

S'assurer au cours du serrage des vis (1) que
le mandrin coulisse librement.

Serrer les vis de 10 a 13 mAN (1a1,3 m.kg)
ou (rondelle grower ).
Dégager le mandrin.

5

R.630-31/10

56. Déposer le moteur du support MR. 630-43 / 4.

57. Poser les deux pieds de centrage sur les goujons
d'accouplement de la bofte de vitesses.

NOTA : Apres la pose du moteur sur le véhicule :

1°) Faire le plein d'huile :
(TOTAL altigrade GTS 20 w 50 ou GT 20 w 40},

2°) Veérifier la pression d'huile,

3°) Régler le ralenti .

sur l'arbre de commande de la bofte de vitesses.
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( pour échange ou remise en état)

DESHABILLAGE ET HABILLAGE D'UN MOTEUR

( pour échange ou remise en état)
4500

DESHABILLAGE.

1. Vidanger le moteur et les couvre-culasses.
2. Placer le moteur sur une table d'atelier.

3. Déposer :

- le ventilateur ( outil 3006-T bis ou 3006-T ),

- l'alternateur ou la dyndmo (suivant le cas),
( Extracteur 2205-T pour la dépose de l'in-
duit (1) de dynamo),

- la courroie de ventilateur,

- la pompe a essence avec son entretoise et sa
tige de commande,

- le reniflard et le tendeur de 'alternateur,

- les bougies,

-'la tubulure d'admission et d'échappement equipee
du carburateur,

- le collecteur d'air de refroidissement,

- les conduits d'air des cylindres,

- les supports avant moteur,

- le mano-contact de pression d'huile (suivant le
cas ),

- I'embrayage,

- le volant moteur,

- les goujons d'assemblage moteur-boite de
vitesses avec les pieds de centrage,

- le réfrigérateur d'huile et 'allumeur ( pour wune
remise en etat seulement ),

REMARQUE : Les moteurs « Echange Standard »

sont livrés avec : 1'allumeur, le réfrigérateur et la

jauge a huile.

PL. 31

4. Nettoyer les pieces.

HABILLAGE.

5. Monter la pompe a essence :
Huiler la tige de commande et vérifier qu'elle
coulisse librement dans son alésage.
Faire tourner le moteur a la main pour amener la
tige @ son point le plus bas. ;
Poser |'entretoise (2 ) ( les faces doivent etre
propres ).
Vérifier que 1'extrémité de la tige dépasse de
1,2 mm minimum de la face supérieure de 1'entre-
toise. Sinon, diminuer 1'épaisseur de l'entretoise.
pour obtenir cette condition.
Remplir de graisse (TOTAL MULTIS) le logement
du levier de la pompe a essence. ;
Monter les durites sur les orifices d'aspiration et
de refoulement. :
Monter la pompe a essence, serrer les vis (ron-
delle contact ).
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( pour échange ou remise en état)

6. Monter le volant moteur :
Serrer les vis de fixation de 40 a 45 mAN (4 a
4,5 m.kq) (clé dynamométrique 2471-T ).
Ces vis sont a remplacer a chaque demontage.
Si udcessaire, monter la couronne cenirifuge

porte=masselottes.

7. Monter les supports avant moteur.
Serrer les vis (7) (rondelle grower ).

8. Monter le collecteur d'air de refroidissement du

moteur :

a) Poser la tole d'étanchéité (1) (sur les moteurs
qui en sonl équipes ).

b) Monter le réfrigérateur ( si necessaire ).
Monter des garnitures-joints neuves.

c) Poser le collecteur d'air (3).
Engager les supports entre les blocs elasti-

ques (6) et le collecteur d'air.
Serrer les écrous (5) provisoirement ( la posi-
tion des blocs élastiques sera determinée au
5207 montage sur le véhicule ).
d) Fixer la tole d'étancheéité (1) ( suirant le cas),
e) Poser les conduits (8 ) ou (9) de refroidisse-
ment des cylindres.

9. Monter la dynamo :
( Sur les moteurs qui en sont equipeés ).
Si necessaire, monter le refrigérateur et 1'allumeur
( garnitures-joints neuves ).

10. Caler I'allumeur ( si nécessaire ).

11. Monter |I'ensemble tubulure d'admission-échappe-
ment et carburateur :
Poser les joints sur les culasses.
NOTA : Sur les moteurs equipés d'un réfrigérateur
aluminium, les joints d'admission et d'échappe-

ment sont différents.
Les joints sont a remplacer a chagne demontage.
Engager les tubulures sur les goujons.
BL. 209 Serrer les écrous et les vis @ 15 mAN (1,5 m.kq)
(rondelle crantee ).

12. Monter le reniflard :
Poser le joint klingérit entre bride et carter.
Intercaler la patte de fixation du tendeur d'alter-
nateur sous la vis droite.
Serrer les vis (rondelle contact ).

13. Monter les bougies (clé 1601-T ).

14

Monter le mano-contact de pression d'huile :

(si nécessaire ) (joint cuivre neuf ).

Le serrer de 20 @ 25 mAN (2 a 2,5 m.kg).

15. Poser les goujons d'assemblage moteur-bofte de
vitesses et mettre en place les pieds de centrage.
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3358

5201

16.

17

.

Monter le mécanisme. d'embrayage :

(véhicules équipés d'embrayage non centrifuge )
Mettre en place le disque et le mécanisme d'em-
brayage.

Centrer le disque & 1'aide du mandrin 1713-T.
Serrer les vis (rondelle grower) de 10 a 14 mAN
(lal,4mkg).

Monter 'alternateur (swivant le cas):

a) Poser 1l'alternateur et placer la courroie sur
la poulie de 1'alternateur avant de mettre en
place le boitier de ventilation.

b) Poser le boitier de ventilation (3 ).

c) Poser le tendeur (4) de la courroie de 1'alter-
nateur.

. Connecter le fil (2) de 1'allumeur (tous les cas)

19.

20.

21.

22.

NOTA : Les fils (1) de la dynamo (en bout de
vilebrequin ), seront connectés aprés la pose du
moteur sur le vehicule.

Monter le ventilateur :

REMARQUE : Le ventilateur ne doit étre posé
qu'aprés la pose du moteur sur le vehicule, ce
qui permet de déterminer la position des blocs
élastiques sur le collecteur de refroidissement
du moteur.

Serrage des vis sur traverse de 60 mAN (6 m.kg)
(arrétoir sous téte ).

Serrage des écrous sur le collecteur de 20 a

25 mAN (2 a 2,5 m.kg) (rondelles plate et cran-
tée ).

Monter le ventilateur, amener les pistons au point
d'allumage.

Mettre la courroie dans la poulie (si nécessaire )
et fixer le ventilateur au vilebrequin.

L'orienter de fagon qu'a la mise en place de la
manivelle, celle-ci soit horizontale.

Serrer la vis (5) @ 50 mAN (5 m.kg) (rondelle
grower ).

Tendre la courroie de |'alternateur.
(si nécessaire ).

Poser la grille de protection du ventilateur.
(si nécessaire )

Faire le plein d'huile moteur :

(TOTAL GT - 20 W 40 ou GTS - 20 W 50).



OPERATION N°® A. 111.5 : Pose d'un filet rapporté. Op. A. 111.5 1

POSE D'UN FILET RAPPORTE

TT. 00.1

Le filet rapporté HELI-COIL se présente sous la
forme d'un fil d'acier inoxydable, laminé, de section

losange et enroulé en hélice.

Sur le carter-moteur, le montage des filets rapportés,

pour rénover des taraudages détériorés, est admis

aux points indiqués par le tableau ci-dessous.

Manuel 621-3

2 Diameétre du |Diamétre de | Profondeur Longueur
Désignation des points admis Quantite | taraudage percage de | minimale de du filet
a réaliser I"avant-trou | l'avant-trou rapporté
Fixation du tamis a 1'huile 2 5 pas 0,75 5t [?'25 13,4 10
Fixation de la pompe & essence 2 7 pas 1,00 V& ) 3'25 11,5 7
Fixation de l'allumeur 2
_I_
7 pas 1,00 | 7 5'25 _ 15 10,5%
Fixation de la pompe @ 'huile 6
Fixation du remplissage d'huile 2
% ode 100 |7t 8'25 18,5 14 *
Trou d'assemblage des demi-carters 2
Trou d'assemblage du carter boite de vitesses 4 10 pas 1,50 | 10 * 8'35 21,8 15 *
i + 0,35
Fixation des supports avant du moteur 4 10 pas 1,50 10 ¢ 26,8 20
Obturation de prise de pression d'huile 1 12 pas 1,75 12 o 8,45 19,9 12
Jusque Avril 1965
Obturation de prise d ion d'huile
uration de prise de pression ul 1 12 pas 1,50 12 + 0,35 18,8 12
Depuis Avril 1965 0
j ; ; + 0,35
Trous d'obturation latéraux 2 16 pas 1,50 |16 13,8 8
Trou de vidange central 1 16 pas 1,50 | 16 i 3’35 16,3 12

" NOTA : Les filets rapportés marqués d'un signe * entrent dans la composition du coffret HELI-COIL 2467-T. Se
procurer les autres filets chez le fournisseur.




OPERATION N° A. 111.5 : Pose d'un filet rapporteé .

PL. 601

TT.00-1
a
PL. 602

MONTAGE

. Percer I'avant-trou :

Le diameétre du pergage de 1'avant-trou doit étre -
égal au diametre de taraudage d'origine.

La profondeur mini de l'avant-trou doit étre égale
a la longueur de base du filet rapporté ,augmentée
de 4,5 fois le pas du taraudage. ( voir tableau

page 1).

. Tarauder le carter :

Cette opération s'effectue a l'aide d'un taraud

special Héli-co1l (fourni dans le coffret 2467-T ).

Bien nettoyer le taraudage aprés usinage.

. Montrer le filet rapporteé :

REMARQUE IMPORTANTE :

En aucun cas le filet rapporté ne doit étre graissé

lors de sa mise en place.

a) Utiliser 1'appareil universel A. Vérifier que la
broche B et le nez C correspondent bien aux

specifications du filet @ mettre en place.

b) Placer le filet rapporté (1) dans la chambre de
l'appareil A. L'engager sur l'extrémité de la
broche B, et placer 1'entraineur «a» du filet

dans la fente «b» de la broche.

c ) Pousser la broche jusqu'au contact avec le pre-

mier filet du nez C.

Ensuite visser, sans pousser, jusqu'a ce que’
l'extrémité de la broche dépasse trés légérement

la face extérieure du nez C.
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PL. 603

TT.00-2

d ) Présenter |'appareil A sur le trou taraqude.

e ) Visser le filet rapporté dans son trou taraudé en
tournant SANS POUSSER, ceci pour éviter de
sauter une ou plusieurs spires.

f) S'arréter lorsque la derniére spire sort de 1'appa-
reil.

g) Faire coulisser le corps de l'appareil sur son axe
et vers le haut, de fagon a dégager la surface de
la piéce sans dégager la broche.

h) En tournant la manivelle, positionner la derniére
spire du filet pour que son extremité soit 2 une
distance wan» = 1/4 a 1/2 pas eu-dessous de
la surface de la piece.

ATTENTION : Ne jomais tourner dans le sens du
desserrage pendant la pose d'un filet rapporte.

i) Dégager 1'appareil.

. Casser |'entraineur :

Dans le cas ou le trou doit déboucher a |'extrémite,
il faut séparer 1'entraineur du filet rapporte,

Utiliser 1'appareil de pose :
Placer 1'extrémité de la broche en appui sur 1'en-

traineur et donner un coup sec sur la téte de la
broche pour casser 1'entraineur.

. Extraire un filet rapporte

Si pour une raison quelconque ( détérioration ou
mauvais montage ) le filet rapporté doit étre retiré
de son logement, employer |'extracteur D prévu a
cet effet et fourni avec le coffret 2467-T.

Cet outil peut servir pour extraire des filets de
différentes dimensions.

Dévisser le filet rapporté, en appuyant assez forte-
ment sur l'extracteur.

Si nécessaire, «rafraichir » le taraudage avant de
placer le second filet.
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Op. A. 1123

REMISE EN ETAT D'UNE CULASSE

4077

540

14

11 12 13 15 16 17

DEMONTAGE

1. Déshabiller la culasse :

Dégager :

- les joints caoutehouc (1),
- les coupelles (2),

- les ressorts (3),

- les rondelles d'appui (4).

2. Déposer les axes des culbuteurs :

a) Déposer les vis (10) (clé 1677-T, s'il y a lieu)

b) Dégager :
- les rondelles d'appui (9),
- les rondelles élastiques (8) ou les ressorts
(ancienne culasse)
- les culbuteurs (7,
- les entretoises (6 ).

3. Placer la culasse a I'étau (support 3001-T bis ).

Amener la vis de butée du support de culasse au
contact des soupapes, en la vissant & la main.

4. Déposer les soupapes :

a ) Mettre les axes de culbuteurs en place, les
fixer a l'aide des vis du support.

Comprimer les ressorts de soupapes, a l'aide
de l'outil 3084-T prenant appui sous l'axe du
culbuteur.

b) Dégager :
- les demi-segments d'arrét (17),
- les cuvettes (16 ),
- les ressorts (13) et (14),
- les capuchons de centrage (12),
- les joints d'étanchéité (15). -

c ) Déposer la culasse,du support
Dégager :
- les soupapes (11),
- les axes de culbuteurs (5).
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MONTAGE

ADMISSION

.4 5. Rectifier les soupapes :

Utiliser une rectifieuse pour soupapes.

a) Angle de portée des soupapes :
Admission = 120°
Echappement 90°

b) Faire un rayon de 0,5 mm sur les angles des
tétes de soupapes en «a» et «b.

6. Rectifier les sieges de soupapes :

Utiliser les meules suivantes :

a ) Sieges des soupapes d'admission
- pour la portée : meule & 120°,
- pour le dégagement supérieur : meule a 150°,
- pour le dégagement inférieur : meule a 90°.

b) Sieges des soupapes d'échappement
- pour la portée : meule a 90°
-pour le dégagement superieur :
- pour le dégagement inférieur

meule a 150°
- meule a 60°.

7. Roder les soupapes :

90t —
Utiliser le rode-soupapes 1615-T
—— - Sur la soupape : le grand diametre de la portee
doit étre égal au plus grand diame tre de la téte
\/609\/ - Sur le siege : la largeur de la portée doit étre de:
Admission : L - 1,45 mm maxi.
ECHAPPEMENT Echappement : L - 1,80 mm maxi.
¢ de téte ¢ queuve (mm) L
MOTEURS Soupapes Angle (rim ) Crcus i) e
L g - 0,025
A53.A79/0 Admission 120° 34 8% 0040 90,8 + 0,25
(425 cm3) Echappement 90° 32 8,5 0.035 88,65+0,25
- 0,050
_— - 0,005 ++0,45
A79/1 Admission 120° 39 8 0.035 89,57 0.25
. b +0,45
(435/cm3) Echappement 90° 34 8.5 88%8 88,18 025
- 0,025
s 5 :
M 4 Admission 120 39 8 0.040 88,8 £ 0,25
31 .
Sl Echappement 90° 34 mys R 86,5 + 0,25
- 0,050
- 0,020 t 0,45
M28/1-M 28 Admission 120° 40 8 -0.035 88,5. 0,25
- 0,035 +0,45
6 3 0 ' '
(602 cm®1968—=)| Echappement 90 34 8.5_ 1 050 86.95_ (' )5
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8. Nettoyer soigneusement la culasse afin d'éliminer
toute trace d'e€meri dans les conduits de passage.
des gaz.

Les souffler a l'air comprimé ainsi que les cana-
lisations de graissage.

Si celles-ci sont obstruées, faire tremper la culas-
se dans un bain de diluant cellulosique pendant
une heure environ. Souffler a nouveau les conduits.

9. Vérifier le tarage des ressorts :

Longueur | Longueur Charge | Longueur Charge
Uetauss Ressorts libre  lsous charge en kg sous charge|  en kg
A 53 Jusque extérieur 38 mm 24 mm | 38 a 42 31 mm 18 a 21
A79/0 Septembre 1963 intérieur 28 mm 14,5mm | 7,4 a 8,3 21,5mm 36a4d4
M4 Depuis extérieur 38,6mm| 24,4mm [47,3a48,3| 31,7 mm [21,2424,6
Septembre 1963 intérieur 28,8 mm 15 mm 9al0 +22,3mm | 3,7a 4,7
R Longueur Charge Longueur Charge Sens d'en-
SESOs sous charge en kg |sous charge en kg roulement
Moteurs
A79/1 Extérieur 314mm |28 + 1,5 24,15 mm |42,5 + 2 a droite
M28/1
M 28 Intérieur 244 mm |12 + 1 17,15mm |25 + 1,5 I gauche

10. Monter les soupapes :

4003

VSIT 2
réf. FLOQUET

a) Huiler les queues de soupapes et les portées.
Mettre les soupapes en place,

b) Monter la culasse sur le support 3001-T bis et
fixer les axes des culbuteurs.

Amener la vis de butée du support au contact
des soupapes en la vissant a la main.

c) Mettre en place les joints d'étanchéité des
queues de soupapes :

Placer le capuchon de montage en plastique
sur |'extrémité de la tige.

Glisser le joint sur le capuchon.
Descendre le joint jusqu'a buter sur le guide.

Utiliser la pince VSIT 2 référence FLOQUET
pour terminer 1'engagement.
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d) Placer :
4076 - les capuchons de centrage,
- les ressorts,
- les cuvettes.

Comprimer les ressorts a l'aide du compresseur
de ressorts 3084-T.

Placer les demi-segments d'arrét.

Déposer la culasse)du support.

11. Monter les culbuteurs :

6 Déposer les axes des culbuteurs.

Placer sur chaque axe (1) :

- une rondelle d'appui (5),

- une rondelle élastique (4) (nourelle culasse )
4077 ou un ressort (ancienne culasse ).,
- le culbuteur (3},
- l'entretoise (2 ).

Poser l'axe ainsi équipé sur la culasse, serrer la
vis (6) (clé 1677-T, s'il y a lieu ).

12. Mettre en place sur les tubes_enveloppes

- les rondelles d'appui (10),
- les ressorts (9),

- les coupelles (8),

- le joint double (7).

REMARQUE :

Depuis Décembre 1972, les joints des tubes.en-
veloppes sont sans talon de centrage dans le carter
et leur positionnement est différent suivant le type
de moteur.

12 059

Le montage de ce type de joint n'est pas possible
sur les moteurs sortis avant cette date.

Moteurs M 28 et M 28/ 1 (602 cm3 )
Orienter les méplats «a» vers le haut.
Moteur A 79/ 1 (435 cm3 ) :

Orienter les méplats «b» vers le bas.




OPERATION N° A 410-3 : Remise en état d'un essieu avant. Op. A. 410.3 1

|. DEMONTAGE ET MONTAGE D'UN ESSIEU AVANT

Pl . 280

DEMONTAGE.

1. Placer 1'essieun sur un support ( support MR.

630-42/ 4).

2. Désaccoupler les barres de direction des rotules
de crémaillere :
Couper et dégager la plaquette anti-bruit pour
permettre la mise en place de 1'extracteur,
Déposer les écrous de fixation,
Déposer les barres a |'aide de |'extracteur
3502-T muni du grain 1965-T.

- 3. Désaccoupler la barre de direction gauche du le-
i vier de pivot :

(La barre droite a été démontée lors de la dépose
de l'essieu),

Deposer la goupille puis 1'écrou ( clé MR.630-16/ 2)
Dégager le pare-poussiére,

Degager la barre en faisant concorder les meplats
de la rotule avec la lumiére de 1'embout.

4 Déposer le support arriere de |'ensemble moteur-
boite de vitesses.

Manuvel 854-3

5. Deposer le bras gauche :
(le bras d'essieu droit 1'ayant été lors de la dé-
pose de 1'essieu ),
Déposer, s'il y a lieu, la gaine d'étanchéité, le
A. 41-1 carter de protection et le frotteur,
Dégoupiller et déposer 1'écrou de réglage des rou-
lements (clé 1833-T ).
Dégager le bras d'essieu de la traverse, en frappant
derriére le bras avec un maillet, si nécessaire.

i 7

ASAY

6. Déposer les batteurs (si l'essieu en est équipé ).

N

00 0000006O0COOCGOOOONOOGOTE

AAANEE

/1]

7. Déposer les pivots :

$=. g\ Détreiner le bouchon inférieur (5) de pivot et le
g \ déposer a l'aide d'un tournevis,
#: Chasser le bouchon expansible (11, a I'aide d'une
555 5‘ broche ¢ - 7 mm, lonqueur -~ 200 mm,
:’E Ei Chasser |'axe de pivot (2) a la presse,
O Décoller l'axe a l'aide d'un mandrin court de :
_Ef ?f 3 ¢ = 16 mm, longueur - 25 mm, puis terminer 1'opé-
. % s ration, a l'aide d'un mandrin épaulé de -
4 petit diametre ~ 8 mm, longueur - 20 mm,
grand diametre - 16 mm, lonqueur - 150 mm,
5 Dégager le pivot avec la rondelle de frottement (4)

les rondelles de butée (6) et le pare-poussiere (3).




OPERATION N° A. 410-3 : Remise en érar d'un essieu avanl.

8 Deposer les roulements intérieurs :
Introduire 1'étrier de |'extracteur 1829-T bis
derrieére le joint, et extraire joint et roulement en-

wen semble (grain & 49 mm ).

NOTA : Il est possible de transformer un extrac-

teur 1829-T en 1829-T bis ( voir MR.630-22/13 ).

9. Contréler (si nécessaire) les bras d'essieu -
( voir chapitre 11 ).

10.Déshabiller les pivots :

a) Percer, a l'aide d'un forét de > - 4 mm, les
1829-This coups de pointeau qui arrétent la bague-écrou,

MR

Déposer la bague-écrou, en utilisant 1'embout

central de l'ensemble 3301-T ou 3321-T (sans

guide extérieur ) et la clé 3303-T ou 3304-T.

11 754 b ) Chasser le moyeu du pivot, a l'aide d'un mandrin

i B MR. 630-31 / 39, a la presse.

c) Chasser le roulement de l'alésage du pivot, a
I'aide d'un jet de cuivre, si nécessaire.

NOTA : Il arrive que la bague intérieure du roule-
ment reste sur la fusée. Extraire cette bague avec

d) Chasser les bagues d'étanchéité, du pivot et de
la bague-écrou.

e ) Déposer le levier d'accouplement du pivot.

f) Chasser les bagues supérieure et inférieure du
pivot. Utiliser un mandrin épaulé :
petit diametre 16 mm, longqueur 30 mm,
grand diametre 20 mm, lonqueur 120 mm.

g ) Déposer le graisseur.

I'extracteur 1813-T ou I'extracteur décolleur 2405-T.
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11, Déshabiller les bras :

Pl 262

Déposer les bagues extérieures des roulements
de l'alésage des bras d'essieu, en les chassant
a l'aide d'une broche A & aréte vive.

Déposer les vis de réglage du braquage.

12. Déposer, et remettre en état si necessaire, la di-
rection (voir Opération correspondante ),

13. Contrdler (si nécessaire) la traverse :

Placer les portées des roulements intérieurs sur
deux vés identiques posés sur un marbre.

A 1'aide d'un comparateur, vérifierles portées
des roulements extérieurs en faisant tourner la
traverse. L'excentrage enregistré par le compara-
teur pour un tour de la traverse ne doit pas de-
passer 0,2 mm.

A, 41.6
?
~r
© N
= 14. Nettoyer les pieces.
g |1.25481,/5mm _
=
MONTAGE.
1,2541,75 mm
! 2 15. Préparer les pivots :

27 \ a) Emmancher a la presse les bagues supérieure

?f-.*. = | (4) et inférieure (5) dans le pivot, & 1'aide

/////’”,_,-,-‘ l d'un mandrin épaulé.

. | Mandrin épaulé :

3 petit diametre - 16 mm, longueur - 30 mm

§ grand diameétre - 20 mm, longueur = 120 mm.

i

A
7 ; ”
v NOTA : Les bagues ne doivent pas étre
4 réalésées aprés montage.

%! - \\;—2:_\ b) Mettre en place la bague d'étanchéité (2)
\ f Z dans la bague-écrou (3), les levres de la ba-
% N g que orientées vers le roulement. La baque
s.\\ Y A d'étanchéité doit étre en retrait de 1,25 4 1,75
N sg z i‘ mm par rapport a la collerette d'appui de rou-
s sg lement ( tas MR. 630-31 / 55)
s g; ' c) Mettre en place la baque d'étanchéité (1) dans
\ss ; | l'alésage du moyeu. La baque doit &tre éqale-
\-‘ H 4 ment en retrait de 1,25 a 1,75 mm par rapport
\§f g a la collerette d'appui du roulement.
NH B8




11 054

PL. 262

4 OPERATION N°® A. 410-3 : Rewise on €tat d-'zm essieu avant

2 d ) Crontrdler le roulement. Serrer les deux bagues
intérieures 1'une contre l'autre, a 1'aide d'un
boulon et de deux rondelles. Vérifier le jeu du
roulement.

AL 4146

Enduire le roulement (3) de graisse ( TOTAL

MULTIS ) et le mettre en place dans I'alésage
du pivot a l'aide du tas MR. 630-31 /55, portant
sur la bague extérieure du roulement.

e) Visser et serrer la bague-écrou(4) de 350 &
4 400 mAN (35 & 40 m.kg) ( jace et filets graissés)

Utiliser I'embout central de 1'ensemble
3301-T ou 3321-T ( sans quide extérieur ) et la
clé 3303-T ou 3304-T. Arréter la bague par
deux coups de pointeau diamétralement opposés

f) Monter le levier d'accouplement sur le pivot.
Serrer les vis (2) @ 20 mAN (2 m.kg) et rabat-

tre les arrétoirs sur un pan des vis.

g) Mettre en place le moyeu (1) dans le roule-
ment de pivot, a 1'aide d'une presse et d'un

tube appuyant sur la bague intérieure de rou-
lement.

Tube ¢ extérieur = 44 mm,
@ intérieur = 36 mm
longueur = 200 mm

Mo, 7% N2
T T IZIT RS
\“\\\\\\“\f\'\'\{{-‘ i

16. Préparer les bras :

Les bras se montent avec des roulements S.K.F.
ou TIMKEN.

Mettre en place les bagues extérieures des rou-
lements dans 1'alésage des bras, @ 1'aide d'une
broche A a aréte vive. S'assurer qu'elles portent
correctement sur leur appui.

Visser provisoirement les vis de réglage de bra-
quage.
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17. Monter les pivots :

a) Préparer un faux axe de pivot a bout conique,
Diametre de I'axe 16,5 mm

Longueur 150 mm

D e ettt aas ; b
w \ : v\ ' b) Placer dans le pare-poussiere (3} -
a - une rondelle de butée (4)
[ - la rondelle de frottement ( 5)

e AT

AN

- une aqutre rondelle de butée (4)

]

‘\- -

] c ) Présenter le pivot sur le bras.

-\‘ . - . - - .

N 3 Entre le pivot et le bras, a la partie inferieure,

N ; s

] / 4 engager 'ensemble pare-poussiére et rondelles.
Positionner le tout a 1'aide du faux axe.

5 =

AALAARLRRARRRRRRRN A &

d ) Mesurer le jeu entre le pivot et le bras en «aw

a l'aide d'un jeu de cales. Ce jeu doit étre de
0,1 @ 0,4 mm. Obtenir cette condition en choi-
5 sissant des rondelles de butée (4 ) parmi celles
vendues par le Département des Pieces de
Rechange.

Manuel 854.3
o
o

e ) Nettoyer soigneusement 1'axe (2). Pierrer les
cachets de contréle. Huiler les bagues supérieu-
Te et inférieure de pivot. Suiffer 1'qxe puis le
7 6 mettre en place :

Commencer 1'engagement a I'aide d'une masset-

te de cuivre, puis terminer a la presse.

f) Remplir de graisse |'intérieur de 'axe, le bou-
chon expansible (1) et le bouchon inférieur (7

Serrer le bouchon (7), a l'aide d'un tournevis.
Rabattre la collerette de ce bouchon en deux

points (d ) sur le corps du pivot.

g) Mettre en place le bouchon expansible (1)
I'aplatir au marteau pour le servir. Rabattre le
meétal du pivot en quatre points, & l'aide d'un
matoir, pour arréter le bouchon expansible.

h ) Poser le graisseur(6 ).

P 0O 00 OGOOOOOOOOOOONOOEO
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OPERATION N° A. 410.3 : Remise en élat d'un essieun avant :

N

v/

MR.630-31-54

18. Monter le bras d'essieu gauche :

Placer le joint d'étanchéité (1) sur la portée de la
traverse ( voir fiqu-2 pour orientation ).

Utiliser le tube MF. 630-31, 54.

Monter la bague intérieure du roulement intérieur
sur la portée de la traverse d'essieu( tube MR.
630-31 / 54).

Enduire de graisse ( TOTAL MULTIS)
les roulements extérieur et intérieur.

Présenter le bras muni des bagues extérieures des
roulements sur la traverse, puis emmancher le rou-

lement extérieur sur la portée de la traverse ( tube
MR. 630-31 / 54).

Mettre en place le joint d'étanchéité en caoutchouc
sur 1'écrou du roulement. La partie plane du joint
doit étre orientée vers le roulement mais en re-

trait de 0,1 a 0,5 mm par rapport & la face d'appui
de 1'écrou.

NOTA : Les joints d'étanchéité sont & remplacer a
chaque intervention.

Serrer 1'écrou a encoches @ 50 mAN (5mkg)
(clé 1833 T). Le bras doit tourner sans point dur.

Amener le créneau le plus proche d'un des trous de
goupille en face de ce trou en serrant 1'écrou &
créneaux. Goupiller 1'écrou et écarter les branches
de la goupille dans 1'alésage de la traverse.

NOTA: : Les flotteurs suivani le cas ne seront
placés sur les bras qu'aprés la pose de I'éssieu
avant sur la plate-forme et le réqlage des hauteurs

19. Monter le bras d'essieu droit :

Opérer de la méme fagon que pour le bras d'essieu
gauche.

O 0 0 0 0 0 ¢ 0 0O O 600 0 0 0 0 00 0 00
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20. Monter les barres de direction :

a) Coté crémaillérve :
Mette en place la plaquette anti-bruit (1).
Degraisser les cones des queues des rotules et
ceux des barres. Mettre en place les barres sur
les queues des rotules.
Serrer les écrous Nylstop a 40 mAN ( 4 m.kg).
Pour pouvoir serrer 1'écrou Nylstop, il faut im-
mobiliser la rotule, afin qu'elle ne soit pas en-
trainée en rotation lorsque la partie nylon de
I'écrou vient au contact des filets de la rotule.
Pour cela, opérer comme suit :
Placer une entretoise en forme de fourche (une

clé plate A par exemple ) entre la barre et 1'é-
crou.

Serrer 1'écrou pour réaliser le coincement des
cones.

Dégager 1'entretoise puis serrer 1'écrou Nylstop
a 40 mAN (4 m.kg).
NOTA : Ne pas réutiliser les écrous ayant deja
servi.

b) Caté lerier de pivol :
Garnir de graisse ( TOTAL MULTIS) le loge-
ment intérieur de la rotule du levier. Graisser
la rotule et les sieges.
Mettre en place le ressort (5) et le siege (6 ).
Le cache-poussiére (9) étant en place sur le
levier, présenter la rotule de celui-ci de facon
que les meplats soient paralleles & la barre de
direction ( ceci facilite I'engagement de la ro-
tule dans la lumiere ).
Faire glisser le cache-poussiére sur le levier
et sur l'embout de la barre de direction.
Poser le siége (7) de rotule. Visser et serrer
l'ecrou e réqlage (8) (clé MR. 630-16 / 2 ).
Le desserrer de 1 / 6 de tour environ, puis poser
la goupille.
NOTA : Si le manchon réglable (3) a éte depo-
sé, le visser d'une meme longueur sur |'embout
réglable (4) et sur la barre de direction (2):

dl d2 + 2,5 mm
1 / &\
) A n
B /'I l.\\\\\ng‘.'_‘_-l

Manuel 854-3




8 OPERATION N° A, 4103 : Remise en état d'un essieu uvant .

PL. 244,

2]. Poser les batteurs (si l'essieu en est équipé ) :

Présenter le batteur, le bouchon de remplissage

dirigé vers le haut.

Serrer les écrous (1)} de fixation & 60 mAN

(6 m.kqg) et goupiller (s'il y a lieu ).

22. Poser le support arriére du bloc moteur-bofte de

vitesses et serrer les vis.

23. Déposer |'essieuv du support MR. 630-42 / 4.

Il. REMPLACEMENT D'UNE BUTEE DE DEBATTEMENT.

g 575

1. Deposer le bras.

2. Remplacer la butée :

Degager la bague extérieure du roulement, a {'aqide

d'une broche a aréte vive A.

Buriner et meuler les bavures de soudure de l'an-

cienne butée.

Souder la nouvelle butée en la positionnant suivant

les indications ci-contre. Utiliser la soudure elec-

trique et proteger le bras avec de |'amiante mouil-

lee. pour éviter toute déformation de l'alésage du

A4l roulement.

1.5

3. Monter la bague extérieure du roulement a 'aide

d'une broche a aréte vive. S'assurer que la bague

porte correctement sur son appui.

| 4. Poser le bras.




-
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‘ OPERATION N° A. 410.3 : R/riyn e enetal dun o essien avant:

Op. A. 410.3

[Il. CONTROLE D'UN BRAS AVANT DEPOSE.

MR .630-51/46

d2

di

1. Deshabiller le bras .

2. Controler le bras :

Presenter le bras sur un montage de contrdle

{montage MR. 630-51/46 ).

Placer la broche B dans l'alésage «c» de 1'axe

de pivot.

Placer le mandrin A porte-broche dans l'alésage

du moyeu.

Faire pivoter le mandrin A jusqu'a ce que les

deux broches reposent exactement sur le marbre.

Mesurer l'écartement «dl» entre les pointes a
une extrémité, puis 1'écartement «d2» a 1'autre

extrémite.

Ces deux longueurs doivent é&tre egales a 10 mm

pres. Sinon, le bras est a remplacer.

3. Habiller le bras.
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UTILISATION DU MANUEL

PRESENTATION

Pour faciliter 'emploi du Manuel, nous avons classé les opérations en six fascicules
correspondant aux possibilités des ateliers ou 2 leurs spécialités.

Le fascicule 1 comporte :

- les CARACTERISTIQUES - REGLAGES - CONTROLES
Ce fascicule est nécessaire & tous les ateliers pour la mise au point ou le dépannage.

Le fascicule 2 traite les opérations de :

- DEPOSES et POSES des organes, sous-ensembles et accessoires.

Le fascicule 3 traite les opérations de :
- REMISES EN ETAT des organes, sous-ensembles et accessoires.

- Le fascicule 4 traite les opérations concernant :

- ELECTRICITE - CHAUFFAGE - CLIMATISATION.
Le fascicule b traite les opérations concernant la CARROSSERIE :
Le fascicule 6 traite les opérations concernant la MEHARI 4 X 4.

Chacun de ces fascicules est vendu séparément, ce qui permet d avoir pour chaque spécialité
les exemplaires correspondants aux besoins de I'atelier.

Les six fascicules sont présentés chacun dans une reliure & mécanique du Type « & anneaux »,

afin de faciliter le classement des mises & jour, ou le prélevement d'une opération nécessaire a
I atelier.

COMPOSITION

Chaqgue fascicule comporte :
- la liste des opérations figurant dans le fascicule,
- les opérations, classées par ordre numérique.

- la liste de tous les outils cités dans les opérations et les dessins d exécution des outils spéciaux
non vendus pouvant étre fabriqués par le réparateur lui-méme.



OPERATIONS

L'ordre des opérations a été étudié pour obtenir la meilleure qualité de travail dans le temps le plus
court.

Les numéros d opérations se composent :
a ) de lindicatif du véhicule :

- « A'» concernant les opérations communes aux véhicules A tous types
b) d'un nombre de trois chiffres désignant I'organe ou I'élément d organe.
c) d'un chiffre indiquant la nature de la réparation :

- les chiffres 0 O 0 indiquent les caractéristiques du véhicule,

- les chiffres 0 O indiquent les caractéristiques de ['organe,

- le chiffre O indique les contrdles et réglages,

- les chiffres 1, 4. 7 indiquent les déposes et poses

- les chiffres 2, 5, 8 indiguent les déshabillages et habillages

- les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état ‘

Des onglets correspondant aux reperes de la liste des opérations permettent de trouver
rapidement I'opération recherchée.

OUTILLAGE

L'outillage spécial est indiqué dans le texte par un numéro suivi de la lettre T.

Ces outils sont vendus par la :

- Société FENWICK Département AMA - 24, Bd Biron - 93494 St OUEN - Tél. 252-82-85
L'outillage de complément est indiqué dans le texte par un numéro précédé de I'indice MR,
Les plans d'exécution de ces outils, classés par ordre numérique, figurent a ia fin de chaque partie.

COUPLES DE SERRAGE

Les couples sont exprimés :
- En métre-décanewton ( m.daN ) :
9.81 Nm =1 m.kg = 0,981 m.daN
Les valeurs « arrondies » correspondent approximativement au matre-kilo
En pratigue 1 m.daN =1 m.kg

NOTA : Lorsque lindication « clé dynamomeétrique » est mentionnée 3 la suite de la valeur d'un
couple de serrage, I'opération doit &tre IMPERATIVEMENT exécutée avec une clé dynamométrique.

REMARQUES IMPORTANTES.

Pour tous renseignements techniques concernant ces véhicules, veuillez vous adresser :
au Service : DEPARTEMENT TECHNIQUE APRES-VENTE, ASSISTANCE TECHNIQUE
163, avenue G. Clémenceau - 92022 NANTERRE CEDEX - Téléphone 725-97-10

Pour les renseignements techniques concernant les incidents de fonctionnement, demander les
postes intérieurs 5077 ou 5278, ~

Pour les renseignements concernant les outils ou les opérations de réparation, demander le poste
intérieur 5006.

. . . . ‘ i '
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU FASCICULE N°4 DU MANUEL 854

Véhicules « A» sortis depuis 1963

Numéro de

1'Opération

DESIGNATION

=g

. 000

b

. 142-00
. 142-0
A. 1423

P

A. 173-0

A. 210-00
A. 2100

A 211-1

A. 510-000
AZ. 510-00

AZ. 510-00a

AZ. 510-00h

AZ, 510-00¢

AZ. 510-004d

AZ, 510-00e

AZ. 510-00¢

GENERALITES . @

Caractéristiques générales

Protection des organes électriques

CARBURATION . @

Caractéristiques des carburateurs
Réglages sur carburateurs et commandes
Travaux sur carburateurs :

- Révision d'un carburateur

Contréle de 1'alimentation en essence

ALLUMAGE | . @

Caractéristiques de 1'allumage
Contrdles et réglages de !'allumage

- Contréle du point d'allumage

- Réglage du point d'allumage

- Contréle de 1'écartement des contacts

- Réglage des contacts

- Contrdle de la courbe d'avance centrifuge

- Contréle et réglage de l'avance centrifuge maximale
Travaux sur allumeur :

- Dépose et pose d'un allumeur

- Dépose et pose d'une came ou des masses d'avance

INSTALLATION ELECTRIQUE ’ @

Généralités sur les différents montages de 1'installation électrique
Montage de 1'installation électrique

(AZU vt AZL 6 rofts : 97 1962 e 6 1965) - (AZA ¢t AZAM 3, 196} i 0 /905 )
Montage de !'installation électrique

(AZ, TT 6 volts : 6/ 1965 == 4/ 1967 )

Montage de 1'installation électrique ‘ «
(AZAM et AZU Qption 12 1olts - Chauffage PR =20 GURTNER @ 4/ 19606 mtm/ 1970)
Montage.de l'installation élecirique

(AZAM 6 volts @ 4. 1967 i 2/ 1970 )

Montage de !'installation électrigue

(AZT'T 12 volisg @ 2/ 1970 =7/ 1973 )

Montage de |'installation électrique

(AZT'T-12 1olts 1 7/ 1973 —mm9/ 1974 )

Montage de l'installation électrique
(AZ.TT 12 100ts : 9/ 1974 i)




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU FASCICULE N° 4 DU MANUEL 854
Véhicules « A » sortis depuis 1963

Mise 2 jour Ne 2 au Manuel 854-4 { Correctif)

Numéro de
L DESIGNATION
[ Opération
INSTALLATION ELECTRIQUE ( suite ) ’ @
@AZ. 510-00 g Montage de [linstallation électrique :
(AZ TT 12 volts 7/1981 —==)
JAY. 510-00 Montage de l'installation électrique.
: ( Dyane 6 volts : 9/1967 —w= 3/1968)
AY. 510-00 a Montage de l'installation électrique
{ Dyane 12 volts : 9/1967 —==— 3/71968 )
AY. 510-00 b Montage de I'installation électrique
(Dyane 4 (AYA 2):3/1968 ———w=-2/1970)
{Dyane 6 (AYA 3): 1/1968 g 10/1968)
{ Dyane 6 (AYB). 10/1968 —== 9/1969)
AY. 510-00 ¢ -Montage de [l'installation électrique
(Dyane 4 (AYA 2):2/1970 —wm 9/1973)
(Dyane 6 (AYB et AC CB):9/1969 —= 9/1973)
AY. 510-00 d Montage de l'installation électrique
( Dyane 4 et Dyane 6 : 9/1973 —==9/1974 )
AY. 510-00 e Montage de I'installation électrique
( Dyane 4 et Dyane 6 : 9/1974 —w=-7/1981 )
AY. 510-00 f Montage de finstallation électrique
{ Fourgonnette 3 CV « Acadiane »— 7/1981 )
@ AY. 510-00 g Montage de linstallation électrique
( Dyane et Acadiane 7/1981 —= |
AM. 510-00 Montage de l'installation électrique (AMI 6 }: — 5/71966 )
AM. 510-00 a Montage de l'installation électrigue { AMI 6 sauf AMF-PA) : °
(6/1966 —m= 5/1968 )
_AM. 510-00 b Montage de ['installation électrique { AMI 6 - AMF-PA): 10/7967 —= |
AM. 510-00 ¢ . ‘Montage de l'installation électrique ( AMI 6 sauf AMF-PA} :
(5/1968 —m=10/1968 )

AM. 510-00 d Montage de l'installation électrique (AMI 6 ) :{ 10/1968 —=)

AM. 510-00 e Montage de l'installation électrique (AM! 8) ./ —»9/7974 )

AM. 510-00 f Montage de l'installation électrique ( AMI 8) [ 9/71974 ——= )

AYM. 510-00 Montage de ['installation électrique « Méhari » ( 72 volts) { —==9/71974 )

AYM. 510-00 a Montage de [installation électrique « Méhari » type « Armée » { 24 volts )

(—=9/1374 )
AYM. 510-00 b Montage de l'installation électrique « Méhari »( 712 volts ) (9/1974 —7/1968)
AYM. 510-00 ¢ Montage de [l'installation électrique « Méhari » type « Armée » ( 24 volts )
: (9/1974 —=7/19817)

AYM. 510-00 d Montage de I'installation électrique « Méhari » (12 volts) (7/1978 ——7/1981)
’AYM. 510-00 e Montage de linstallation électrique « Méhari » ( 72 volts ) (7/198 | —= |
@ AYM. 510-00 f Montage de [linstallation électrique « Méhari» type « Armée » (24 volts)

(7/1987 —m)
AK. 510-00 Montage de I'installation électrique
{ Fourgonnette 3 CV ( AK) 6 volts : 9/7962 —=3/1968)
AK, 510-00 a Montage de T'installation électrique
{ Fourgonnette 3 CV (AK ) 12 volts : 3/1966 —=5/1968 )
AK, B1C-00 b Montage de ['installation électrique ’
_{ Fourgonnstte 3 CV (AK) 12 volts : 6/1968 —=7/1970)
AK. 810-00 ¢ Montage de ['installation électrique
( Fourgonnette 3 CV (AK) 12 volts : 7/1970 —==7/1973
NOTA : Pour le montage de l'installation électrique des véhicules ( Fourgonnetie
3 CV(AK) 12 volts : 7/1973—m= ) se reporter aux Op. AZ. 510-00 e ou
510-00 f
AZ. 520-1 Travaux sur planche de bord ; ({ AZA . 9/1962 == 2/1870)
, - Dépose et pose d'un tableau de bord
AZ. 520-1 a

Travaux sur planche de bord : (AZAM : 4/1967 —wet AZTT:2/1970 —=)
- Dépose et pose d'un tableau de bord




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT 3
AU FASCICULE N°4 DU MANUEL 854

Véhicules « A» sortis depuis 1963

Numéro de

1'Opération DESIGNATION

INSTALLATION ELECTRIQUE ( svite ) ’ @

AY. 520-1 Travaux sur planche de bord

- Dépose et pose d'un tableau de bord

- Dépose et pose d'un compteur de vitesse

AM. 520-1 Travaux sur planche de bors :

- Dépose et pose d'un compteur de vitesse

- Dépose et pose d'un tableau de bord

AM. 530-0 Caractéristiques et controles des orgmes électriques :
- Dynamos et réqulateurs

- Alternateurs et régulateurs

~ Démarreurs

- Equipement ( 24 volts ) (Mébari type Amée )
A. 532-1 Dépose et pose d'une dynamo ( 6 volis )
A. 532-3 Travaux sur clternateur :

- Révision d'un alternateur

A. 533-3 Travaux sur démarreur :

3 - Remise en état d'un démarmreur DUCELLIER 6202

- 3 - Remise en état d'un démarreur PARIS-RHONE D8 E 99 ou D 8 E 116
“é A. 540-0 Réglage des phares

. 2 | A. 560-1 Travaux sur essuie-glace :

- Dépose et pose des éléments d'essuie-glace ( Véhicules AZ et AY )
- Dépose et pose des éléments d'essuie-glace ( Vebicules AM )

ACCESSOIRES DE SECURITE - CHAUFFAGE » @
A. 614~00 Montage d'une signalisation de détresse

{ Vébhicules tous lypes 6 et 12 volts )
AZ. 614-00 Montage « personnalisé » d'une signalisation de détresse’

( AZ, TT - 12 volis —m=9/ 1974 )
AY. 614-00 Montage « personnalisé» 'd'une signalisation de détresse

‘ ( Dyane 12 volts—w=9/1973)
AY. 614-00 a |  Montage « personnalisé » d'une signalisation de détresse
( Dyane TT : 9/ 1973 —m=9/1974)

AM. 614-00 Montage « personnalisé » d'une signalisation de détresse
( AMI 8 TT : —mm9/1974 )
A. 640-1 Travaux sur chauifage :

- Remplacement d'un échangeur de chauffage .
- Remplacement d'uni cdble de commande de chauffage ou de dégivrage

~Remplacement d'un cable de liaison
14

OUTILLAGE | ’ @

Liste des. outils spéciaux figurant au Menuel
- Plans d'exécution des outils non vendus




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT

AU FASCICULE N° 4 DU MANUE

L 854

DESIGNATION

NUMERO

Méthodes - Réparations

REFERENCE
de

I’outil vendu

@ CARBURATION

@ ALLUMAGE .

ELECTRICITE

Manuel 854-4

Coffret pour contrdles de pompe & essence

Pige pour calage du point d'allumage

Appareil de controle d'avance centrifuge ........cveviirenens

Extracteur de cosses de batterie
Extracteur de ventilateur
Extracteur d'induit de dynamo (6 i0lts) ..

......................................

...............................................

..........................................

MR. 630-51/15
ou MR. 630.5]1/154a

4005-T

1692-T

2200-T
3006-T bis
2205-T




— Longueur développee 340 __

. PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS - @ Allumage
D
® | |
MR. 630-51/15

. _l"‘:1
D .
» | 1] oy
, ’ _¢ﬁ6_. r=6 452
b 65

el —— —
D r=6
D

136

B | 107

— T
D 30:
D:
o 248 i , r=6
D
> r=6
D - 94 -
> s ‘*N
» — - — Fil acier doux __
D I
]
D
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N DES CARBURATEURS

7 Type de Repere sur carburateur
moteur Type de vehicule Date de sortie Type de carburateur Embrayage |Embrayage
classique |centrifuge
AK (Série AK) 7/1970 —®8/1972| SOLEX 34 PICS 5* 1031
AZ (Série KA ) 2/ 1970 —»8/1972 | SOLEX 34 PCIS 5 1031 104!
AY (Série CA) 123 124
AK (Série AK) 8/1972——m2/1975 123
AZ (Série KA) 123 124
M 28/1 | AY (Série CA) SOLEX 34 PICS 6.* 164 165
(602 cm3) | AK (Série AK) 2/ 1975—w10, 1975 164
( suite) AZ (Série KA) . SOLEX 34 PCIS 6 164 165
AY (Série CA) 175 176
: AK (Série AK) 10/ 1975 —-7/ 1976 175
AZ (Série KA) 175 176
AY (Série CA) 193 194
SOLEX 34 PICS10*
AK (Série AK) 7/ 1976 193
SOLEX 34 PCIS 10
AZ (Série KA) 193 194
AY (Série CB) 2/ 1970 ——== 6/ 1970 1102 1112
AY (Série CB) 6/1970 ——m=8/ 1972 1131 114!
AY (Série CB) 8/1972——wi0/1975 127 128
AY (Série CB) 10/ 1975 —-7/ 1976 179 180
AY (Série CB) 7/1976 ——mm 195 196
5/ 1968—w=11/1968 | SOLEX 26/ 35 CSIC * 110 111
AM (AMI 6) /
M28 . 11/ 1968 —m= 3/ 1969 | SOLEX 26/ 35SCIC 1101 1
(602 em3) | AM 3 (AMI 8) 3/ 1969 —= 7/ 1969 1101 1117
7/ 1969 — 8/ 1972 1102 1112
AM '
(Séries JA-JB-JC) | 8/1972—=10/1975 125 126
10/ 1975 —w=7/1976 177 178
7/ 1976 ——mm 197 198

* Carburateur sans frein de ralenti (embrayage classique )

* Carburateur sans frein de ralenti { embrayage classique ).

£ 0006 C0CCE00CCEOCOGOGCOGRGES S
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TABLEAU D'AFFECTATIC

Repere sur carburateur

Type de
mote Type de véhiqule Date de sortie Type de carburateur| Embrayage Embrayage
o classique | centrifuge
AZ (Série A et AM) 3/1963 —m 2/1970 | SOLEX 28 IBC * 321 301"
A 53 SOLEX 28 CBI
. . ou
(425 cm3) | AZU (Série A) 3/1963 —» 8/1967 | ZENITH 28 IN * Z 32 Z 30
ZENITH 28 IN 4
AZU (Série A 8/1967 —m= 8/1972 LEX 32 PICS *
A79/0 (Série A) / / SOLEX IC 38
(425 cm3) | AYA (Série A et AM) 8/1967 —== 3/1968 | SOLEX 32 PCIS 38 39
AYA 2 (Série A et AM) | 3/1968 —m= 2/ 1970 | SOLEX 34 PICS 4*| 102
SOLEX 34 PCIS 4
AYA 2 (Série A et AM) SOLEX 34 PICS 5*
2/1970 —=8/1972 1on 1021 -
AZ (Série A 2) SOLEX 34 PCIS 5
A79/1 AYA 2 (Série A et AM) . -
(425 cm3) AZ (Série A 2) 8/1972 —»10/1975| SOLEX 34 PICS 6*
AZU (Série B) 121
AZU (Série B) ’ SOLEX 34 PCIS 6 173
10/1975 —» 7/1976
AZ (Série KB) 173 174
AZU (Série B) SOLEX 34 PICS 10 191
- 7/ 1976 —
AZ (Série KB) SOLEX 34 PCIS 10 191 192
.. SOLEX 40 PICS 3*
Y A 1/ 1968 10/ 1968 443 453
AYA 3 (Série A et AM) / — 10/ SOLEX 40 PCIS 3
AK — 5/1968 | SOLEX 30 PICS
SOLEX 40 PICS *
9/1963 —= 4/ 196 44 45
M4 / 3 ¢/ 4 SOLEX 40 PCIS
(602 cm3) | AM (AMI 6)
4/ 1964 —= 4/ 1967 | SOLEX 40 PICS 2* 44 45
SOLEX 40 PCIS 2
SOLEX 40 PICS 3* 2 2
4
4/ 1967 ——m= 5/ 1968 SOLEX 40 PCIS 3 44 5
AYB (Série A et AM) 103 104
- 10/ 1968 —=1/1970 | SOLEX 34 PICS 4*
AY (Série CA) 103 104
M 28/1 SOLEX 34 PCIS 4
AK (Série B) 5/1968 —= 1/1970 103
(602 cm3) | AYB (Série A et AM) - | 1/1970 ——m= 2/ 1970 1031 1041
AY (Série CA) 1/1970 —=8/1972 | SOLEX 34 PICS 5* 1031 1041
j SOLEX 34 PCIS 5
AK (Série B) 1/1970 —=7/1970 1031




, : T 1 N
28IBC(32') 28IN(Z32) §  C,RBURATEURS |52 pics (38) |40 pics (44) |40 Bess 5 (451)
CARBURATEURs  [SOLEX | ZENITH SOLEX 30 PICS | 35 pcis (39) | 40 PCIs (45) [40 PICS 3 (442 -3)
CBI (30') 28IN4(Z 30) 40 PCIS 3 (452 -3)
Buse 22 22 Buse ‘ #’ 26 28 32 32"
Gicleur principal 125 132 Gicleur principgl - 140 150 165 170 o
Ajutage d'automaticité El Ajutage d'automaticité AB 215 AB AC -
Gicleur de starter 80 Gicleur de ralenti 47,5 55 55 30 ;
Gicleur de ralenti 42,5 45 Injectéur de pompe 40 40 40 -
Calibreur d'air de ralenti 160 Siége de pointeau 13 1,3 1,6 1,3 2
Siege de pointeaqu 1,2 1,25 Flotteur 57¢q 5749 57¢g 57gqg z
) . - 1 >
34 PICS 4 (101) 34 PICS 4 (103) 34 PICS 6 (123) 34 PICS 6(173) 34 PICS 6(175) .S
CARBURATEURS 34 PCIS 4 (102) 34 PCIS 4 (104) 34 PICS 6 (121) | 34 PCIS6(124) 34 PCIS 6(174) 34 PCIS 6(176) 8
SOLEX 34 PICS 5 (101') | 34 PICS 5(103!) | 34 PCIS6 (122) | 34 PICS 6 (164) | 34 PICS 10 (191) | 34 PICS 10 (193) -
34 PCISS(IOZ 1) 3 PCIS5(104]) : 34 PCIS 6 (165) 34 PCIS 10 (192) 34 PCIS 10 (194) g
. - v —— S
Buse ‘ 28 28 28 28 28 28 3
Gicleur principal 155 : 160 155 165 ' 155 168 &
Ajutage d'qutomaticité AB AB AB AC AB AC 5
Gicleur de ralenti 0 _ 42,5 40 42,5 35 40 o
Gicleur de progression 55 55 50 52,5 48 45 E‘
Injecteur de pompe 35 ' 40 35 40 37,5 40 "
Siége de pointeau 1,3 1.3 - 1,3 1.3 _ 1,3 1,3 3
Flotteur 57¢ 574 57 57g 57 g 57 g 3
o
CARBURATEURS ) " * 1102 1112 o 125%- 126 o 177%-178 197+-198 "
DOUSB?..IEE():(ORPS | Repéres 110 - 111 Repires MR Repéres 1p7*_ 128  [Reperes 179+ 180 195+ 196
26/ 35 CSIC*et SCIC ler corps 2éme corps ler corps ‘2éme corps ler corps 2éme corps ler corps 2éme corps
Buse 21 24 21 24 21 24 21 24
Gicleur principal 120 60 125 75 **125 82,5 120 70
Gicleur de ralenti 50 50 40 40
Ajutage d'automaticité 1Fl1 2 HI 1 F1 2 AA 1Fl 2 AA 1F2 2 AA
Injecteur de pompe 40 40 40 40
Siége de pointeau 1,7 1,7 e 1,7 1,7 (a bille)
(a ressort) 117,5-1/1973
<

* Carburateur sans frein de ralenti { embrayage classique ).

B B N N N NN NNNENNNNENENEENREEEK.
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OPERATION N° A. 142.00 : Caractéristiques des carburateurs.

Op. A. 142-00 3
COUPES SCHEMATIQUES
1. CARBURATEURS SOLEX 28 IBC (repére 32 1) et 28 CBI (repere 301 ).
A. 142 a A.14.2
~ | ! t
- ..’. a . /] g
S
= \ == e
 E— =¥ T P
e = . \
——— K e O N
»»»»» ") __- £ F
[ o9
’ {
3 .
: i Gs
Vv w
Légende :
a : Ajutage d'automaticité : Levier de starter
F : Flotteur P : Pointeau
Gg : Gicleur d'alimentation : Tube d'émulsion
Gs : Gicleur de starter : Crépine filtre
g : Gicleur de ralenti V : Papillon des gaz
K : Buse d'air

W : Vis de richesse de ralenti
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OPERATION N° A. 142.00 : Caractéristiques des carburateurs.

5. CARBURATEURS SOLEX 34 PICS 6 et 34 PCIS 6 ( tous reperes )

A 148
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Légende

a : Ajutage d'automaticité

F - Flotteur
Gg : Gicleur d

M : Membrane de pompe

P : Pointeau

: Tube d'émulsion
: Crépine-filtre

S

alimentation

1

t.

~pass

g : Gicleur de by
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. Injecteur de pompe

K:B

épart

: Volet de d

1

\

i

W . Vis de richesse de ralenti

\

use d'air

: Vis d'air de ralenti

a

L : Levier de pompe
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OPERATION N° A. 142.00 : Caractéristiques des carburate

urs.,

Op. A. 142-00

7

6- CARBURATEURS SOLEX 26/35 CSIC et 26/35 SCIC ( tous reperes ) —m o/

14-3

3

V2

.,

-Il-’.llft ]
AN

Legende :

: Membrane de pompe

M

: Ajutages d'automaticité

a

: Pointeau a ressort

P

: Flotteur

F

: Tube d'émulsion

: Gicleurs 4'alimentation

Ggq

1

: Orifices calibrés

U1t.U2

: Gicleur de ralenti

972

: Papillons des gaz

V-Vi

: Sieges de bille

H1.H2

: Volet de départ

V2

: Injecteur de pompe

: Vis de richesse de ralenti

w

: Buses d'air

K



8 OPERATION N° A. 142.00 : Caractéristiques des carburateurs.

7. CARBURATEURS SOLEX 26/35 CSIC et 26/35 SCIC ( tous reperes ) 9/ 1972 — g

A.14.15
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R OPERATION N® A, 211.1 : Travaux sur allumenr,

Il. REMPLACEMENT D'UNE CAME OU DES MASSES b'AVANCE

DEPOSE.

1. Déposer I'allumeur.
( Voir chapitre I ).

2. Dégager la tole de protection (1).

3. Déposer le jonc d'arret (2).

4. Dégager :
- la rondelle butée (3),
- la came (6),
- les deux masses d'avance (5) et (7).

5. Nettoyer les pieces.
En cas d'échange, remplacer les masses d'avance
par des masses identiques.

POSE.

6. Huiler légérement :

- I'arbre (4) du platequ porte-came,

- les axes « a » des masses d'avance sur le
. plateau porte-came et sur le plateau d'entrafne-
ot 2804 ment,

S 7. Placer les masseés d'avance (S) et (7) sur leurs
5 axes « a » du plateau porte-came et présenter

I'ensemble sur I'arbre (4) en engageant les mas-

S ses d'avance sur leurs axes du plateau d'entrafne-
ment.
ke NOTA : Orienter les masses d'avance comme in-
diqué sur la photo.
N
8. Mettre en place sur l'arbre (4) :
- la rondelle butée (3),
— - le jonc d'arrét (2).
9. Placer la tole de protection (1 ).
&

3 10, Poser |'allumeur :
= [ Voir chapitre I ).
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OPERATION N°® AZ. 510-00a : Montage de Pinstallation électrique
( AZ. T.T./ 6 volts/

6/71965 4/ 1967 )

Op. AZ. 510.00 o

TABLEAU DES LAMPES

Désignation + Quantité Culot Tension Puissance Type . |Norme Frangaise

Feu de route et de 2 BA 21d 6V 36/36 W Sélective R 136.02
croisement jaune

Feu de « Stop » et de 4 BA 15s 6V 15w Gros ballon R 136.09

direction
Plafonnier 1 Navette 6V TW PL K.136.05
Lanterne AV et AR 4 Navette 6V 4 W PL R 136.05
Voyant de charge

2 BA 9s: 6V 1.5W R 136.04

Eclaireur de compteur




OPERATION N° AZ. 510-00 a : Montage de I'installation electrique
(AZ. T.T.6 volts 76/ 1965 —m=/4/ 1967 )

SCHEMA D'INSTALLATION

A 5110
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NOMENCLATURE DES PIECES

Rep. Désignation et Position Rep. Désignation et Position
1 Phare avant droit - Route .................................. 200 15 | Eclaireur de compteur .................................. 17
- Croisement. ... TR 18] 16 | Commutateur de feux de stationnement ... 15
-Lanterne ...l 16§ 17 | Voyantde charge ... 5
2 Bobine d'allumage. ... 6] 18 | Indicateur d'essence SRS 7
3 Phare avant gauche - Route ... 19119 Commutateur d'éclairage et d'avertisseurs 154 22
- Croisement ... 17] 20 { Commutateur des feux de direction . .................8-9
- Lanierne . 141 21 Feu de direction droit . ... 9

4 ALUMEUT . .. e 6] 22 | Rhéostat de jauge @ esSSeNce  ....ooooiiiiicieiil 7

5 DEMAITUT ... 21 23 | Feu de direction gauche ... 8

6 DYRGQIMO oo 3-41 24 | Bloc de feux arriére droit :

7 Avertisseur Route et Ville ... 21 - Lanterne - Feu de « Stop » et veeeinen 15 et 11

8 Batterie ... 14 25 | Bloc de feux arriére gauche :

9 Réqulateur .. ... 3-4 - Lanterne - Feu de « StOp »  vvreveovernn 13 et 10
10 Contacteur de « StOP » evivivvir veieceie e e 10] 26 § Plafonnier (AZAM ) ... 13
11 Moteur d'essuie-glace ... ... 11-121 27 Plafonnier (AZU P et T. EDF ) voir rep. 26 ... 13
12 Interrupteur d'allumage ... 7F28 Rhéostat de jauge (AZU . T'T) voir rep. 22 ... 7
13 Centrale clignotante ... 9] 29 | Eclaireur de plaque de police arriéere (AZU 77T )

14 Interrupteur d'essuie-glace ... ... . 11 voir repere 15 e, 17
NOMENCLATURE DES FAISCEAUX
Sans repere [Faisceau avant P Faisceau de phares
ARG ......... |Faisceau arriere gauche F.V | Fil volant
ARD..........|Faisceau arriere droit

REMARQUE : Depuis décembre 1966, le branchement du moteur d essuie-glace a été modifié ; 1'alimentation de 1'interrupteur

et de 1'arrét automatique est coupée par | interrupteur d'allumage.
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Manuel 8544

OPERATION N° AZ. 510-00c : Montage de l'installation électrique
( AZAM 6 Volts

4/ 1967 —w= 2/1970. )

Op. AZ. 510-00 ¢

1

TABLEAU DES LAMPES

N
Désignation Quantité Culot Type Tension Puissance orm‘e
frangaise
Feu de route et de 2 BA. 21 d Selective 6V 36/36 W R. 136-02
croisement jaune
Feu de directi :
eu ce direction 6 BA. 15 s Gros ballon | 6V 15 W R. 136 -09
Feu de « Stop »
Plafonnier 1 Navette 6V 7W R. 136-05
Lanterne 4 Navette 6V 4 W R. 136-05
Voyant de charge
2 BA.9s Y 15W R. 136-04

Eclaireur de compteur




SCHEMA D'INSTALLATION
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Code des couleurs

Blanc Be

’ Bleu BI

4 Jaune J
Mauve My

Marron Mr

28

Noir N

Rouge R

5 8 Vert Ve
Violet i
—

LARNE I 4




NOMENCLATURE DES PIECES

Rep. Désignation et Position Rep. Designation et Position
1 Feu de direction avant droit ... 10§ 12 Contacteur de « StOP »  oeoeiicieniieiies e s 13
2 Phare avant droit : 13 Moteur d'essuie-glace ... — 11-12
~Feude route ... 211 14 Commutateur de feux de stationnement............ 15-17
- Feu'de CroiSeMent .....ocoovovoioieeeieeoeeeeee e 191 15 Interrupteur d'essuie-glace .. ... L2
m Lanterme. . oo o e, 16| 16 Interrupteur d'allumage ... 9
3 Bobine d'allumage ............cccooi oot 6| 17 Voyant de charge ... 5
4 Phare avant gauche : 18 Eclaireur de compteur ...............o.ocomieiinienins - 18
-Feude route ... 20| 19 Indicateur d'essence ... 7
- Feu de CroiSement .. .....c.ocooiiiiiiiniiie e fe e 18 | 20 Centrale clignotante ... 9
S Lanterne .. oo 14 | 21 | Commutateur d'éclairage et avertisseur .......... 16.4 21
5 Feu de direction avant gauche ... 8] 22 Commutateur de feux de direction....................... 9
6 ALIUMEUT. ..ot 6| 23 Feu de direction arriére droit ..........cooeeeerieenn 11
7 DYRAMO ..o 3- 4] 24 Rhéostat de jauge a essence ... 7
8 DEMAITOUE .o et e 21 25 Feu de direction arriére gauche ... 9
9 BVETtiSSEUL ... 211 26 Bloc éclairage AR.D -L anterne et «Stop» ... 12 et 17
10 Réqulateur ... 3- 41 27 Bloc éclairage AR.G -Lanterne et «Stop» ... 13 et 15
1 BAteTI® oottt 1] 28 PlafOnmier. ....oooooeoo oo e 14

NOMENCLATURE DES FAISCEAUX

Sans repere | Faisceau avant principal P Faisceau de phares
ARD ... | Faisceau arriére droit F.V | Fil volant
ARG ... Faisceau arriéere gauche

REMAR JUE : Depuis Décembre 1966, le branchement du moteur d'essuie-glace a été modifie. L'alimentation de 1'interrupteur et de

I'arrét automatique est coupée par l'interrupteur d allumage.
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Manuel 854-4

OPERATION N° AZ. 510-00d : Montage de !"installation é‘lectriqu()

Op. AZ. 510-00d

(AZ T.T 12 volts 271970 ——==7/1973)

1

'TABLEAU DES LAMPES

Norme
Désignation Quantité Culot Type Tension Puissance
francaise
Feu de route et Sélective
) 2 P. 45 t. 41 ) 12 v 45/40 W R. 136-15
de croisement jaune
Feu de direction
6 BA.15s/19 Poirette 12V 21 W R. 136-12
Feu de « Stop »
Lanterne avant 2 BA.9s 12 V 4w R. 136-33
Lonteme arriére 2 BA.15s/19 12V SW R. 136-13
Plafonnier 1 BA.15s 12V 7W R. 136-08
Eclaireur de tableau 1 BA.9s 12V 2 W R. 136-34
Voyant de pression 1 BA.9s 12V 1,5 W R. 136-04
d'huile
TABLEAU DES FUSIBLES
Alimentation Calibre Couleur Protection
Eclaireur de tableau de bord
t ‘éclai 10A
Commutateur d'éclairage Rouge Commutateur de stationnement —pm Lanternes AV et AR
+ . Plafonnier
«*» Batterie 10 A Jaune Contacteur de « Stop » —» Feux de « Stop »
Interrupteur —» Moteur d’essuie-glace
Voyant de pression d'huile moteur (AZ KA )
. Centrale clignotante —— Inverseur —p» Feux de direction
Interrupteur d'allumage 16 A Bleu Indicateur — Rhéostat de jauge a essence
Voltmétre themique
Régulateur de tension
Rechange 16 A
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Code des couleurs N~

Blanc B¢

Bleu Bl J13 [Bi11|ve17|

Gris Gr

Jaune J

Marron Mr

Mauve Mv

Noir N

Rouge R

Vert Ve

Violet Vi
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NOMENCLATURE DES PIECES

Rep. Désignation et Position Rep. Désignation et Position

1 | Feu de direction avant droit ........cooeecieivvcceinicnnan. 121 15 | Contacteur de démarreur ............cecveerrviers veveenrvenenene 4
2 | Phare droit : 16 Voyant de pression d'huile (AZKA ) .c..ooevveieenns 13
- Feu de ToUte oo et ectnrs st er e sie e 26| 17 | Interrupteur d'essuie-glace .......cccciriirienvns veees 9

~ Feu de CroiSement .o....c..ccoceerveveninecencs coeenenenenne 24] 18 | Commutateur de feux de stationnement ................. 21

= LANtEINE st ceeieeeeate cevesaeesesereseee sraeaes 221 19 | Voltmétre thermique ...t ivivis veiiivisiiceniienne o, 10

3 | Bobine d'allumage ........cccececeeienis ceven e 59 20 | Eclaireur de tableau de bord .....cccccceee vveciriievniee e 17
4 | Phare gauche : 21 | Indicateur d'eSSEnce  .cicieccceeecricnee e e 15
- Feuderoute ......cceveueen e et erre e bbb e e eatn e 251 22 | Centrale clignotante ........ccccvvieiviviens veeveneeeiveenenens 11

- Feu de croisement ...t cvrrevvecmnreneeencrcnneeeenns 23| 23 | Interrupteur d'allumage ........ccooceeveciiniiciennneennne 11

m LOANEEINE oot e ettt sesesseene s ersennesreane 20] 24 | Contacteur de « STOP »  wevveeeveevreieine s JRRTN 18

5 | Feu de direction avant gauche .........cccevevveinenee. 101 25 | Plafonnier i veecoee eceiiies veveeceeee seensesasseenssenes 19
6 | Mano-contact d'huile moteur {AZKA ) .c.covvveinnenne 13] 26 | Commutateur d'éclairage et d'avertisseur ... 21 a 26
T | ALIUMEUL oot cere e eie e eteeas cenresne e esse e sneose seseas 51 27 | Commutateur de feux de direction ......ccccveevecvnee. 11
8 | Alternateur ... ......coociiveiieeiecie e et 71 28 | Rhéostat de jauge @ ©SSENCE  rvrrveccerrevesniesreervee e 14
D | AVEILISSOUT  oorimiiis ceieeeceirieirrreeeecteenareeesssrersessssessansaananns 26F 29 Feu de « stop » arriére droit  ....cceeveeecrevvieirecennens 18
10 | DEMAITOUr oo ceeees et e e 3| 30 | Feu de direction arriére droit ......ccceceeverervireiniens 11
11 | Réqulateur de tension .cc.c.cc.cveveinenccncncciniinene 7] 31 | Lanterne arriére droite, éclaireur de plaque ........... 21
12 | Bofte de fusibles ........cccooveiiimiini e 21-19-11 | 32 | Lanterne arriere gauche, éclaireur de plaque ......... 19
13 | BAtteri® vocveeiotieiieiiiies e ceereiesiieii i e eiieieiss b essesieeseens 1] 33 | Feu de direction arriére gauche ......cccoceee .. reeenes 9
14 | Moteur d'essuie-glace .........cccceiievvimiieveeieneienns 9] 34 | Feude « Stop » arriére gauche ..ol 17

NOMENCLATURE DES FAISCEAUX

Sans repére Faisceau avant principgl P Faisceau de phares

AR ... .. Faisceau arriére F.v Fil volant
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OPERATION N° AZ. 510-00 e : Montage de I'installation élecirique Op. AZ. 510-00e 1
(AZ. T.T. 12 volts 7/1973 —9/1974 )

. TABLEAU DES LAMPES
Norme
Désignation Quantité Culot Type Tension Puissance
" francaise
' Feu de route et Sélective
2 P.45t. 41 ] 12 v 45/40 W R. 136-15
de croisement jaune
Feu de direction
' Feu de « Stop » 6 BA.15s/19 Poirette 12 v 21w R. 136-12
. Lanterne avant 2 BA.9s 12 v 4 W R. 136-33
. Lonterne arriére 2 BA.15s/19 12V 5W R. 136-13
Plafonnier 1 BA,15s 12v 7w R. 136-08
l . Eclaireur de tableau 1 BA.9s 12v 2w R. 136-34
. v Voyant de pression
3 1 BA.9s 12v 1,5W R. 136-04
© d’huile
Wy ;
5
=
‘ TABLEAU DES FUSIBLES
Alimentation " Calibre Couleur Protection
Commutateur Lanternes avant et arriére gauche
e 10A Vert .
. d'éclairage Eclaireur de tableau de bord
Commutateur
L. 10A Rouge Lanternes avant et arriére droite
., d'éclairage
B . 10 A ; Plafonnier
t
! «F» Batterie aune Contacteur de « Stop » —#» Feux de « Stop »
. Interrupteur — Moteur d'essuie-glace
Voyant de pression d'huile moteur (2 CV 6)
Interrupteur 16 A Bl Centrale clignotante —pw Inverseur —p» Feux direction
.’ d'allumage eu Indicateur —= Rhéostat de jauge & essence
Voltmétre thermique
' Régulateur de tension
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OPERATION N° AZ. 510-00e : Montage de ['installation électrigue
(AZ, T.T. 12 volts 7/1973 —w9/1974)

SCHEMA D'INSTALLATION

A.51.99a
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NOMENCLATURE DES PIECES
|

Rep. Deésignation et Position Rep. Désignation et Position
1 Feu de direction avant droit .......cccceceeeeiceviieecennene 12 | 13 BAterie  .oiviiieceeis ceciectiecs e crvreneesees e ene s aeraaa s oan 1
2 | Phare droit : 14 Centrale clignotante  N.....oocceeeveevreces veeveernrsrennes 11
- Feu de route i e s e 26 | 15 Moteur d'essuie-glace \........cccceo e et 8-9
- Feu de croisement  .......covivienis venieinens ceenenens 24 1 16 Voyant de pression d'huile (2 CV 6) i 13
- Lanterne  .............. eereeet berentesteen eeaere rerees sesbeesnnanne .22 117 Interrupteur d'essuie-glace, ......cccoveevveens cevvinens 9
3 | Bobine d'allumage .c...cccoeceerivriceie e 5118 Contacteur de démarrage .y.......ccoeeicreiseceiereneee 4
4 | Phare gauche : 19 Compteur : Eclairage tableay  .ocervviencs o 17
-Feuderoute .o e 25 Voltmeétre, indicateur de jauge d'essence........... 16-15
- Feu de croisement  ........cceececeeveinen cevineesieen veees ceee 231 20 Contacteur de freinage « StOPY .wivevecvevcevvieieen cvivienns 18
e LanteIne et e e s e ebeas 20| 21 Commutateur d'éclairage et d'gvertisseur 20a 26
5 | Feu de direction avant gauche  ..oiocvvece e 10 | 22 Contacteur d'allumeur, antivol| .......ceeeenn v o 11
6 | AvertiSSEUT oo e e e e 26 | 23 Commutateur des feux de direction ....ceee vevevernnennns 11
7 | AIIUMEUT  cerieee e seerereee e enee s e e raenenne seeas 51 24 Rhéostat de jauge d'essence | ..ccviveciiie vevennean, 14
8 | AIErNGUT  oeiiieieeieieae cevereiven oreenerareresass sesnenas 71 25 Plafonnier  .....ccccoccvivieciiniees cerhieenns cvveeeenes vevevens 19 -
9 | Mano-contact d'huile moteur (2 CV 6)  evveee e 13 | 26 Bloc arriére droit : feu de direction, .......ocooeenee.. 11
10 | DEMAITOUT  eoiiieicee ercreree cererrreiernenrssene s eesbessses saseen 3 « Stop », lantefne .. coenreene.. 18-21
n Boite de fusibles ........cerveevnnnieioienine e 11-19-20-22 } 27 Bloc arriére gauche : feu de direction, ......... eveennes 9
12 | Réqulateur de tension ._.......cccovvvieriiiiennen I 7 « Stop », lar}erne ............. 17-19
|
|\
NOMENCLATURE DES FAISCEAUX ‘
L
Sans repere | Faisceau avant P ... Faisceau de phares ]\
AR ... Faisceau arriére F.V Fil volant I‘
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OPERATION N° AYM. 510-00 : Montage de I'installation électrique.
(MEHARI) 12 volts —— 9/ 1974

Op. AYM. 510-00 1

TABLEAU DES LAMPES

. ; Norme
Désignation Quantité Culot Type Tension Puissance )
frangaise
Feu de route et Sélective
. 2 P.45 t.41 . 12v 45/40 W R. 136-15
feu de croisement jaune
‘ BA.15s Gros ballon 12V IS5 W R. 136-09
Feu de direction 4 ou
BA.15s/19 Poirette 12V 21 W R. 136-12
Lanterne avant
. 3 BA.9s 12v 4 W R. 136-33
Eclaireur de plaque
BAY.15d4/19 Gros ballon 12v 18/4 W R. 136-11
Lanterne arriére et '
- . 2 ou )
S | feude Stop BAY.15d/19 Poirette 12V 21/5 W R. 136-12
o0
% | Voyant de charge 1 BA.9s 12V 12 W R. 136-04
2
Eclaireur de tableau 1 BA.9s Faible 12V 2 W R. 136-04
brillance
Voyant de pression 1 BA.9s 12v 2 W R. 136-34
d'huile

TABLEAU DES FUSIBLES

(Voir schéma d'installation page 2)




SCHEMA D'INSTALLATION
A 51.72

Code des couleurs

00-01S "WAV (N NOILV33dO

Blanc Be

Bleu B

Gris Gr

Jaune ] o

Maouve My

Marron Mr

Noir N

Rouge R

Vert Ve

Violet vi

TABLEAU DES FUSIBLES

B.éa \ ommutateur d'éclairage et| (Interrupteur

Pavertisseur{borne veilleuse) |d’allumage

ot ———

anrbiyd2]2 uoypIvISUL, ] AP AFVIUOY

_
=
jwo]
=
>
=
—
~—
R Bl J =
o & 51 .
, A A 5
16, 168 10A 1 -
~ %]
&~ Rechange . 1
-
n
< ° g e 4 :
B
- 5 9
[Commutateur das Feux de stationnement_
R21 Eclairage lobleau de bord et plaque. g
4 218 Moteur d’essuie-glace. Indicateur dessence. 3
Mr22 Régulateur de tension_ Boitier clignoteur- 5
vei? =
13 Interruptear de stop et feux de stop-
5 -B113 Comrmutateur des feux de statichnement.
B—Mr 22 -
7 \




NOMENCLATURE DES PIECES

Rep

Designation et Position

Rep .|

Désignation et Position

11
12
13
14
15

@ N ON

Feu de direction avant droit. ... 13
Phare droit :

-Feuderoute ... 28
- Feu de croisement ... ... 26
-Lanterne . 24
Bobine d'allumage............c.oo.oco i, 8
Phare gauche :

-Feuderoute ... 27
- Feu de croisement .................ccoooooiiiieiiie 25
- Lanterne ... 23
Feu de direction avant gauche . ............................ 11
ALMeUr ... 8
Mano-contact d'huile moteur ... 14
Alternateur. ... ... 7
AVETHISSBUL ..ot 28
DEMAITOUT ... oottt 3
Batterie ... 1
Réqulateur de tension ... 5-6
Boite de fusibles.................................... 12-18-22
Centrale clignotante...................cccocoiiiiiiee e, 12
Moteur d'essuie-glace . ... ... 9.-.10

16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

31
32

33

Interrupteur d'allumage .........................12
Contacteur de stop......... .o e, 18

Voyant de pression d'huile moteur ... 14
Contacteur de démarreur ...................o.ooveeriveeiee. 4
Interrupteur d'essuie-glace ... 10
Eclaireur de tableau de bord.......................... ... 16
Voyant de charge ... 6
Relais de voyant de charge ...l 6
Commutateur de feux de stationnement,........... ... . 20
Indicateur de carburant ...l 15
Commutateur d'éclairage et d'avertisseur....... 22 a _248
Inverseur de feux de direction e 12
Rhéostat de jauge ... e 15
Feu de direction arriére droit...................cccceveeennn. 14
Feu de lanterne ... 21
et de Stop arriére droit ... 20
Eclaireur de plaque de police ... 22
Feu de lanterne ... 19

et de Stop arriere gauche ... 18

Feu de direction arriére gauche ......................... 12




L

A. 51-25

|
Manuel 854-4
SCHEMA DE PRINCIPE

SEISY

)
!
&

- E

3

i
AR

1
I
|
I
i
1

- apwen
-
m
AR
My
301'1
]
'7L7

_h 2451
E

]
==

3

My

h

AR

Mv
327 30
FV.

AR
32

—ZE0 QI




Manvuel 854-4

OPERATION N° AYM. 510-00 a : Montage de .l"installation électrique

Op. AYM. 510-00a

(Vébicules AYCA Méhari Armée 24 Volts ) =——m=9/ 1974

TABLEAU.DES LAMPES

Norme
Désignation Quantité Culot Type Tension Puissance francaise
Feu de route et 2 P 45t 41 Sélective. 4V | ss/sow R 136-15
feu de croisement jaune
Feu de direction Poirette R 136-
4 BA 15s P 25/.1 ' 24V 21w 136-12
Lanterne avent 4 BA 9 s T8/4 24V 5W R 136-33
Eclaireur de plaque
Lanterne arriére 2 BAY 154/19( P 25/2 24v | 21/5w R 135-12
Feu de « Stop »
Eclaireur de tableau 2 BA9s T8/2 24V 3w R 136-04
Voyant d'huile
TABLEAU. DES FUSIBLES
Alimentation Calibre Couleur Protection
, Contacteur ——m feux de « Stop »
«+ » Batterie 1CA Jaune Commutateur des feux de stationnement —m Ianternes
avant et arriére
' Réqulateur de tension ( borne +)
Tableau ( voltmetre, indicateur d'essence
Contact d'allumage 10A Bleu Interrupteur ——m- Moteur d'essuie-glace
Voyant de pression d'huile moteur
Centrale —m= feux de direction
Commutateur Eclaireur de compteur
d'éclairage 10A Rouge

( repére Mauve)

Eclaireur de plaque de police
Commutateur des feux de stationnement ——m lanternes
avant et arriére




OPERATION N° AYM 510.00 a : Montage de I’installation électrique
(Vébicules AYCA Mébari Armée 24 Volts ) ——mm 9/ 1974

SCHEMA D'INSTALLATION
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NOMENCLATURE DES PIECES

1
Rep. Désignation et Position Rep. ‘\. Désignation et Position
i
1 Feu de direction avant droit.............................. 191 18 Régulateur Eﬂe ténsion . ... . . 8
2 Phare droit : 19 Condensated‘r antiparasite ... 9
-Feuderoute ............ ... 2820 Boite de fusibles| ... .19 -3]- 40
- Feu de croisement ... ... .. .30 21 Centrale cligr{otaﬁte ................................. DUV 19
-Lanterne .. .37 22 Interrupteur dé « Stop P 40
3 Filtre de primaire de bobine ... ... .. .. 22| 23 Contacteur de|démarreur ... . 4
4 Bobines d'allumage ... o 231 24 Interrupteur d'éssuie-g 0Ce oo 13
5 Phare gauche : 25 Voyant de pres\\bion d'h:&ile L 1B
-Feuderoute ... RO 27| 26 Commutateur des feux qe stationnement 37
- Feu de croisement ... ... 29| 27 Voltmétre thermique e 10
- Lanterne ... 35] 28 Indicateur de jauge a e%senc 11
6 Feu de direction avant gqauche.......................... 171 29 Eclaireur de compteur \ e 31
7 Allumeur ... 22§ 30 Contacteur d'allumage A 15
8 Alternateur . ... T 31 Commutateur d'éclairage ...\ ... . 27 a 33
9 Condensateur antiparasite ... ... 6| 32 Commutateur des feux de directi ‘18
10 Mano-contact d'huile moteur . ... 16 | 33 Rhéostat de jauge & essence 12
1 Démarreur ... 4] 34 Boite de raccordement ... ... 2
12 Avertisseur route ... 261 35 Feu de directton arriere droit ... ... 20
13 Batterie 12V ... SO RO POOTOR 1] 36 Lanterne et « Stop » arriére droit ... 38 - 40
14 Batterie 12V ... 1137 Eclairage de plaque de police ... ... ... 33
15 Coupe-batterie ... ... 11 38 Lanterne et « Stop » arriére gauche .. ... 36 - 39
16 Moteur d'essuie-glace ... 131 39 Feu de direction arriére gauche ... 18
17 Condensateur antiparasite ... ... 15
NOMENCLATURE DES FAISCEAUX
Sans repere Faisceau avant AR . . Faisceau arriere
Fil blindée el Organe blindé | Encadré double pointillé ———————
Fv ... Fil volant
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OPERATION N° AYM. 510.00b : Montage de I'installation électrique

Op. AYM. 510-00b 1
MEHARI 12 wolts /9/1974 ——
TABLEAU DES LAMPES
Norme Type
Désignation Quantité Culot . Tension . Puissance francaise international
Phare - Code 2 P.45 t. 41 12y 45740 W R.136-15
Clignotant AV et AR 4 BA.15s/19 | 12V AW R.136-12 P.25/1
Lanterne  avant 2. BA.9s 12V aw R.136-32 T.8/4
Eclaireur plaque 1
| stop et lanterne AR 2 BAY.15d/19 12V 21/5W R.136-12 P.25/2
Eclaireur tableau 1 BA9s 12V 2 W R.136-34 T.8/2
Voyant pression huile ! BA.9s 12V 4w R.136-33 T.8/4
Voyant «détresse» 1
Eclaireur voltmétre 1 Wedge-base 12 v 3W
¢ 10
TABLEAU DES FUSIBLES
Alimentation Calibre Couleur Protection
Régulateur de tension
Transmetteur de jauge
«+» batterie Voltmétre thermique
{par contacteur antivol ) 16 A Bleu Pompe de lave-glace
Essuie-glace
Voyant de pression d'huile
Clignotants avant et arriére ( sans fonction détresse )
Feux de stop
«+» batterie 10A Jaune Clignotants avant et arriére (en fonction détresse)
Voyant de signal de détresse
Commutateur 10A Vert Lanternes avant et arriére gauche ———m-9/1976
d'éclairage
Eclaireur de compteur
Commutateur Eclaireur de voltmétre
d'éclairage 10 A -Rouge Eclaireur de plaque de police
Lanternes awant et arriére droit
Lantemnes avant et arriére gauche 9/ 1976 ——=




OPERATION N° AYM. 510-00b : Montage de I'installation électriguc
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NOMENCLATURE DES PIECES

Rep. Désignation et Position Rep. Désignation et Position
1 | Clignotant avant droit .....................cooooiii i 191 25 Commande de lave-glace ... ... ... ... ....11
2 | Phare droit : 26 Récepteur de jauge @ essence . ....................... 9
-Feuderoute .. ... . 2B 27 Eclaireur de compteur ... ................................ 31
- Feu de croisement ... .................cceeee ... 30) 28 Voyant de signal de détresse . .. ... .. ... ...2]
-Lanterne ... . 351 29 Interrupteur de signal de détresse ... ................184a20
4 | Bobine d'allumage .......... .. ....................... 22-23] 30 Voyant de pression d'huile ... ... ... .. ... . .. 15
5 | Phare gauche : 3 Contacteur antivol .. ... . .. ... ... .. . .10al2
-Feuderoute............. SO TT R TR I VRO R TR PRPRR ... 27) 32 Voltmetre thermique et éclaireur .. ... ... .....10-32
- Feu de croisement ........ ... USRS .291 33 Commutateur d'éclairage ... .. ... .........28433
-Lantemne ... ... .o e 3T 34 Commutateur des clignotants .......................... . 16-17
6 | Clignotant avant gauche ... e 17| 35 Rhéostat de jauge @ essence.... . ... ..................... 9
7 | Allumeur ..o e, 22-23) 37 Clignotant arriére droit ... .......................... .20
8 | Alternateur .. ... .. e e .71 38 Stop et lanterne arriére droit :
10 | AvertisSeur SOMOIE ........cocociviiiieiii e iocee s 38 S StOD e e e 25
11 | Démarreur ... 3as -Lanterne ... ............ ... 36
12 | Mano-contact d'huile moteur ... ....... ... oo . 15) 39 Eclaireur de plaque ... . .............oi 33-34
13 | Pompe de lave-glace ..o e 11| 40 Stop et lanterne arriére gauche :
14 | Réqulateur de tension................. oo oo, 7-8 = SHOP oot e e e . 26
16 | Boite'a fusibles ..ot 19-26-34-37 - Lanterne ... .......................... ... 38
17 | Centrale clignotante ........... ... . 16-171 41 Clignotant arriére gauche ... ... ... . ... .. 18
18 | Batterie ..o 1) 42 Contact de niveau sur bocal de freins avent ............. .22
21 | Moteur d'essuie-glace . ... ... ... ... 12-13] 43 Contact de niveau sur bocal de freins arriére ... ..... 23
23 | Contacteur de stop .............oco o, T .26 44 Bouton-testeur de voyant deNivocode ... . 24
24 | Interrupteur d'essuie-glace ..., 13] 45 Voyant de Nivocode .................. ... ... .. 25

NOMENCLATURE DES FAISCEAUX

Sans repere Faisceau avant F.v. Fil volant

AR Faisceaqu arriere
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Mise a jour N° 1 gu Manuel 854-4 ( Additif)

OPERATION N° AYM. 510-00d : Montage de I'installation élecirique

MEHARI 12 volts 7/ 1978 ———um

Op. AYM. 510-00d

1

TABLEAU DES LAMPES

o ) o ) ) Norme Type
Désignation Quantité Culot Tension Puissance francaise international
Phare - Code 2 P 45 t.41 12V 45/40 W R 136-15
Clignotant AV et AR 4 BA.15s/19 12v 21w R.136-12 P.25/1
Lant t 2
anteme aven BA9s 12V 4w R.136-32 T.8/4
Eclaireur plaque 1 .
Stop et lanterne AR 2 BAY.15d/19 12V 21/5W R.136-12 P.25/2
Eclaireur et voyants Wedge base
‘ 5 12v 12W
de tableau de bord ~ ¢ 5
Voyants interrupteurs
. 2 Luciole 12 v 1w
(non démontables)
TABLEAU DES FUSIBLES
Alimentation Calibre Couleur Protection
Reégulateur de tension
Transmetteur de jauge
«+» batterie Voyant de charge
( par contacteur antivol) 16 A Bleu Pompe de lave-glace
Essuie-glace
Voyant de pression d'huile
Voyant de niveau de liquide de freins
Feux de stop
«+» batterie 10 A Jaune | Clignotants avant et arriére
Signal de détresse
Eclaireur de compteur
Commutateur 10 A Rouge Voyunt de lantemes
d'éclairage Eclaireur de plaque de police
Lanternes avant et arriére
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NOMENCLATURE DES PIECES

Rep.| Designation ... .. ... ... Position | Rep.| Désignation. ... . ... .. .. . Position
1 | Clignotant avant droit ... 25 - Voyant de lantemes ... 33
2 Phare droit : - Voyant de pression d'huile ........................................ 8

= Feu de route ... 32 - Récepteur de jauge a essence. ... ... . - g
- Feu de croisement oo 30 - Voyant de charge ..............ccoooiii 10
SLanterne o 34 - Voyant de 'clignotants ..........c.coocooo 21
3 Bobine d'allumage ... 18- 19 - Voyant de feux de route .............ooooo 31
4 Phare gauche : - Eclaireur de tableau de bord ... 34
-Feuderoute. ... 31 21 Voyant de niveaude liquide de freins et testeur....15-16
- Feu de croisement ... ... 29 22 | Commutateur de signal de détresse et voycmt AAAAAA 24a26
-Lanterne ... 33 23 | Commande de lave-glace ... . 13
5 Clignotant avant gauche ... ... ... 22 24 | Commutateur d'essuie-glace ............................... . 12
6 AlUMEUT e 18-19 25 | Contacteur antivol ... .4a7
7 Avertisseur sonore ... 28 26 Commutateur d'éclairage et d' avertisseur ... 28 a 35
8 Mano-contact d huile moteur ... 8 27 | Commutateur des clignotants ... 22 - 23
9 Alternateur B 28 Rhéostat de jauge & essence ... R 9

10 | Contact de niveau de llquxde de freins. ... 15 29 | Clignotant arriére droit ... 24

11 | Pompe de lave-glace ..o 13 30 | Stop et lanterne arriére droit :

12 DEMATTOUT ... ..o oo 2a4 = SO 20

13 Régulateur de tension ... 6 -7 - Lanterne ... 36

14 Bofte @ fusibles ... 7-20-35 31 Eclaireur de plaque ... 37

15 Centrale clignotante....................... UUUTT .21 @23 33 | Stop et lanterne arriére gauche :

16 Batterie ... 1 S SEOP 19

17 Moteur d'essuie-glace ... 11-12 -Lanterne............... .. 35

18 Contacteur de stop ... 20 Clignotant arriére gauche.........cccoocociiiniiiiiiiiiie e, 23

19 Tableau de bord :

NOMENCLATURE DES MASSES

m1l Masse sur boite de vitesses m3 Masse arriere droite sur chassis

m2 Masse arriere gauche sur chassis

NOMENCLATURE DES FAISCEAUX

Sans repere : Avant Fv : Fil volant

AR : Arriere
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OPERATION N° AYM. 510-00 f: Montage de linstallation électrique

Op. AYM. 510-00 f

MEHARI ( 24 volts Armée ) ( 7/198 1 —am ).

1

TABLEAU DES LAMPES

Désignation Quantité Culot Tension | Puissance Norme Typ?
. francaise | international
Phare - Code 2 P. 45 1. 41 24V 55/60 W R.138-15
I Clignotant AV et AR 4 BA.15 s/19 24V 21 W R.136-12 P. 25/1
. Lanterne avant 2 BA. 9 s 24V 4W R.136-33 T.8/4
Eclaireur plaque 1
. Stop et lanterne AR 2 BAY.15d/19 . 24V 21/5 W R.136-12 P. 25/2
. Eclaireur tableau 1 BA. 9s 24 V 2 W R.136-34 T. 8/2
Voyant pression d'huile ! BA. 95 24 v 4w R.136-33 T. 8/4
.? Vovyant « détresse » 1
Eclaireur voltmatre 1 Wedge-base | - o4y 3W
. , ¢ =10 mm
2 Voyant de starter 1 Wedge base 24 vV 1.2 W
. 7 ¢ =5 mm
o
e 0]
@
s
b
)
™
®:
H TABLEAU DES FUSIBLES
¥
=2
Alimentation Calibre Couleur Protection
. Régulateur de tension
Transmetteur de jauge
. « + » batterie Voltmetre thermigue
( par contacteur 16 A Bleu Pompe de lave-glace
antivol } Essuie-glace
. Voyant de starter
Voyant de pression d huile
Clignotants avant et arriere sans fonction détresse
. Feux de stop
« + » batterie 10 A Jaune Clignotants avant et arriere en fonction détresse
. - Voyant de signal de détresse
y Lanternes avant et arriere
" Commutateur d’éclairage 10 A Rouge Eclaireur de plaque de police
Eclaireur de compteur
. Eclaireur de voltmetre
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NOMENCLATURE DES PIECES

Rep. | Désignation .................cccvivnnenn.. Position | Rep.| Désignation ............................... Position
1 Clignotantavant droit . ............................ 19 | 23 | Contacteurdestop ............co.iuiiiininnono. .. 26
2 Phare droit : 24 Interrupteur d'essuie-glace .. . ......... ... .. ... ..... 13

-Feuderoute: ... 28 25 | Commandedelave-glace .......................... 11
-Feudecroisement: . ... oo 30 26 | Récepteur dejauge dessence ........................ 9
SLanterne s ... 35 27 Eclaireurdetableau ......... .. ... ... .. .. ... ... ..., 31
3 | Filtre de primairede bobine ... ... .. 22 28 | Voyantdesignalde détresse ........................ 21
4 Bobinedallumage .. ...... .. ... 22-23 29 Interrupteur de signal de détresse ... ............. 18320
5 Phare gauche : 30 Voyantde pressiondhuile . ... ... . .. .. ... . ... 15
-Feuderoute: ... ... 27 31 Contacteurantivol ............... ... .. .. ..... 10412
-Feude croisement & . . .. oo 29 32 Voltmetre thermique et éclaireur . ................ 10-32
SLanterne : L 37 33 | Commutateur d'éclairage ...................... 28433
6 | Clignotantavantgauche: ............... ... ........ 17 34 | Commutateur des clignotants ................... 16-17
7 | Allumeur ... 22-23 35 | Rhéostatdejauge dessence ......................... 9
8 | Altermateur ........ ... 7 36 | Boitederaccordement ... ........... ... ..ol 2
9 Condensateur antiparasitage . ............ouiiua. .. 6 | 37 Clignotantarriere droit .. ...t ... 20
10 | AVertiSSeur SONOTE .. ... vveeeee e 38 | 38 | Stop et lanterne arriere droit ;
11 DEMAITEUr . . v v o oo e 3356 ] T o J P 25
12 Mano-contact dhuile moteur .. ........ . ... . ... ... .. 156 -lanterne ... 36
13 | Pompedelave-glace ....... ... 1 39 | Eclaireurdeplaque .......... ... ... ... ... .. .. 33-34
14 | Régulateur detension ... .......c.couueeueeeenn. .. 7-8 40 | Stop et lanterne arrigre gauche :
15 | Condensateur antiparasitage ..............ooeeuuenn... 9 SSIOP L 26
16 | Boiteafusibles................... ... .... 19-26-34-37 -lanterne ... 38
17 | Centraleclignotante .. ................o. oo ... 16-17 41 | Clignotantarrieregauche . ... .. 18
18 Batterie 12 VOIS . . .. oot 1 42 Contact de niveau sur bocal de freinsavant . ............ 22
19 Batterie 12 VOIS . . . . . 1 43 Contact de niveau sur bocal de freins arriere . .. ...... ... 23
20 | Coupe-ralenti ...........c..unii 1 44 | Bouton-testeur de voyant de Nivocode ........... co-.. 24
21 | Moteurdessuie-glace . ............. ... 12-13 ] 45 | VoyantdeNivocode ............... . ... ... ...... 25
22 | Condensateur antiparasitage .......... e 14 | 46 | Voyantdestarter ............... .. ... .. ... ..., 24

NOMENCLATURE DES FAISCEAUX

Sans repere | Faisceau avant F.V. .........:|Fil volant

=== Organe blindé :|Encadré double pointillé == ====

Fil blindé

AR .......... Faisceau arriere




Mise 3 jour N° 2 au Manuel 854-4 { Additif)

e Q& - -
- Qe |

w
Qs -
af- —

= —
—m [ e e it
hal
| R

ag-G—— 11

f e = = U@é
b = = L —~
| | -
.
|




OPERATION N°® AK. 510-00 b : Montage de 'installation élecirique . Op. AK. 510.00 b 1
(Fourgonnette 3 CV (AK) 12 volts 5/1963 ——e=7/1970)

TABLEAU.DES LAMPES

Désignation Quantité Culat Type Tension Puissance Norme
francaise
Feu d t : ’ Sélective
fuderoute . 2 BA2ld 12v | /36w R 136.02
‘et de croisement jqune
Feu de direction . 2 BA 15 s gros ballon 12v | 15w R 136.09
Lanteme avant o3 Navette é = 10/39 12V 4w R 136.05

Eclaireur de plaque

Lanteriie AR droite 1 BAl5s petit ballon 12V 4w R 136.08

Lanterne AR gauche 1 BA 15d/19 2v 18/4 W R 136.12

et feu de « Stop »

Manuel 854-4

Eclaireur de tableau 2 BA9s 12V 1.5W R 136.04
Voyant de charge .

TABLEAU DES FUSIBLES

( Voir schéma d’installation, page 2 )



SCHEMA D'INSTALLATION

LLL L L LT 7777777077 702222 2 2

Rl THITITTrTrEEETETS

JABLEAU DES FUSIBLES

RS B4 J2
381 15
Ve B
é:h"”‘“
O\
BL:

<<

l Inlerruplewr  d* allumage I

Commuigleur d’idci-og.: o [ + Bolterie ]
d"avertisseur (borne
1

\R.
SR

Bl.23

o
m
Code des _couleurs : i <
Blanc Be ' o2 * >
Bleu BI. 13 g
Ve B M > 24 =z
1 R x~] Gris :; z
. Mauve
Now N. K
Rouge R. (4]
% 4 Violet Vi |1 o
7 N ’ S
/ ¢ -
/
6 . Z 14 $
s 3
¢ :
: 5 >
- T~
¢ T
$ $
=
)
.
-~
2
o
=

Fusible de
rechonge

AT I ALY LR AR R Y DONSANEN

28

ofmmuicieuwr des feux de siationnement ( laniernes
AV et AR}_ Eclairage lobleou de bord _
Eclairoge  ploque de  police _ -

OL/.~—— Q96T /C SOt TI(NV) A ¢ ,)uamtdﬁmu_.“

L T
J Réguiglew - Moleur d-essuie-glace _ Indicateur
3 R B d’ essence . Clignolants
+ ~1

(0

Indicateur de stop . Feu de siop _ Commuloleur
des feux de siohonnemen! (lanternes AV & AR )

ALTIITLT LTI L AL G LALLALL AR AR AL LR LR RY

S DETS Y




NOMENCLATURE DES PIECES

Rep. Désignation et Position Rep. Désignation et Position
1 Phare droit : 12 | Interrupteur d'allumage ...........ccooveiienniiiiicn e, 12.
mFeu de Toute ..o 28 | 13 Centrale clignotante .............ccocoooeiiiieeiieeeee. 12.
- Feu de croisement .............coooooiiiiieiieee 26 | 14 Interrupteur d'essuie-glace. ... 10
- Lanterme ..o e 24 1 15 Relais de voyant de charge .........cccococeoeiicnnen B 7
‘2 Bobine d'allumage ............c.oooviviiiii e 8 | 16 Voyant de charge e, 6:
3 Phare gauche : 17 Commutateur de feux de stationnement .............. 20
- Feu deroute .......ooovovovereeeeeeeceeeereeee e 27 ] 18 Eclaireur de compteur de vitesse......oooo 23
- Feu de croisement ................ocoovviveriiene i, 25119 Indicateur de niveau d'essence ...occiiiinne 15
- LANterne ... 231 20 Contacteur de « SOp » ...occvvvcererreriecsierrinieierene e 18
4 ALLernateur ... 6 | 21 Rhéostat de jauge a essence . 15
5 ALNIIMOUL. ..ot et 81 22 Commutateur d'éclairage et d'avertisseur..... 23 a 28
6 DEMATTOUE ..o et eeere et e e e enen e 2123 Commutateur de feux de direction ....................... 12
7 Réqulateur de tension ...............cooiiiiniiiin 5- 6.| 24 | Feuindicateur de direction droit ........................ 13
8 Bofte de fusibles ... .. 23-18-12 | 25 Feu indicateur de direction guuéhe ...................... 11
9 AVertiSSeUr ... 28 | 26 Lanterne arriére droite .....cccoooooeiriiieieiiiie e 21
10 Batterie . oo 1] 27 Eclaireur de plaque de police ... 22
n Moteur d'essuie-glace ... ... 9- 10| 28 Lanterne et « Stop » arriére gauche.................. 19-18

NOMENCLATURE DES FAISCEAUX

Sans repere | Faisceau avant ARD | Faisceau arriére droit
F.V. ... Fil volant ARG | Faisceau arriére gauche
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OPERATION N°® A,560-1 : Travaux sur essuie-glace. Op. A.560-1 1

A. DEPOSE ET POSE DES ELEMENTS D'ESSUIE-GLACE ( Vébicules des types AZ et AY )

|. Dépose et pose d'une platine d'essuie-glace
DEPOSE

1,597

1. Déconnecter le cable négatif, de la batterie.

2. Déposer les porte-raclettes (1) de leur axe cannelé
(2) ainsi que les écrous (3), les rondelles (5) et

les joints (4).

3. Déposer le bandeau de planche de bord.

4. Déqgager la buse de dégivrage (6) { sur AY, la dé-

poser ainsi que l"qérateur droit (7).

5. Déconnecter les fils d'alimentation du moteur.

dégager celle-ci, sans forcer sur les axes.
3252

POSE

7. Mettre en place la platine : engager les axes dans

Manuel 854-4

la tole d'auvent et fixer la lamelle de masse sous

une vis de fixation inférieure.

8. Poser les joints (4) et les rondelles (5) sur les
axes (2) des porte-raclettes (1).

Serrer modérément les écrou (3).

9. Connecter les fils d'alimentation au moteur.

10. Poser l'aérateur droit (7) ( Vébicules AY ) et la
buse de dégivrage (6). -

11. Poser le bandeau de planche de bord.

12. Connecter le cable négatif a la batterie.
Faire fonctionner le moteur ( sans Jes raclettes )

et le laisser s'arréter en position arrét automatique.

13. Poser les porte-raclettes (1) sur les axes cannelés
(2) )'axe de la raclette étant situé a une distance

«a» du bord supérieur du caoutchouc de pare-hrise :

| a=5* g mm ( Vébicules AY )

_ 0
o= 37, 0.5 mm (Vébicales AZ),

b
D
D
B
b
D
B
b
D
6. Déposer les deux vis inférieures de la platine et
p
_
)
B
J
J
b
)
4
b
P
)
)
)



2 OPERATION N° A. 560-1 : Travaux sur essuie-glace.

Il. Dépose et pose d'un moteur d'essuie-glace

3250, DEPQSE

2 1. Deposer la platine d'essuie-glace :
{ Voir Chapitre 1. méme Opéralion ).

2. Ouvrir le clip (6) et déposer 1'articulation de la
tringlerie.

3. Déposer les deux vis (3) et dégager le moteur (1)
avec son support, de la platine.

POSE

4. Fixer le support du moteur sur la platine, les
bornes (8) orientées vers la gauche. Intercaler la
lamelle de masse (2) sous la vis de fixation droite (3.,

5. Graisser |'articulation de la tringlerie et mettre en
lace sur l'axe de la manivelle (9), lc tringle (7)
rentrmce 195 mm ) cote gauche et la tringle (4)
( entfaxe 175 mm) coté droit.
Poser la rondelle plate (5) et le clip (6}.

11l. Dépose et pose d'un axe de porte-raclette

- DEPOSE.
Pl 597

1. Déposer la platine d'essvie-glace.
10 (Voir Chapitre 1, méme Opéralion ).

2, Déposer 1'écroun (12), de l'axe (18"

3. Dégager les rondelles, les joints et la biellette (11)
sans désaccoupler la tringlerie.

4. Dégager l'axe (16) et les joints (10) et (21},du
palier (15).

5. Nettoyer les pieces.

POSE

6. Graisser |'axe (1€ ) avec une huile antirouille

{ TOTAL PETITS MECANIS MES )

7. Mettre en place les joints (10) et (21) sur 1'axe (16):
le joint (10) sous la collerette «aw et le joint {21)
dans la gorge «b».

8. Engager !'axe (16) a fond dans le palier (15) et
mettre en place dans l'ordre : la rondelle céloron (20),
la rondelle ondulée (19), la rondelle céloron (18), la
rondelle plate (17), la biellette (11}, la rondelle

Pl_‘_ 594

a 10 b 16 27

o
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OPERATION N° A, 560-1 : Travaux sur essm'e-g;lare

Op. A. 560-1 3

5343

5148

4836

B - DEPOSE ET POSE DES ELEMENTS D'ESSUIE-
GLACE ( Vébicules du type AM ).

|. Dépose et pose d'un ensemble d'essuie-glace

DEPOSE,

1. Déconnecter le cable de masse, de la borne néga-
tive de la batterie.

2. Déposer les porte-balais. Les basculer vers I'a-
vant pour les déverrouiller et les dégager de leur
axe cannelé,

3. Déposer les écrous de fixation des supports d'axe

de balais. Dégager les rondelles cuvettes et les
caoutchoucs d'étanchéite.

4. Déposer la garniture latérale (7) aprés avoir dépo-
s€ les boutons-pression.

5. Déposer la partie supérieure (4) de la planche de
" bord:

- Déposer la vis (2) et dégrafer le bandeau anti-
chocs (1). .

- Déposer les vis (8) et (3].

- Desserrer, sans' les déposer, les cing autres vis
(5) de fixation (trois sur le coté droit et deux
sur le coté gauche).

- Déqgager la partie supérieure de la planche de
bord.

6. Déposer la vis (6), le boulon de fixation en (a)
sur la tablette d'aquvent, la vis de fixation en (b)
de la partie centrale de la planche de bord.

Déqgager de la tablette d'auvent, la partie centrale
de la planche de bord avec ses commandes de. -
chauffage.

7. Déposer 1'aérateur (9) coté gauche.

8. Déposer les deux vis de fixation (13) de chaque
support (12) d'axe de balais.

9. Déconnecter les trois fils d'alimentation du moteur
d'essuie-glace et le fil d'alimentation de la borne
d'dccessoires (14].

10. Déposer le support (11) d'ensemble d'essuie-gla-
ce:
-- Déposer le boulon (10}, les deux écrous (15)
et dégager les deux fils de masse.

Dégager le faisceau du support d'essuie-glace.
Dégager le téton de positionnement du support sur
le déme d'quvent.

Dégager le faisceau du support et dégager 1'ensem-
ble support et commande d'essuie-glace.

POSE.

T1. Mettre en place 1'ensemble support et commande

d'essuie-glace et le positionner, & 1'aide du téton
(17), sur le-d6me d'auvent.

12. Poser, le boulon (10) (rondelle contact sous écrou),
les deux écrous (15) (rondelles contact ) en inter-
posant le fil de masse (16) du moteur d'essuie-gla-
ce et le fil de masse du faisceaqu.

13. Connecter les trois fils d'alimentation du moteur
- d'essuie-glace : le fil repéré noir a la borne «#»,
le fil repéré bleu & la borne «IN», le fil repéré

blanc & la borne «AR .
Connecter le fil repéré noir (cosse ) & la borne
d'accessoires.
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Cu vac

14. Positionner chaque support (3) d'axe de balai
dans son logement, serrer les deux vis de fixation(4),

15. Poser I'aérateur coté gauche (1).

16. Mettre en place la partie centrale de la planche
de bord. Serrer la vis (12) de fixation, le boulon
en (b) sur la tablette d'auvent, la vis en (a).

17. Poser la partie supérieure de la planche de bord.

Poser les vis (6) et (7). Serrer les vis (12) des-
serrées pour la dépose de la planche (trois a
droite et deux .t gauche ).

18. Poser le bandeau anti-chocs {10). Serrer la vis(11).

19. Poser la garniture latérale (5). Mettre en place
les deux boutons-pression.

20. Mettre en place sur les supports de balais, les
caoutchoucs d'étanchéité, les rondelles cuvettes,
Serrer modérément les écrous.

21. Connecter le cable de masse, & la borne négative
de la batterie.

22. Mettre le contact quelques secondes puis le
couper (mise en position «arrét automatique » ).

23. Mettre en place les porte-balais et les position-
ner correctement.
Il. Dépose et pose d'un moteur d'essuie-glace

DEPOSE.

1. Déconnecter le cable de massede la borne néqa-
tive de la batterie.

2. Déposer les balais d'essuie-glace.

3. Déposer la partie supérieure de la planche de
bord (voir chapitre B-1 § § 4 et 5 meme opération ).

4 . Déconnecter les fils (15) d'alimentation du mo-
teur.

5. Déposer l'écrou (16) de fixation de la manivelle
de commande des tringles (13). Dégager 1'ensem-
ble tringles et manivelle, 1'entretoise et la ron-
delle acier, de 'axe du moteur.

6 . Déposer les deux vis (14) et dégager le fil de
masse,

Dégager le moteur d'essuie-glace.

POSE.

7 . Présenter le moteur d'essuie-glace sur son sup-
port, Serrer. les deux vis (14) de fixation en inter-
calant la cosse du fil de masse {rondelles éven-
tails). '

8. Mettre en p.luce sur l'axe du moteur, la rondelle
acier et 1'entretoise.

9 . Mettre en place la manivelle de commande en
l'orientant correctement (manceuvrer les tringles
si nécessaire ). Serrer'l'écrou (16 ).

10. Connecter les fils d'alimentation du moteur ( voir
chapitre B-I § 13 méme opération ).

11. Connecter le cable de masse & la borne négative
de la batterie.

12, Mettre le contact, pour amener les axes des balais
en «position d'arrét qutomatique » puis le couper.
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13. Mettre en place les balais d essule-glace.

14, Poser la partle supérieure de la planche de herd
(volr chapltre B-I §§ 17 & 19 méme opération ).
15. Contréler le ben fonctionnement de | essule-
glace,

SR [1l. Dépose ot pose d'un suppert d'axe de bulal avee
I'axe.

DEPOSE,

1. Déposer la partie supérieure de la planche de bord
(voir chapitre Bl §§ 4 et 5 méme opération ).

2. Déposer |'aérateur (1) du caté du support a rem-
placer,
3. Déposer le balai d essuie-glace,

4, Déposer l'écrou (5) de [ixation de la manivelle
sur 'axe de balai.
Dégager la rondelle entretoise (6 ) et la manivelle
(4) avec sa tringle.
emettre en place la rondelle entretoise et 1'écrou
de fixation.

5. Déposer le support (3) d'axe avec l'axe.
Déposer les deux vis (2) de fixation du support.
Dégager le support (3)

6 . Mettre en place le support (3) d'axe avec son
axe (ne pas déposer 1'écrou (5) pendant cette opé-
ration pour éviter de perdre les différentes ron-
delles),
Serrer ls deux vis (2) de fixation (rondelle contact ).

7 . Déposer 1'écrou (5) et 1'entretoise (6).
Mettre en place la manivelle (4) sur 1'axe de balai,
l'entretoise. Serrer 1'écrou de fixation (5).
4Ry 8 . Poser le balai d'essuie-glace.
9 . Poser l'aérateur (1).
Poser la partie supérieure de la planche de bord
( voir chapitre B-I §§ 17 @ 19 méme opération ).

Manuel 854-4

Y. Graissage d'un axe de balai.

DEPOSE.

1. Déposer le balai d'essuie-glace.

2. Déposer la partie supérieure de la planche de bord
( voir chapitre B-I §§ 4 et 5 mame opération ).
3. Déposer 'écrou (5) de fixation de la manivelle
(4) sur 1'axe de balai.
Dégager |'entretoise (6), la manivelle (4) avec sa
tringle, la rondelle acier (11), la rondelle exten-
sible (10).
4 . Dégager de son support, !'axe de balai (7).
5 . Graisser l'axe.avec une huile antirouille.
(TOTAL PETITS MECANISMES ).

POSE

6. Mettre en place I'axe de balai muni de la rondelle
acier {8) et du joint torique (9) dans le suppert (3).

7. Placer sur l'axe, la rondelle extensible (10), la
rondelle acier (11), la manivelle (4), 1'entretoise
(6). Serrer I'écrou { 5).

8. Poser la partie supérieure de la planche de bord
(voir chapitre B-1 §§ 17 a 19 méme opération)

w v

4
~O

. Poser le balai d'essuie-glace.
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OPERATION N°® A. 640-1 : Travaux sur chauffage Op. A. 640-1 1

|. REMPLACEMENT D'UN ECHANGEUR DE CHAUFFAGE

DEPOSE.

1. Déposer la roue de secours,

2. Désaccoupler la manche de chauffage et la man-
. che d'évacuation de |'échangeur.

5137

3. Désaccoupler les commandes de chauffage de
I'échangeur :

Désaccoupler soit le cable (1) de ligisen ( cas de
échangeur gauche ), soit le cable (1) de liaison
et le cable (3) de commande (cas de ['échangeur
droit);

4. Desserrer les deux vis (en a) fixant les pattes de
maintien du pot de détente au carter de hoite de
vitesses. Desserrer le collier (6) fixant le pot de
détente @ 1'échangeur opposé & celui qui est a
remplacer. .

5. Déposer les colliers {5) et (6) fixant 1'échangeur
a la tubulure et au pot de détente.
Dégager 1'échangeur.

POSE.

6. Mettre en place 1'échangeur sur la téle supérieure
.de refroidissement de culasse.

7. Poser lescolliers d'accouplement (5) et (6).
Serrer les vis (rondelle éventail ).
Serrer le collier (6) sur 1'échangeur placé du cété

" opposé. a celui qui a été remplacé.

8. Serrer les deux vis (en a) fixant le pot de détente
au carter de boite de vitesses.

9. Accoupler les commandes de chauffage a 1'échan-
geur,
Accoupler :
- soit le cable (1) de liaison (cas de 1'échangeur

gauche),

- soit le cable (1) de liaison et le cable (3) de
commande (cas de 1'échangeur droit) et régler les
commandes de chauffage dans les deux cas.

10. Régler les commandes de chauffage
- Pousser vers la gauche la manette de commande

du tableau-de, bord.

- Desserrer la vis de fixation du céble (1) de liai-
son sur le serre-cable (2).

- Pousser vers |'extérieur du véhicule, le levier de
commande du volet de chauffage afin que celui-
ci obstrue complétement 1'orifice d'évacuation.
Faire dépasser la gaine de 20 mm environ afin
d'éviter la déformation du cgble.

Serrer définitivement :
+ =~ L'écrou (4) de 1'étrier.

- Les vis de fixation des cdbles (1) et (3) sur le
serre-cable (2).

‘11. Manoeuvrer plusieurs fois la commande de chauf-
fage; pour en vérifier le fonctionnement, et la fer-
‘meture compléte de 1'orifice d'évacuation.

12, Mettre le moteur en marche. Vérifier 'étanchéité

.des raccords d'échappement.

13. Accoupler la'manche de-chauffage et la manche
d'évacuation & 1'échangeur, serrer les colliers.

14. Poser la roue de secours.




OPERATION N° A. 640-1: Travaux sur chauffage

Il. REMPLACEMENT D'UN CABLE DE COMMANDE DE CHAUFFAGE OU DE DEGIVRAGE

5129

5148

DEPOSE.

1. Déposer la roue de secours.

2. Déconnecter le cable de la borne négative de la
batterie.

3. Désaccoupler les commandes.
a) Sur I'échangeur de chauffage coté droit.

Desserrer la vis (2) et 1'écrou (1) de 1'étrier.

Désaccoupler la commande.

b} Ou sur le boitier de répartition : (selon le cable &
remplacer).

Desserrer la vis (3), soulever 1'extrémité de
I'agrafe (4).

Désaccoupler la commande.

4. Déposer le collier caoutchouc de fixation des ca-
bles sur la manche de chauffage coté gauche.

5. Déposer les bagues d'étanchéité sur tablier.

6. Déposer la partie supérieure de la planche de bord
Déposer le cendrier.
Déposer la vis (6) du bandeau (7 ) de protection.
Dégrafer le bandeau (7).
Desserrer les vis :
- (en a), (5) et {en b) coté droit.
- (en c) sous le support cendrier.

- (8) sur planche de bord partie centrale.
- (9) et (en d) coté gauche.

Dégrafer la partie supérieure de la planche de bord.

5150
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7. Deposer la partie centrale de la planche de bord.
Décoller légérement la garniture (4) sur tablette
d'auvent.

Déposer les vis :
- (1), (2) et (3) de fixation sur tablier et tablette

d'auvent.

Dégager la partie centrale de la planche de bord de
fagon @ accéder aux commandes de chauffage et
de dégivrage.

8. Déposer le cable de chauffage ou de dégivrage.

Dans les deux cas, déposer :
- le ressort de verrouillage (9),
- I'axe (5) de la manette (6).

Décrocher le cable de la manette de commande (6),

Soulevér 1'extrémité de 1'agrafe (7) et dégager la
gaine (8).

Dégager le cable de commande.

POSE.

9. Poser le cable de commande de chauffage ou de
214 degivrage,

Engager le cable de commande dans le tablier d'au-
vent et dans les deux cas :

Accrocher 1'extrémité du cable dans le trou de la
manette de commande (6).

Manue! 854-4

Engager la gaine (8) dans |'agrafe de fixation (7).

Mettre la manette en place, poser l'axe (5) et le
ressort de verrouillage (9).

10. Poser la partie centrale de la planche de bord.

Mettre en place la partie centrale de la planche de

bord.

Poser et serrer les vis :

- (1), (2) et (3) (rondelle contact) de fixation sur
tablier et tablette d'auvent.

w W W W W W WV W W WV VvV WV W ¥V W W

11. Coller la garniture (4) sur la tablette d’auvent.

12. Poser les commandes.
a) Poser la commande de chauffage :
Engager 1'extrémité du cable (15) dans le serre-
cable (10),ne pas serrer la vis de fixation.
Mettre en place la gaine sous 1'étrier sans serrer
I'écrou (16).

b) Poser la commande de dégivrage :
Engager l'extrémité du cable dans le serre-cahle
(14) ne pas serrer la vis (13).

Engager la gaine (11) dans 1'agrafe de {ixation
(12},
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Rk

13. Régler les commandes.

a) de chauffage :

Posser vers la gaiuche la manette (3) de commande
du tableau de bord.

Desserrer la vis de fixation du cdble (8) de liagison
sur le serre-cable (9).

Pousser vers 1'extérieur du véhicule les leviers de
commande des volets de chauffage gauche et

droit afin qu'ils obstruent complétement les ori-
fices d'évacuation.

Faire dépasser la gaine de 20 mm environ afin
d'éviter la déformation du cable.

Serrer définitivement :

- 1'écrou {7) de I'étrier sur 1'échangeur droit.
- les vis de fixation des cables (8) et (6) sur le
serre-cable (9).

b) de dégivrage :

Pousser vers le haut la manette (1)de commande
du tableau de bord.

Desserrer la vis(5)de fixation du cdble (4) sur le
levier de commande.

Tirer le levier de commande vers 1'avant et serrer
la vis (5).

14. Manoeuvrer plusieurs fois de suite la commande
de chauffage ou la commande de dégivrage pour
en vérifier le fonctionnement.

5150

15. Poser les bagues caoutchouc d'étanchéité des
cables sur tablier.

16. Poser la flache caoutchouc de fixation des ca-
bles sur la manche de chautfage cété gauche.

17. Poser la partie supérieure de la planche de bord.

Mettre en place la partie supérieure de la planche de
bord. Engager les vis (en c), (11), (en d), (10} et
(en b) dans les boutonniéres de la planche de
bord.

Poser et serrer les vis (en «a») et (2) (rondelle contact)
de fixation sous le support du cendrier et sur
planche de bord partie centrale.

5147

Serrer les vis :
en(b) et (10) (rondelle contact) cété gauche.
en(d) (11) et en (c) (rondelle contact) coté droit.

18. Ag.afer le bandeau milieu (13) de protection, po-
ser et serrer la vis (12) (rondelle contact).

19. Poser le cendrier.
2. Connecter le cable négatif alaborne de la batterie.

2]. Poser la roue de secours.
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Il. REMPLACEMENT D'UN CABLE DE LIAISON

DEPOSE.

1. Déposer la roue de secours.

5136

2. Désaccoupler le cable du volet de chauffage de
1'échangeur gauche.
Desserrer 1'étrier (2) et dégager la gaine (1).
Déverrouiller l'agrafe (3.

Dégager |'agrafe et le cable du levier de commande
de volet.

3. Désaccoupler le cable du volet de chauffage de
1 échangeur droit.

Desserrer |'étrier (7) et dégager la gaine (6 ).
Desserrer la vis fixant le cdble sur le serre-cable

(4) et dégager le cable de liaison.

POSE.

4. Accoupler le cable au volet de chauffage de
1'échangeur gauche.
Engager 1'extrémité du cable sur le levier de com-
mande de volet.
Poser l'agrafe (3). Verrouiller 1'agrafe.
Mettre en place la gaine (1) dans 1'étrier (2).
Serrer modérément 1'étrier.

5129 5. Accoupler le cable au volet de chauffage de
1' échangeur droit.

Engager 1'extrémité du cable *dans le serre-cable
(4) sans serrer la vis de fization.

Mettre en place la gaine (6) dans 1'é trier (7) sans
serrer |'écrou de fixation.

6. Régler les commandes de chauffage.

Pousser vers la gauche la manette de commande du
tableau de bord,

Desserrer la vis de fixation du cable (5) de comman-
de sur le serre-cable (4).

Pousser vers 1'extérieur du véhicule, les leviers de .
commande des volets de chauffage, gauche et

droit afin qu'ils obstruent complétement les ori-
fices d' évacuation,

Serrer définitivement !

- 1"étrier (7)

- les deux vis de fixation des cables (8) et (5)
sur le serre-cable (4),

7. Manoeuvrer plusieurs fois de suite la commande
de chauffage pour en vérifier le fonctionnement.

8. Poser la rowe de secours.

w W VvV W WV W VvV ¥V VvV WV VvV 9 VvV Vv VvV vV W w VvV W VvV
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LiSTE DES OPERATIONS FIGURANT

AU FASCICULE N° 5 DU MANUEL 854

AZ

Numéro de

I'Opération

DESIGNATION

AZ.
AZ.
AZ.
AZ.
AZ.
AZ.
AZ.
AZ.

AZ.
AZ.

AZ

AZ.
AZ.
AZ.
AZ.
AZ.

AZ.
AZ.
AZ.
AZ.
AZ.

AZ.

721-0
721-3
800-000
800-00
813-1
813-4
821-1
821-4

821-7
822-1
823-1
831-1
831-4
B31-7
832-]
833-1

841-1.
842-1
961-2
961-5
961-6

9618

TOLERIE

Contrdle d'une plate-forme
Renforcement d'une plate-forme
Eléments constitutifs de la caisse
Préparation d'une caisse
Remplacement d'une traverse intermédiaire de caisse
Remplacement d'une baie de pare-brise
Remplacement d'un pied milieu
Travaux sur panneau de c6té :
- Remplacement d'un penneau de cété complet
- Remplacement de la partie arriére d'un panneau de coté
- Remplacement de la partie avant d'un panneau de c¢oté
Remplacement d'un bremcard de bas de caisse
Remplacement d'une téle latérale d'auvent
Remplacement d'un punneau arriére
Remplacement d'une planche d talon
Hémplacement d'un plancher latéral
Remplacement d'un plancher de pédaies
Remplacement d'une tdle de fond de coffre

Remplacement d'un tablier

FERRAGE

Remplacement d'une porte latérale avant

Remplacement d'une porte latérale arriére

Remplacement d'une glace de pare-brise

Remplacement d'une glace de lunette arriére

Remplacement d'une glace de porte arriére

- Remplacement d'une glace de custode ( Voir Op. AZ. 961-6)

Remplacement des glaces de porte avant
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OPERATION N°® AZ. 7210 : Contréle d'une plaie-jorme, Op. AZ. 7210 1

I. CONTROLE D'UNE PLATE-FORME SUR VEHICULE.

A. 7256

CONTROLE DU DESSUS DU LONGERON AV CONTROLE DU DESSUS DU LONGERON AR
MR 630.82/6 MR.630_82/6
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MR 630 .82/6 MR 630 _82/6
CONTROLE DU DESS0OUS DU LONGERON AV CONTROLE DU DESS0US DU LONGERON AR

Controle de la plate-forme sur le véhicule :

Vérifier s'il existe des plis dus a l'accident sur la plate-forme.

Placer le gabarit « MR. 630-82/6 » sous les longerons a 1'avant et & 1'arriére du véhicule.

S'il y a un jeu supérieur @ 12 mm entre le gabarit et l'extrémité des longerons, il fout redresser et renforcer les
longerons { Voir Op. AZ. 721-3).

3'il s'agit d'un accident plus sérieux, il faut fzire un contréle complet de la plate-forme.

Il. CONTROLE D'UNE PLATE-FORME NUE,

1. Controle visvel :
S'il existe un {ou plusieurs ) pli (s) situé {5} entre les points de fixation des essieux, il faut remplacer la
plate-forme.

2. Controle des longerens :
Placer le gaharit « MR. 630-82/6 » sur les longerons & l'avant et & l'arriére de la plate-forme.
$'il existe du jeu entre le longeron et la partie centrale du gobarit, il faut redresser et renforcer la plate-forme
(Voir Op. AZ. 721-3). '
S'il existe un jeu supérieur & 12 mm entre les extrémités du longeron et du gabarit, il fgut redresser ot renforcer
le plate-forme { Voir Op. AZ. 721-3 ).



2 OPERATION N° AZ. 721-0 : Contrile d'une plate-forme.

3. Centrole dimensionnel d'une plate-forme ( voir cotes ci-dessous ) :
a) Vébicules sortis — s 1071972 -

A 72-Ta

4. Verifier la planéité de la plate-forme :
Utiliser deux régles d'environ un métre, placées transversalement sur la plate-forme aux points de fixation des
esslenx,
Contrdler & vue que les régles sont dans un méme plan.
5. Verifier I"équerrage de la plate-forme :
Les diagonales AE et BF doivent étre égales & 1,5 mm pras et se couper en leur milieu.
Les diagonales BD et CE doivent étre égales @ 1,5 mm prés et se couper en leur milien.

—r
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Tole de baie de pare-brise Planche a talon

(AZ. 813-4) (AZ. 831-1)

Panneau de cote
( partie arriere )

(AZ. 821-4) (1I1)

Tablier
(AZ. 833-1)

Pied milieu

(AZ. 821-1)

Brancard de caisse

(AZ. 821.7)

Plancher des pedales

(AZ. 831-7)

Panneau de cote (partie avant)

(AZ. 821-4) (111)

Tole latérale d'auvent

(AZ. 822-1) (AZ. 821-4) (1)

5

Panneau de coté complet

3SSIVD V7 34 S4I1LNLILSNOD SLN3IW33

~,

* 000-008 "ZV oN NOILYY3dO

ASSIPI PI AP S| HNISUOD SPHUI WA} ]

000-008 "ZV 90

T



Traverses intermediaires

(AZ. 813-1)

Tole de fond de coffre

(AZ. 832-1)

Plancher lateral Panneau arriere

ASSIDO Py AP S[NN 0D SpUs AL

(AZ. 831-4) (AZ. 823-1)

 000-008 "ZV oN NOILVYY3dO
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OPERATION H‘j AZ_B813-4: Remplacement dune baiv de parc-hvi sc.

. AZ. B13-4

REMPLACEMENT D'UNE BAIE DE PARE-BRISE

A BO-75

Punr efiectuer cette opération. il faut deposer an préalable :

- le capot,

- les joues d diles,

~ la capote,

- le pare-brise,

- les pare-soleil,

- les deux portes avant,

- la planche de bord,

- le moteur d'essuie-glace,

- le rétroviseur interieur,

Dégarnir les pannecux de c6té jusqu'au pied milieu.

Outiflage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin & dégrafer

- Poste de soudure cqutogeéne

- Pinee a souder.




2 OPERATION N° AZ. 813-4 : Remplacement d' unv baic de paresbrise,

11829 11 830

13179

13178




OPERATION N°® AZ, 813-4 : Remplacemon't d'une baic de purcebrisc. Op. AZ. 8134 3

DEPOSE PREPARATION

1. Déposer la baie de pare-brise : 4. Reformer les tdles par planage,

Manue! 8545

a} Dégrafer { par pergage ) les points de soudure
électrique suivant les lignes :
- LP.Y{ ligison avec tablier )
-LP.2{ lidison avec trgverse de tgbiier )
- LP.3{ lidison avec traverse inférieure }
- LP.4{ liaison avec traverse supérieure }
- LP.5{ liaison avec traverse supérieure }.

b) De chague c6t6 :
Eliminer,en chauiffant, 1'étain E.1..
Eliminer, en chaufifant et en brossant, le point de
brasure B.1.
Couper a la scie le cordon de scudure autogéne
- CL
Dégrafer les points de soudure électrique sui-
vant les points P. 1.

c} Dégager la baie de pare-brise.

NOTA : Dans le cas du remplacement de la traverse
inférieure de pare-brise, il n'est pas nécessaire de
deégrafer la ligne LP. 3.

2. 5f nuécessatre :

Déposer la traverse inferieure de pare-brise
Do chague cGté:

Couper le cordon de scudure cutogéne C.2.
Dégrafer ( par pergage } les points de soudure élec-
trique P.2.

3. ¥ wocessaire :

Déposer la traverse supérieure de pare-brise :

Degrafer les points de soudure électrique suivant :
- P.3 ( de chague cGté b,

Planer, souder et meuler les bords déformés ou
déchires.

Décaper les zones de soudure des éléments neufs
et de lg caisse.

POSE.

10.

11.

12.
13.

. Cas de remplacement de la traverse superieure :

Mettre la traverse supérieure en place et la sou-
der a la pince suivant P.3.

Cas de remplacement de la traverse inférieure :

Mettre la traverse inférieure en place et la sou-
der & la pince suivant P.2 ( de chague e0id ).
Faire un cordon de soudure autogéne suivant C.2.
( de chaque ciié ).

. Présenter la baie de pare-brise sur la caigse, la

brider @ 1'aide de pinces serre-tdles.

. Souder { pince a souder } les lignes de points

suivant :

-LP.6, { de chague c1é)

-LP.]

-LP.2

-LP.3

-LP.4

- LP.5

~P.1

et les points P. 1 ¢ de chague cite)

Exécuter une brasure suivant B. 1 { de chaguc

cate )

Souder, suivant C. 1, au chalumeau la liaisen profilé
de panneau de cGté-baie de pare- brise f de chaguv

cate b

Faire une finition a1 étain dons la zone « a» f de
choaguo cote b

Faire I'étanchéité et peindre.

Procéder a la pose et au réglage des éléments
prealablement déposés.
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LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT
AU FASCICULE N° 5 DU MANUEL 854

DESIGNATION

Méthede

Numéro

Réparation

Reférence
de-
I'outil verdu

1. Pour vehicules "A™ Taus Types :

Plate-forme de ContrSlE e e v srr e et be b et e srme
Calibre de contrdle des 10ngerons ... mcnn et

Calibre de contrdle des longerens (sur véhicule) ...
Pince q rivets aveugles « POP # ..o s eeee b st e e na e
I. Pour vehicules " A" Tous Types { sanf Méhari j :

Marbre FENWICK ..o e f e
Gabarit de contrdle pour CAiSSes ..
Outil de pose de la ficelle dans le scellement de glace ............|
Outil de pose des « clés » de scellement de glace - ..o

Hl. Pour véhicules "AZ" [2CV 4et2 CVEB):

Outil' de pose des rivets « OTALU » .o

I¥. Pour véhicules "TAM " :

Pince a sertir pour pose des joints d’'étanchéité de porte

Gabarit de porte arriére { Berline ] ..o

Gabarit de porte avant { Break et Berline ) ...

Gabarit de porte arriére { Bregk ) oo

¥. Pour véhicules "AYM" { Méhari’) :

Qutil de guidage pour pergages sur éléments neufs ...
QOutil de positionnement de chassis-cadre avant .cooeeevveivneennn
Qutil de positionnement de chassis-cadre arriére ....cocvivinnns
Gabarits de positionnement pour pose de fond de caisse et

pannedux de COLES vttt e e et er e era e

MR.
MR.
MR.

Outil a dégrafer les soudures .....oiidniin

MR.
MR.
ME.

MR.
MR.
MR.
;. MR.
MR.
MRE.

630-81/2
630-82/6
630-82/7

630-82/ 10

630-82/11
630-82/16

630-83/3
630-83/6
630-83/7
630-83/8
630-83/9
630-83/10

2662-T
3802-T

2600-T
3804-T
3816-T
3814-T

2663-T ou 2665-T

3806-T




Manue! 854-5

PLANS D'EXECUTION DES QUTILS NON VYENDUS

MR.630-81/2

PLATE-FORME DE CONTROLE

Cette plate-forme de contrdle est utilisable pour le contréle des caisses des
véhicules AZ ( Tous Types) - AZU. - AY - AK - AM et AME.

Ce montage peut éire utilisé pour le contréle et | assemblage des éléments mais
ne peut en oucun cas servir pour des operations de vérinage en poussée ou en tirage.

Réalisction de la plate-forme :

- Couper | avant de la plate forme [AY. 721-1 ou 721-1 a ) comme indiqué Planche 2 "3 ).

Percer les trous suppléméntaires [ voir Flanche 2.3 ).

Monter la plete forme sur pieds (voir Planche 1/3} : pieds A renforts E et traverse

arriere droite { voir Planche 3.°3 ).

- Réaliser les supports latéraux comme indiqué Planche 273 - section 5. Les fixer & la

plate-forme [ voir Planche 2/3 ).

Réaliser les supports J - K - G - H

Utilisation de la plate-forme :

Pour les vehicules AM et AY : utiliser lg plate-forme sans les supports (J - K- G-H ).
Pour les véhicules AZ et AZU : monter les supports J et K.

Pour les véhicules AK : monter les supports G et H.
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MR.630-81/2
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

Fi

GURE 1

— MATIERE

Contreplaqué marine
860 x 980 ep. 10

MR_ 630_82/10
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\.lmpl_e\

coles ra

e T e e o R

l_ _j cwpe SUIVJ"I oaxe Y.Y J—

| | 1 r—n

e % '
] ! )

X =3

Tous les rayons non

Cotes relatives des points par rapport aux axes: XXetYY

Repéere|X _ X [Y_Y [Positon|Repere| X_X [Y_Y [Position|Repere| X_.X | Y__Y |Position |Repere| X._X | Y__Y {Position

1 260 455 A 141 (239 |432 B 21 |379 307 C 31 |314 157 D
2 |431 500 A 12 1211 458 B8 22 |39 157 c 32 |203.5]314 D
3 |452,5|340 A 13 [141 471 B 23 | 402 17 ol 33 |218 324 D
4 |448.5|300 A 14 (101 [469 B 24 |3% |111.5) C 34 1213 (341 D
5 |407 72 A 15 57,5]1462.5 c 25 |372 6 C 35 |209 |38 D
6 3.5 1¢9 B 16 97.5| 460 C 26 |384.5 3.5 D 36 | 196 |363 D
7 |378,5| 57 B 17 [259.5]451 C 27 |371.5| 41.5 M) 37 |177.5| 500 D
8 |323,5|209,5 =] 18 |299.5]448 c 28 3% 41 (B 38 | 260 1455 D
o |308,5 248.5 B 1¢ (348 1406 c 29 (342,517 D

10 [253 394,5 B 20 |374 347 C 30 [32¢9 155 D




PLANS D'EXECUTION DES QUTILS NON YENDUS

MR_630.82/10
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON YENDUS ¢!

FIGURE 1

_——MATIERE __

Contreploqué marine
1015x1015 ep. 10

_ 82/M
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T e
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32
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-39
N
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O
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=== e N e o
- b a
A
Cotes relatives des points par rapport aux oxes: XXetYY
Repere| X_ X |Y._Y |Position|Repére|X_X |Y_Y |Position|Repere| X _.X [Y._¥ |Position|Repére | X_X [Y.— Y |Fosition
1 340 400 A 11 401 167 .5 B 21 [464 |476 C 31 (208 |145.5 ]
2 |501 1500 A 12 1275,5i308 B 22 (493 |416 c 32 (274 |152 D
3 [489,5|279.5| A 13 |247,5|337 B 23 |510,5(403 c 33 |262,5|279 D
4 5127 |272,5] A 14 |106 (449 B 24 |495,5|366 c 34 |284 284 D
5 |S09,5(232.5| A 15 | 46 [410,5{ B 25 |446 |244.5| C 35 |83 (3% D
6 |498,5| &1 A 16 30 |490 c 26 |430.5]|207,5] € 36 |262.5]329 D
7 | 496 41 A 17 (222 |507,5| C 27 |37 a1 c 37 | 257 |500 o
8 | 470 37.5] A 18 |262 (505.5| C 28 |[360 43.5| C 38 |180 |385 v
9 |415 [120 B 19 [420 |500 o 29 |285 97 D -
10 |427,5(137.8 B 20 [460 498 C 30 1307 J106.5| D
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FIGURE 2
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FIGURE 1

Manrue! 854 5
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1 390 | 440 C 2 431 437 o 3 464 375 C 4 457 335 C
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